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Einndhnadel
Nadelausschlag

bei Zugstangenaufhédngung

Oberkante Stichplatte

bei Greiferspitze
Nadelstangenhub
Schlingenhub: Links
Hubkurbelradius
Fadenhebelweg
Nahfusshub
Stopferhub
Tourenzahl:

Motor

Stufenscheibe

Standerwelle
Uebersetzungsverhaltnis:

i total

i Motor: Stufenscheibe

i Stufenscheibe: Stidnderwelle
Maschinengrosse

Lange uber Alles

Breite lber Alles

Hohe Uber Tasterverstellhebel

héchste Stellung

Il

Il

System 130/705 H - Nr. 80

3 mm
45 mm
1,63 mm
33,73 mm
26 mm
173 mm
61 mm
65 mm
292 mm

7500 U/min.
2405 U/min.
1137 U/min.

= 66:1

3,12:1
2,12:1

388 mm
182 mm

Das Einstellen der KI. 840 (und Varianten)

Diese Einstellinstruktion soll lhnen helfen,
kleinere Reparaturen bzw. Einstellungen
an der BERNINA-Nahmaschine KI. 840
selbst durchzufiihren.

Das Biichlein erhebt keinen Anspruch auf
Volistandigkeit. Fir eine komplette mecha-
nische Montage oder Demontage ist diese
Instruktion nicht geeignet.

WICHTIG: Damit die vorstehend beschrie-
benen Punkte korrekt durchgefiihrt wer-
den konnen, muss die Nahmaschine me-
chanisch in Ordnung sein! Kein Schwer-
gang, richtig gedlt etc.)

Wenn Sie die Reihenfolge der Einstellun-
gen einhalten, so ist Gewahr gegeben,
dass die Maschine zu lhrer vollen Zufrie-
denheit arbeitet.

Die Nadel

Die Nadel ist eines der wichtigsten N&h-
organe. Sie hat die Aufgabe, das N&hgut
zu durchstechen und dem Greifer den
Oberfaden der mit dem Unterfaden ver-
knotet werden soll, zuzufilhren und die
Schlingenbildung fir die Abnahme durch
den Greifer zu bewerkstelligen.

Die Schlingenbildung entsteht, nachdem
die Nadel das Nahgut durchstochen hat
und in die Tiefstlage gekommen ist. Der
Faden ist straff gezogen und liegt auf der
vorderen Seite in der langen Rille. Auf
der hinteren Seite liegt er in der kurzen
Rille und weiter oben zwischen Nadel-
schaft und dem gestochenen Loch am
Nahgut. Hebt sich die Nadel um einen
kleinen Betrag, den sogenannien Schlin-
genhub, dann bildet sich infolge der Rei-
bung zwischen N&hgut und Nadelschaft,
wo der Faden gebremst wird, auf der
Seite der kurzen Rille am Nadeldhr eine
Schlinge, in welche die Greiferspitze ein-
treten kann.

Bild 3

Im wesentlichen weist die Nahmaschinen-
nadel folgende Merkmale auf:

a) den Kolben zum Einspannen der Nadel
in die Nadelstange;

b) den Schaft mit einer kurzen und einer
langen Rille fir die Fadenfiihrung und
die Bildung der Fadenschlinge;

c) das Nadeldhr

d) die Nadelspitze

e) die Nadellénge.

WICHTIG: Fir alle Einstellungen falls
nichts anderes erwahnt, immer eine Nadel
No. 80 verwenden. (System 130/705 H)
Vor jeder Einstellung an der N&dhmaschine
die Nadel Uberpriifen! Sie muss unbedingt
gerade sein.

Die Stichplatie

Die Stichplatte dient zur Auflage der zu
verarbeitenden Stofflagen und besitzt ei-
nen Langsschlitz, das Stichloch, fiir den
Durchgang der Nadel. Sie ist gehartet und
auspoliert, damit Ober- und Unterfaden
ohne Hemmungen durchgleiten koénnen.
Ferner ist sie nach der Form des Trans-
porteurs, der den Stoffvorschub besorgt,
durchbrochen.



Einstellung der Kulisse und Stichlage
L—M—R (Links—Mitte—Rechts)

Hintere Standerabdeckung mit Garnrollen-
halter, und eventuell Doppelhebel (von
Lifter), abmontieren. Jetzt wird die Stirn-
seite der Kulissenwelle zugénglich.

Das Spezialwerkzeug No.398 001 04 durch
die hohle Kulissenwelle stecken und
geichzeitig LMR-Knopf hin- und herdre-
hen bis die konische Spitze des Werkzeu-
ges in die Bohrung der Kulisse einrastet.
Dadurch wird erreicht, dass die Kulisse in
ihrer Normalstellung um das Zentrum der
Kulissenwelle pendelt.

Bild 4

Der LMR-Knopf wird in der gewinschten
Mittellage (Nullage) fixiert. In dieser Stel-
lung muss der schwarze Markierstrich an
der Vorderseite des Knopfes genau senk-
recht stehen.

Bei Ungenauigkeit ist die Sechskant-
Schraube (9) teilweise mit Gegenmutter,
zu losen und der LMR-Knopf in seine rich-
tige Lage zu stellen.
Sechskant-Schraube (9) wieder festziehen
und das Werkzeug abnehmen.

Bild 5

Ruhestellung der Nadel

Zickzackknopf ganz nach links drehen —
bis zum Anschlag (Position «0»).
Maschine in Betrieb setzen. Der Nadel-
schwenksupport darf keine seitliche Be-
wegung machen.

Er muss ruhig bleiben.

Ist dies nicht der Fall, so wird folgender-
massen korrigiert: Man l6st die Schraube
(10) bzw. (13) mit der konischen Gegen-
mutter (11) in der Lenkergabel (12) mit
Hilfe des Spezialschlissels No. 398 035 03
(oder mit einem Schraubenzieher zum L6~
sen von Schlitzmuttern). Jetzt die Schrau-
be (10) solange auf- oder abwaértsverstel-
len, bis der Schwenksupport und damit
die Nadel beim Laufen der Maschine ab-
solut still steht. Kontermutter (11) wieder
festziehen.

Bei neueren Maschinenmodellen bendtigt
man flir diese Einstellung nur einen ge-
wohnlichen Schraubenzieher, da anstelle
der Kontermutter eine Spiralfeder unter
der Schraube (13) angebracht ist.

Bild 8

Bild 7

Ist die Ruhestellung der Nadel korrigiert,
so Uberpriifen Sie, ob der weisse Mar-
kierstrich des Zickzackknopfes mit der
Zahl «0» auf der Skala bereinstimmt.
Bei Ungenauigkeit ist die Schraube (14)
im Zickzackknopf zu I&sen und die beiden
Markierungen (Knopf und Skala) werden
in Uebereinstimmung gebracht.

Schraube (14) wieder festziehen.



Nadelverteilung seitlich,
quer zur Stoffrichtung

Die Nadel muss, wenn LMR-Knopf mit
seiner schwarzen Markierung genau senk-
recht steht, in der Mitte des Stichloches
einstechen. Diese Forderung lasst sich gut
tberpriifen, wenn durch Drehen des LMR-
Knopfes von der linken zur rechten Lage
die Nadel beobachtet wird.

Bild 9

Der Abstand vom Stichlochrand muss in
beiden Fallen gleich gross sein.

Bei Ungenauigkeit ist wie folgt zu korri-
gieren:

Schraube (15) I6sen. Spezial-Gabelschliis-
sel No. 39806303 auf den randrierten
Schraubenkopf (16) aufstecken. Diese
Schraube (16) ist als kleiner Exzenter aus-
gebildet. Durch leichtes Drehen nach links
oder nach rechts kann nun die seitliche
Nadellage in die gewiinschte Stellung ge-
bracht werden. Nach dieser Korrektur ist
die Schraube (15) wieder festzuziehen.

Bild 11

Bild 10

Stichlage beim Zickzackstich

Stellen Sie den Zickzackknopf auf Position
4 und beobachten Sie beim Drehen am
Handrad, ob der linke und rechte Einstich
gleichweit vom Stichlochrand entfernt
liegt.

Ist dies nicht der Fall, so l6sen Sie die
Klemmschraube (17) des Schwinghebels
(18), an dem die Zickzackkulisse aufge-
hangt ist, und bringen die Nadel in die
richtige Position. .

—
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Seitwédrtsbewegung der Nadel beim
Zickzacknahen

Die Seitwartsbewegung der Nadel (Para-
bel) muss mit der Auf- und Abwaértsbewe-
gung genau abgestimmt sein, Sie darf erst
anfangen, wenn die Nadel das N&hgut
verlassen hat und muss aufhdren, wenn
die Nadel in das Nahgut einsticht. Die Be-
wegung wird vom Zickzackexzenter (19)
abgeleitet, welcher mit halber Drehung
(1:2) umlauft.

Kontrolle:
LMR-Knopf in Mittelstellung bringen.

Nadel durch Drehen am Handrad in die
oberste Position stellen. Wenn jetzt der
Zickzackknopf zwischen «0O» und «4» hin-
und hergedreht wird, muss die Nadel ru-
hig stehen bleiben!

Ist das nicht der Fall, so muss korrigiert
werden.

WICHTIG: Darauf achten, dass beim Ver-
schieben des Schwinghebels (18) zwischen
Lager und Schwinghebel kein Spiel ent-
steht.

’*

Bild 12

Die beiden Schrauben am Schraubenrand
(20) lésen. Mit Hilfe des Schraubenzie-
hers das nun lose auf der Achse sitzende
Schraubenrad (20) festhalten, und unter
gleichzeitigem Andruck an den Stellring
(21) am Handrad drehen, bis die richtige
Einstellung gefunden ist. (Bild 13).

Die belden Schrauben am Schraubenrad
wleder festziehen.



Bild 13

Stichverteilung in der Stichplatie bei
der Kurvensteuerung (Automatik)

Zierstichkupplungshebel (29) nach hinten
— auf Skala «1—20» — stellen. Jetzt er-
folgt die Zickzack- bzw. Zierstichsteuerung
ab Kurve. Zum Ueberpriifen der Stichver-
teilung wahit man Zierbild 17 und dreht
solange am Handrad, bis die Kurvenpaket-
befestigungsschraube (25) senkrecht nach
oben zeigt. In dieser Stellung ist der seit-
liche Nadelausschlag am grossten (Zick-
zackknopf auf Position 4 stellen!). Der
seitliche Abstand vom Stichloch soll dabei
links und rechts gleich sein.

Muss die Stichverteilung korrigiert wer-
den, so gilt folgendes: Standerabdeckung
mit Garnrollenstiften abmontieren (even-
tuell auch das darunter liegende Auf-
héngelager des Kniehebels). Der Kurven-
steuerhebel ist 2-teilig und mit der Schrau-
be (26) verbunden. Spezialschliissel No.
398 067 03 in das bestehende Loch neben
der Schraube (26) einstecken.

Jetzt Schraube (28) leicht I6sen. Durch
links- oder rechtsdrehen des Schlussels
kann die richtige Nadelposition eingestellt
werden. Schraube (26) wieder festziehen.
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Bild 15

Seitwértsbewegung der Nadel beim
Zierstichndhen (Automatik)

Beim Zierstichnahen ab Kurven muss die
seitliche Nadelschwenkbewegung (Parabel)
genau gleich sein wie beim Zickzack-
néhen.

Kontrolle:

LMR-Knopf in Mittelstellung Kupplungs-
hebel (29) auf Stellung «1—20», Ziernaht-
wahlhebel (31) auf Symbol 17.

Handrad drehen bis Schraube (25) senk-
recht nach oben zeigt und die Nadel ge-
nau in die oberste Position stellen.

Wenn jetzt der Zickzackknopf zwischen
«0» und «4» hin- und hergedreht wird,
muss die Nadel ruhig stehen bleiben!
Sollte das nicht der Fall sein, so ist wie
folgt zu korrigieren: Beide Schrauben (27)
am Schneckenrad I6sen. Schneckenrad
mit Schraubenzieher festhalten und am
Handrad vorwarts oder rickwérts drehen
bis die richtige Einstellung gefunden ist.
(Evt. mehrere Male).

Schrauben (27) wieder festziehen.

Achten Sie darauf, dass zwischen Schnek-
kenrad und Stellring (28) kein Spiel be-
steht!

Bild 16

WICHTIG! Beim Drehen am Handrad
schwenkt der Klinkentrager (48) und der
Winkelhebel (45) — gekoppelt durch die
Klinke (46) — synchron mit der Zickzack-
gabel (47) hin und her. Solite es vorkom-
men, dass die Zickzackgabel (47) entge-
gengesetzt schwenkt, so muss das Schrau-
benrad (20) um eine ganze Umdrehung
(360 °) gedreht werden. Dazu lésen Sie die
beiden Schrauben am Schraubenrad (20)
und dberpriifen die richtige Stichvertei-
lung nochmals. Achten Sie darauf, dass
zwischen Schraubenrad (20) und Steliring
(21) kein Spiel entsteht.

Bild 17

9



Rastersegment einstellen

Das Rastersegment (30) hat die Aufgabe,
den Schalthebel (31) in der gewahlten La-
ge festzuhalten.

Die Rasten miissen seitlich so stehen,
dass sie mit den Kurven und dem Taster
einerseits, und der schwarzen Markierung
am Schalthebel sowie der Skala auf dem
Standerdeckel andererseits, ibereinstim-
men.

Um dieses zu erreichen, muss das Raster-
segment seitlich, nach vorn oder nach
hinten (je nach Abweichung) verschoben
werden.

Beste Kontrolle fiir die Uebereinstimmung:
Ziernahtwahlhebel auf No.2 und 19.

Bei Ungenauigkeit sind die beiden Befesti-
gungsschrauben (32 + 33) zu Iésen und
das Rastersegment (30) in die gewiinschte
Lage zu schieben. Schrauben wieder fest-
ziehen.

42

Bild 18
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Rastertrager einstellen:

Beim Wahlen der einzelnen Zierbilder wird
der Schalthebel (31) mit dem Taster (34)
von der einen Zierbildkurve auf die andere
verschoben. Das Verschieben erfolgt in
zwei Bewegungen:

1. Abheben des Tasters
2. Seitliches Verschieben des Tasters.

Der Taster muss so weit von der Kurve
abgehoben werden, dass er beim seitli-
chen Verschieben auf keinen Fall an einer
Kurve ansteht. Die Aufgabe der Tasterab-
hebung Ubernimmt die Platte (35).

Muss diese Abhebe-Distanz korrigiert wer-
den, so sind die beiden Schrauben (36
und 37) zu lésen. Jetzt kann die Platte (35)
in die gewiinschte Position gebracht wer
den.

31

33

36

34

Der Rastertrdger (38) begrenzt den Aus-
schlag der Nadel so, dass nach dem Ab-
heben des Tasters die Nadel Kkeinesfalls
ausserhalb des Stichloches einstechen
kann.

Der Rastertrdger muss so ausgerichtet
werden, dass beim Durchschieben des

Abstlitzung des Tasters beim
Zickzacknahen.

Ziernahtwéhihebels von Kurve 1 zu Kurve
20 der Nadeleinstich immer gleich weit
von der linken Stichlochkante entfernt
liegt (Zickzackknopf auf Position 4).

Flir eine eventuelle Korrektur missen die
drei Schrauben (40, 41, 42) geldst werden.
(siehe Bild 18).

Bild 19

Kante parallel zur Kurvenpaketwelle.

Kante auf Distanz stellen, so dass nach
dem Abheben des Tasters die Nadel in-
nerhalb des Stichloches einsticht.

Bild 20

1



Einstellen des Zierstichindikators

Stimmt die rote Markierung des Indika-
tors nicht mehr mit der Markierung am
Sichtfenster {iberein, so muss folgende
Neueinstellung durchgefiihrt werden:
Zierstichwahlhebel (31) auf Zierbild 13
stellen.

Kupplungshebel (29) auf 1—20,
Stichbreite «4» (kein N&hfuss und kein
Faden).

Mit Bleistift unterhalb der Einkerbung am
Sichtfenster des Stdnders eine Hilfsmar-
kierung anzeichnen. Sténderdeckel auf-
klappen. Maschine in Betrieb setzen und
auf die Nadelbewegung achten. Die ge-

naue Lage der roten Indikatormarkierung
ist dann erreicht, wenn die Nadel den
Sprung von der rechten Seite ganz nach
links ausgefiihrt hat.

Nadel mit Hilfe des Handrades so in die
Linksposition stellen, dass die Nadelspitze
genau auf der Hohe der Stichplatte steht.
Schraube (50) am Indikator lésen, den ro-
ten Strich mit der Hilfsmarkierung am
Stander in Uebereinstimmung bringen.
Schraube (50) wieder festziehen.

50
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Bild 21

12

Bild 22

ACHTUNG: Achten Sie auf geniigend Ab-
stand zwischen Indikatorscheibe und Stén-
derwand!

Der Greifer

Bild 23

Die BERNINA KI.840, 841, 842 ist mit
dem klemmfreien Greifer ausgestattet. Das
Demontieren des Greifers erfolgt in fol-
gender Weise:

Bild 24

Nachdem man die Spulenkapsel mit der
Spule vom Greifer abgezogen hat, dreht
man den Greifer so, dass die Spitze des
Fadenschlages (113) des Spulenkapseltra-
gers (114) unter die Spitze des federnden
Laufbahnringes (115) zu liegen kommt.

Jetzt fahrt man mit dem Schraubenzieher
398 054 03 unter den federnden Ring (115)
und kippt den Schraubenzieher unter seit-
lichem Verschieben, bis der federnde
Laufbahnring (115) aus seiner Fiihrung
herausspringt.

Der Zusammenbau erfolgt derart, dass
man den federnden Laufbahnring mit sei-
ner Arretiernase (116) in die daflir vorge-
sehene Nute eingehédngt und den Lauf-
bahnring in seine Prismennute drickt.
Vorher ist der Spulenkapseltrager in sei-
ne Laufbahn einzusetzen, und zwar so,
dass das Arretierstiick zwischen Spitze
und Arretiernase des federnden Laufbahn-
ringes steht. Man {iberzeugt sich, dass
der Laufbahnring in seiner Lage sitzt und
der Spulenkapseltrdger in der Bahn leicht
lauft. In Bild 25 ist der auseinanderge-
nommene Greifer dargestellt.

Der Greifer hat die Aufgabe, den Ober-
faden von der Nadel abzunehmen, die
Schlinge aufzuweiten und ihn um den
Spulenkapseltrager (mit Spulenkapsel und
Unterfadenspule) herumzufithren. Samtli-
che mit dem Faden in Berllhrung kom-
menden Gleitflichen sind hochglanzpo-
liert.

Bild 25
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Greifer-Einstellung

Schlingenhub 2,6 mm

Unter dem Schlingenhub versteht man das
Mass um das sich die Nadel aus ihrer
Tiefstlage erhebt, bis die Greiferspitze
mit der Nadel abschneidet. Nach Beendi-
gung desselben steht also die Greifer-
spitze zur Abnahme der Schlinge hinter
der Nadel. Die Spitze soll mit der Vorder-
kante der Nadel abschneiden. Die Stel-
lung der Spitze zum Oehr, also die end-
glltige Nadelhohe wird nach dem Einstel-
len des Schieifenhubes eingestelit.

/ “» 12

Bild 27
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Der Schlingenhub wird in
Linksstich

unter Verwendung der sogenannten
Schlingenhublehre 398 008 04 eingestellt.

Auf der Nadelstange (120) wird, wenn sie
in der Tiefstlage steht, ein Klemmstiick
(64) 398 00504 derart befestigt, dass sich
zwischen Unterkante Stinder und Ober-
kante Klemmstick (64) die Distanzliehre
(63), also 2,6 mm, einschieben lasst. (Bild
26). Nunmehr zieht man die Distanzlehre
(63) heraus und dreht am Handrad in der
Laufrichtung, bis das Klemmstiick (64) an
der Unterkante des Stédnders anstdsst. In
dieser Stellung muss die Greiferspitze mit
der Aussenkante links der Nadel abschnei-
den. (Bild 28).

$
w
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Bild 28

Um diese Einstellung zu erreichen, ist zu-
nachst der Greifer (53) in die richtige
Stellung zu bringen. Nach Ldsen seiner
beiden Befestigungsschrauben (55) und
Verdrehen auf der Greiferwelle (54) lasst
er sich in die verlangte Stellung bringen
(siehe Bild 27). Zu beachten ist dabei,
dass der seitliche Abstand der Greifer-
spitze zu Nadel 0,05 mm betragen muss.
Jetzt werden die Greiferbefestigungs-
schrauben wieder angezogen. Das Klemm-
stlick (64) kann von der Nadelstange ab-
genommen und die Nadelhdhe eingestellt
werden.

GREIFERSPITZ
Rechtseinstich

GREIFERSPITZ
Linkseinstich

Nadelhdhe

Die Nadelhohe soll so eingestellt sein,
dass die Greiferspitze sowohl im Links-
wie auch im Rechtseinstich in die Hohl-
kehle der Nadel zu liegen kommt.

Die Einstellung wird dadurch errreicht,
dass die Sechskantschraube (147) am
Nadelstangenmitnehmer (71) geldst wird.
Jetzt lasst sich die Nadelstange (120) in
ihrer Hohenlage verschieben. Nach richti-
ger Einstellung, wie vorstehend beschrie-
ben, ist die Schraube (147) wieder festzu-
ziehen (Bild 30).

2

144
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Bild 31

Man beachte, dass dabei die Nadelstange
nicht verdreht wird. Mit einer Duo-Nadel
uUberpriifen (Doppelnadel).

Nach der Einstellung von Nadel und Grei-
fer ist der Kapselstopper (149) fir den
Spulenkapseltrager (114) an der Maschine
zu befestigen und soweit nach vorne zu
verschieben, bis auf beiden Seiten die Un-
terkante des Spulenkapselsioppers des
Spulenkapseltragers abschneidet. (Bild 31).

Ferner muss die Vorderkante des Kapsel-
stoppers (149) mit der Vorderkante des
Haltefingers am Spulenkapseltréger (114)
biindig sein. Nach richtiger Einstellung ist
der Kapselstopper mit der Schraube (144)
festzuziehen.

Bild 30

Bild 32
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Transporteurhéhe (Bild 33)

Durch Drehen am Handrad wird der Trans-
porteur (72) in die hochste Arbeitsposi-
tion gebracht. In dieser Stellung missen
die Transporteurzahne 0,9 bis 1 mm {ber
der Stichplatte (69) stehen.

Einstellen

Schraube (125) (Bild 35) wenig l6sen und
den Transporteur durch Drehen des Hub-
hebels (124) auf den vorgeschriebenen
Wert einstellen. Lehre No. 398 024 03.

Achtung: Schraube am Hubhebel nur we-
nig 16sen, um ein Axialspiel der Welle zu
verhiiten!

Transporteurhub (Bild 34)

Die Nadelstange wird in Laufrichtung nach
unten bewegt, bis die Oberkanten des
Nadeldhrs und der Stichplatte auf gleicher
Hohe liegen. In dieser Stellung missen
die hinteren Z&hne, im Minimum 0,1 bis
max. 0,3 mm Uber der Stichplatte sein.

Bild 33

69 H

|
72
Bild 34

Einstellen (Bild 35).

Deckel zu Oelwanne auf der Unterseite der
Grundplatte entfernen. Nadelstange durch
Drehen am Handrad auf den oberen Um-
kehrpunkt stellen.

Der Transporteurhub ist richtig eingestellt,
wenn die erste Schraube (122) des Hub-
exzenters (123) — in Laufrichtung gese-
hen — senkrecht in der Mitte der Platten-
welle (127) liegt.

123

126
127

122
O 124
125
__E —

Bild 35
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Transporteurschub

Der Fadenhebel wird in die hochste Po-
sition (oberer Umkehrpunkt) gestellt. Der
Stichstellhebel muss auf Position 4 ein-
gestellt werden. Beim Weiterdrehen des
Handrades, in Laufrichtung, muss der
Transporteur noch eine Kkleine Schubbe-
wegung ausfiihren. Die Bewegungsgrosse
soll zwischen halb und dreiviertel der Di-
stanz zweier Zahnspitzen liegen.

Einstellen

Der Transporteurhub ist richtig eingestelit,
wenn die erste Schraube (128) des Schub-
exzenters (129), in Laufrichtung gesehen,
um den halben Schrauben-Durchmesser
vor der zweiten Schraube des Hubexzen-
ters (123) steht (Bild 36).

—

s

()

ACHTUNG: Hub- und Schubexzenter diir-
fen beim Anziehen seitlich nicht verscho-
ben werden, um ein Klemmen der Hub-
und Schubgabel zu vermeiden.

Bild 36

17



Nahfusstange

a) Einstellen des Nihfussbefestigungs-
klemmstiickes

Das Klemmstiick (80) ist in der Hohe so
einzustellen, dass der Spannocken (81)
des Né&hfusses ungefahr auf der Mitte der
Spannfliche des Hebels (82) steht.

Zur richtigen Einstellung die Schraube (83)
l6sen und das Klemmstiick in die entspre-
chende Position bringen.

Vorsicht: Das Klemmstick darf nicht ver-
dreht werden!

b) Néhfusseinstellung

Transporteur versenken, Liifterhebel (86)
hochstellen und normalen N&hfuss anstek-
ken. Distanzlehre 39803113 (89) (Hdhe
7,3 mm) unter den Né&hfuss auf die Stich-
platte legen. In dieser Stellung (Distanz
7.3 mm) muss die Stoffstangenfiihrung (84)
auf dem Lifterhebel (86) aufliegen. Ist
eine Korrektur notig, so losen Sie die
Schraube (85) und stellen die Stoffstan-
genfiihrung in die geforderte Position.
Zum Schluss kontrollieren, ob die Nah-
fussohle parallel zu den Stichplatten-
schlitzen verlauft.

Bild 38
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80

81

82

Bild 37

c) Einstellen der Stopfeinrichtung

Nahfuss entfernen und Stopffuss aufstek-
ken. Transporteur versenken. Distanzplatt-
chen (10 mm) unter den Stopffuss legen
und die Nahfusstange senken. Am Hand-
rad drehen und das Schwungstiick (88) so
stellen, dass die Schraube (89) senkrecht
nach oben zeigt.

Nun wird der oberhalb der N&hfusstangen-
fihrung sitzende Nahfusstangenmitneh-
mer (90) geldst. Mit diesem féhrt man so-
weit abwarts, bis er auf dem Stopferhebel
aufliegt. Schraube (91) wieder festziehen
und darauf achten, dass sich der Nahfuss-
stangenmitnehmer nicht verdreht. Bei rich-
tiger Einstellung betragt der Abstand zwi-
schen Stopffuss-Sohle und Stichplatte
0,5 mm.

Bild 39

Einstellen der Knopfloch-Automatik
KI. 840/841

Knopflochknopf (3) auf Position «0» dre-
hen. Stichlangenverstellknopf (4) bis zum
Anschlag.

Bild 41

= n

Bild 40

1. a) Position des Stichldngenverstell-
knopfes

Die schwarze Markierung auf der Stirn-
seite des Knopfes (4) muss senkrecht
nach oben zeigen. Bei Ungenauigkeit ist
die Sechskant-Mutter (5) hinter dem Knopf
zu lésen und der Knopf in die vorge-
schriebene Position zu drehen.

Achtung! Die Stichlangenverstellschraube
darf sich dabei nicht aus der Nullage dre-
hen.

b) Nullage des Stichldngenanschlages
Die Markierung auf der Zeigerbiichse (6)
muss mit der Zahl «0» auf der Stichlén-
genskala Ubereinstimmen. Bei Ungenauig-
keit ist die Sechskant-Schraube (92) am
Tréger zu lésen (Verdeck abnehmen).
Stichlédngenverstellknopf mit Zeigerbiichse
kann nun mit der Zahl «0» auf der Skala
in Uebereinstimmung gebracht werden.
Schraube (92) wieder festziehen.

c) Nullage des Gelenkstichstellers

Nadel: System 130/705H, Nm 80 (weder
stumpf noch verbogen!)

Einndhstoff: Baumwoll-Cretonne roh, 2-
fach, unter den Knopflochfuss legen (ohne
Faden). Eine mittlere Nahgeschwindigkeit
wéhlen. Stoff beobachten — er darf sich
nicht bewegen! Wird der Stoff vorwérts
transportiert, so ist die Schraube (93) zu
lésen und der Schubhebel (84) nach oben
(Richtung Handrad) zu verschieben. Bild 43

Bild 42
"
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Bild 44
) . ) Bild 45
Wird der Stoff riickwérts transportiert, so
ist die Schraube (93) zu lésen und der
Schubhebel (94) nach unten (vom Hand- = ¥
rad weg) zu verschieben.
! 3 £
2. Einstellen der Riegeldichte A i::': ‘i'g:gnr:zgﬁmt;;?"smmen = £
Knopflochknopf (3) auf Position «2» dre- s ¢ : 5 . 8
hen. Der Stoffvorschub fir die Riegel- © Stoff wird vorwérts transportiert =
korrigieren nach oben! _—

stiche soll NULL sein, wobei ein evt.
minimaler Stoffvorschub in Richtung Re-
tourstich als Toleranz zu betrachten ist.

Ist noch Stofftransport festzustellen, so er-
folgt das Einstellen von der Antriebsseite
her (Verdeck abnehmen). Untere Klemm-
schraube (7) am Kunststoffplatichen wenig
Iésen. Exzenterschraube (8) verdrehen bis

X

Einnahfaden: Nr.60, 3-fach, linksgedrenht.

inné ! -Cretonne roh, 2-
kein Vorschub mehr vorhanden ist. Klemm- fE;‘r:\:ahstoff Baumwoll-Creto
schraube (7) wieder festzienen. Knopfloch- ) 2
knopf (3) auf Position «4» stellen (2. Rie- Knopflochfuss—Kapselfaden in Zusatz-
gel). Kontrollieren, ob auch in dieser Stel- spannung.

Nahen Sie die 1. Raupe mit einer unge-
fahren Lange von 30 mm.

1. Riegel n&hen,
2. Raupe n#hen (gleiche Lange wie 1.

lung kein Stoffvorschub vorhanden ist;
sonst korrigieren wie oben beschrieben.

3. Einstellen der Vorwirisraupe
Knopflochknopf (3) auf Position «1» dre-

hen. Stichldngenverstellknopf (4) eine hal- Raupe 1).
be Drehung aufdrehen, d.h. die Markie-
rung muss senkrecht nach unten zeigen. / T
Bild 46 ;
e //_‘\
#@' ( N —
\\//

~_ " Bild 49
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Bild 47

Bild 48

Vergleichen Sie die beiden Raupen in be-
zug auf die Raupendichte.

Muss korrigiert werden, d.h. ist die 2.
Raupe nicht gleich dicht wie die erste,
so ist folgendes zu justieren:

Die Schraube (52) ist als Exzenter ausge-
bildet. Mit einem Schliissel (Schilssel-
weite 7 mm) so korrigieren, wie Bilder 47
und 48 zeigen.

Nach der Korrektur die Riegeldichte (Ab-
schnitt 2) nochmals kontrollieren.
Grundeinstellung der Exzenterschraube:
Markierungskerbe liegt waagrecht

(Bild 49).
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Oberfadenspannung

Kontrollieren und Einstellen der Oberfa-
denspannung mit dem Einstellgewicht No.
398 099 040, fir die Klasse 840.

Als Prifgarn wird der sich in einer fabrik-
neuen Maschine befindliche Spulenkapsel-
faden verwendet.

Die Spule mit dem Nahfaden No. 60, 3-fach,
weiss, linksgedreht, wird auf den vorderen
Garnrollenstift gesteckt und bis auf den
sich in hochster Stellung befindlichen
Fadenhebel eingefadelt.

Beachten! Den Faden rechts von der Zwi-
schenscheibe einlegen!

Bild 50

Von der Spule werden ca. 30 cm Faden
abgezogen, so dass beim Prifen der Ab-
zugsgeschwindigkeit der Faden lose zwi-
schen Garnrollenstift (133) und Umlenk-
ose (134) hangt.

Nun wird das Gewicht am Faden einge-
hangt und die Geschwindigkeit des Ab-
laufens beobachtet.

Die Fadenspannung ist richtig eingestellt,
wenn das Gewicht den Faden ganz lang-
sam abzieht.

Die zuldssige Abzugsgeschwindigkeit be-
tragt 30 sec * 10 sec. auf einer Lénge
von 55 mm (L&nge des Fadenhebelschlit-
zes, siehe Bild 51).

Bild 51

Eine ungenau einregulierte Fadenspan-
nung ist folgendermassen einzustelien:

1. Drehen der Fadenspannmutter in Rich-
tung Skalenfenster (I6sen der Spannung)
bis das Gewicht gut ablauft. Der Faden
zwischen Garnrollenstift und Umienkése
muss lose sein.

2. Drehen der Fadenspannmutter vom

Skalafenster weg, bis die Abzugge-
schwindigkeit den oben angegebenen
Wert von 55 mm in 30 = 10 sec. er-
reicht.

3. Einstellen der Fadenspannungsskala

nach der Markierung im Stédnderdeckel.
Die Skala muss moglichst nahe der
Wandung sein, darf jedoch nicht an-
stehen (Bild 52).

Bild 52

Unterfadenspannung
Das richtige Einstellen der Unterfaden-
spannung erfolgt mit Hilfe verschiedener
Priifgewichte:
107 W-Greifer:
Stopfgarn 120/2:
Abzugsgewicht = 18 Gramm
(Lehre No. 398 046 04).
Nahgarn 60/3:
Abzugsgewicht = 245 Gramm
(Lehre No. 328 047 04).

Zur Priifung der Unterfadenspannung wird
das Abzugsgewicht in die Spulenkapsel
eingesetzt. Man hélt das freie Fadenende
fest und lasst die Kapsel mit eingehang-
tem Gewicht ablaufen.

Zum Regulieren die Schraube (138) mehr
oder weniger fest anziehen.

Bild 53

Einstellen des Fadenregulators

Die Fadenregulatorfeder (150) soll in dem
Augenblick auf dem Begrenzungsstiick
(151) aufliegen, in welchem das NadelShr
in das Nahgut eintritt. Durch Drehen der
Schraube (152) kann der Anschlag (151)
in die richtige Position gebracht werden.
(Bild 55).

Wichtig ist auch die Spannung der Regu-
latorfeder (150). Diese darf nicht zu lose,
aber auch nicht zu stark gespannt sein.
Die richtige Einstellung ist dann erreicht,
wenn die Feder (150) mit der notwendi-
gen «Lebendigkeit» den Faden wegnimmt.
Durch Drehen der Schraube (153) nach
links oder nach rechts kann die Span-
nung starker oder schwacher reguliert
werden.

Bild 54
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a) Richtig b) Falsch
Anschlag zu tief

Regulieren des FiiBchendruckes

Wenn nétig, kann mit der Schraube (143)
der Nahfussdruck reguliert werden.
Fabrikeinstellung = 1200 Gramm.

24

c) Falsch
Anschlag zu hoch

Bild 55

849
Bild 56

Vermeiden von Storungen

1. Grundséizliches

In den allermeisten Fallen sind Storun-
gen auf unsachgeméasse Bedienung der
Maschine zuriickzufiihren. Sollten jedoch
andere Ursachen vermutet werden, dann
ist die Maschine zu Gberpriifen, ob:

a) die Nadel richtig eingesetzt ist. Die
Lange Rille muss stets nach vorn stehen,
von wo aus die Maschine eingefadelt wird;
b) die richtige Nadelstéarke verwendet wird,
fur feine Stopfarbeiten Nadel Nr.70, flr
sonstige Nédharbeiten Nadel Nr. 80 oder 80.
c) der Greifer mit wenigen Tropfen rich-
tig gedlt ist;

d) zwischen den Fadenspannscheiben kei-
ne Fadenreste sind;

e) unter der Spulenkapselspannfeder keine
Fadenreste eingeklemmt sind;

f) die Maschine am Handrad leicht zu
drehen ist.

2. Fadenreissen beim Oberfaden

kann folgende Ursachen haben:

a) Verwendung von minderwertigen,
schlecht polierten Nadeln. Nadeln kauft
man immer im Fachgeschaft beim
BERNINA-Handler;

b) falsch eingesetzte Nadel. Lange Rille
muss vorn stehen;

c) die Nadel ist stumpf oder krumm;

d) das Verhaltnis von Fadenstarke zur Na-
del ist nicht richtig;

e) die Oberfadenspannung ist zu fest;

f) schlechtes Garn oder Garn mit Knoten.
Garn ist infolge langer Lagerung ausge-
trocknet. Garn sollte nie in geheiztem Zim-
mer lagern;

g) das Stichplatienloch ist von der Nadel
verstochen und muss nachpoliert werden;

h) die Greiferspitze ist beschadigt.

3. Fadenreissen beim Unierfaden

kann folgende Ursachen haben:

a) die Unterfadenspannung ist zu stark;
b) Unterfaden ist schlecht aufgespult;

c) die Spule ist zerdrickt und klemmt in
der Kapsel:

d) das Stichplattenloch ist von der Nadel
verstochen und muss nachpoliert werden.

4. Fehlstiche

kdnnen folgende Ursachen haben:

a) Verwendung einer falschen Nadel.

Nur Nadeln System 130/705 H verwenden;

b) Nadel ist krumm.

Folgende Einstellifehler an der Maschine

kénnen die Ursache der Fehlstiche sein:

1. Seitliche Distanz zwischen Nadel und
Greifer stimmt nicht. Die Distanz muss
0,05 mm betragen. (Siehe Seite 15).

2. Schlingenhub und Ricklauf stimmen
nicht. (Siehe Seite 14).

3. Die Nadelstangenhohe ist nicht richtig
eingestellt. (Siehe Seite 15).

Alilgemeines: Verwenden Sie immer ein-

wandfreie Nadeln und erstklassigen Fa-

den!

Achten Sie ferner darauf, dass die Nadel-

starke und die Fadenstidrke abgestimmt

sind.
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5. Nadelbrechen

kann folgende Ursachen haben:

a) die Nadelbefestigungsschraube ist
nicht geniigend angezogen;

b) Oberfadenspannung ist zu fest;

c) die Naharbeit wurde unter dem Nah-
fuss nach vorne herausgezogen, wodurch
die Nadel krumm wird. Das Nahgut soll
nur nach hinten unter der Nahfuss-Sohle
weggezogen werden;

d) Nadelstirke und Garnstirke stehen
nicht im richtigen Verhaltnis. Vielfach wird
mit zu feiner Nadel zu dickes Garn ver-
naht, wodurch die Nadel krumm gezogen
wird;

e) Verwendung von billigem Garn, das un-
gleichméassig gezwirnt ist oder Knoten auf-
weist;

f) wahrend des Nahens soll das Nahgut
nicht nach hinten gezogen werden.

6. Nahtfehler

a) schlechte, ungleichméssige Naht ent-

steht:

1. wenn zwischen den Fadenspannschei-
ben Fadenreste sind;

2. Fadenreste befinden sich unter der
Spulenkapselspannfeder;

3. die Spule ist zerdriickt und verklemmt
sich in der Spulenkapsel,

4. das Néhgarn ist in seiner Starke un-
gleichmassig,

5. der Greifer ist nicht gedlt,

b) beim Trikotnahen ist zu beachten:

1. Trikot ist stets mit Stopffaden zu hef-
ten, nicht mit Fadenschlag;

2. einwandfreie Nadel, Starke 70 oder 80,
verwenden.

Beim Néhen mit neuen, synthetischen Fa-

den kann es vorkommen, dass die nor-

male Stichplatte gegen eine Spezial-Stich-

platte ausgewechselt werden muss.

Die BERNINA-Nahmaschinenfabrik ist ger-

ne bereit, lhnen beim Ldsen von speziel-

len Nahproblemen behilflich zu sein.
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Konstruktionsénderung gegeniiber Text
und Bildern vorbehalten.
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