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lnnemlohskantachilssel Cl 6-pans mAle Hexagonal key for adjusting rack 330.085.03
(SW = 4 mm) (4 mm sur pans) bearing

Der lnnensechskantschldssel dienit La cle 6-pans male sert a desserrer This hexagonal key serves to loosen
zum L6aen der Zylinderschraube mit la vis cylindrique A 6-pans intArieur the screw with recessed hexagon
Innensechskant, die sich am Zahn- qui se trouve dans Ie socle sur le which is located on the rack bearing
stangenlager im Sockel befindet, palier de at cremaillere. Si la hau- in the open arm. When the rack
Muss das Zahnstangenlager in seiner teur de cc palier doit Atre modifi6e, bearing has to be adjusted in height,
H6heniage verstelt werden, so ist on aura acces A la vis en ouvrant the screw can be reached by ope-
die Schraube zuglnglich, nachdem le couvercle A charnitre avec le ning the hinged cover with the
man don Klappdockel mit dem Grei- couvercle de Ia coursiere du cro- shuttle race cover and removing the
ferbahndeckel ge6ffnet und den chet et en retirant le crochet, On shuttle. Then put the short end of
Greifer herauvgenommen hat. Mit introduit le partie coud6e do la clo the key into the recessed hexagon
dom abgewinkelten Teil des Schluc- dans le 6-pans intirieur de la visc of the screw.
sels fahrt man in den Innensechs- Voir bulletin d information no, 100 See Information Sheet No, 100
kant der Schraube. (Tension do Ia courroie). (belt tensioning).
Weitere Verwendung siehe Mittei-
lungsblatt No. 100 (Riemenspannung)

For Klassen:
Pour classes:
For models:

530 + Var.
707, 717, 727 + Var.
807, 8f7 + Var.
730 + Var
830 + Var.
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Elnetelibolzon fir dbe Zlckzack- Tige de regkage pour a coullsse Adjusting bolt for neutral setting 398.001.04
Kutisse de zigzag, position zEro of ZZ-crank
Nulstetlung Lartbre cr,e. de ha coulisse porte The crank shaft which is hollow,
Die Kuhissenwelle ist ais Hohlwelie le levier osciliant avec ia coulisso. bears the oscillating lever with the
ausgebildet, auf dor do, Schwing- Lo cnto frontal de larbre de ia crank. After removing the sPool
hebel rit der Kulise angeordonet ist coulisse est accessible apres divis- support, the end of the crank shaft
Nachdem man den Garmrollenhalter sage du porte-bobine, Si Ion in- is visible When the tool is pushedl
abgoschraubt hat, wird die Stirn- tr .duit l'outil A travers l'arbre. sa through the hollow shafl. the conical-
seite der Kulissenwelle tipsinglich, pointe conique entre dans le petit tip of the bolt fits into the small
Fahrt man mit dem Werkzeug ldrch a6sage do la coulisse On obtient bore of the crank, This sets the
die Well0 hindurch, so trifft die ko ainsi qua ia coulisso oscille dans sa crank to its normal position. oscilla-
niache Spitze des Bolzens in die position normale autour de centre ting at the centre of the crank shaft.
kleine Safhrung dot Kulisse. Dadurch de son arbr./
wird erroicht. doss die Kulisse in
ibre, Normalstellung um das Zen
trum der Kulissenwelle pendelt.

Fdr Klassen:
Pour classesv
For models,

530, 540 + Var,.
640 Va,
600 10, 700, 710
707, 717, 727 + Var
730, 740 } Var
807, 817 + Var
830 840, 5)0 + Var.



EinstellschlUssel fUr Achsabstand- CM de reglage pour I'ajustement Adjusting key for spindle spacing 398.002.03
Re9uilerung9 du ieu entre ia vis sans fin et sa adjustment; worm gear - worm;
Schneckenrad-Schnecke; roue ou entre Irexcentrique du zig-zag eccentric - spiral gear
Zlckzackexzenter-Schraubenrad point zigzag ot Ia roue hMlicoldale The worm gear with set of cams is
Aut de, feststehenden Schnocken- La roue , vis sans fin tourne su, pivoted on the fixed worm gear
radachse rotiert das Schneckenrad son arbre fixe avec le paquet de shaft The centre part of the worm
mit dem Kurvenpaket. Der mittlere cames La partie mediane de lVa.e gear shaft is eccentric, By turning
Toil der Schneckenradachse ist ex- de la roneo a vis sans fin east ox- the shaft with this tool, any play
zentrisch, Durch Verdreh,n der centrique. En Iour,nant [axe avec between, the worn and the worn,
Achse mit Hilfe dieses Werkzeuges cot outil, on peut diminuer ou aug- wheel may be decreased or increa-
IDsst sich etwa vorhandenes Spiel menter le jou eventuel entre Ia vis sed, The machine is adjusted until
zwischen Schnecke und Schnecken- sans fir, et sa roue. Faire tourner la the two parallel key surfaces at the K
,ad verkleinern oder vergr6ssern, machine de SDrte qfue les plats de end of the shaft are in a horizontal k
Die Maschine wird so eingestellt, l axe soient horizontaux, Apres avoir position. When the upper arm cover W

dass der Zweikant de, Achse sich in enlev6 le couvercle du bras, devisse is removed support and slot seg- K
dor horizontalen Lage befindet. Hat le support du disque A encoches ment uscrewed, the two screws for
man den Standerdeckel abgenom- avec co dernier et desserre les deux the shaft loosened, then you can I .

men, den Rastentrager mit Raste ab- vis de fixation de laxe, on peut le swing the shaft in both directions
geschraub' die boiden 3efestigungs- faire pivoter dans les doo. sons a by using the adjusting key The two / 
schrauben fur die Achse gelost, [aide do cette cle Les plats de parallel key surfaces are on the '_L K
dann lasst sich dieselbe mit Hilfe Iaxe se troovent du c6te de la worm gear side of the shaft.
des Einsteckschlissels in beiden roue a vis sans fin,
Richtungen verdiehen, Der Zweikant
der Achse befindet sich aut de,
Seite des Schneckenrades.

Fur Klasson:
Pour classes:
For models

530, 540, 640 t Var.
730, 740 f Var,
830, 40 850 + Var,



EinsteigschiiesaI IfOr Taster CIAs h fourche pour compas Adjusting key and wrench for 398.003.03
GabsIschIfluseI fOre Taster Cos deux outils. $ont nficessaires tracer
Fur die Verstellung sowic flei Oe- pour dpcr,d6monter et sOmon- These two tools are required for
moisntage urd Montage dot Tasters ter Ic compas, 511l doid tore displace adjusting, dismantling and assem
werden dlies,, breider, Workzeuue be- deans le sn long1itudin~al, on sas blmng the tracer, When the tracer has
rog,tst Muss der Tatter ins seiner lo compas,igs qj Fooe des pIcks a to be moved lengthwise. then the
Ldnosrichtun,g voruchoben werden,, son~ bout, avec a ce n. 398 003 03 tracer, which bears two key surfaces
daenr fasst man den Taster, der am et Ion desserre 6c.rou A 6-pans at its end, is hield withi key 4, whitle
Ende einen Zweikant aufweist, mit c La cl no 39 00 003 Sul the wrench 5 serves to loosen the
dram Schhjisset INo4 und lost mit chin avant du compas so trouve hexagonal nu,t. On the front side of
dem~ Gabelschliissel No. 5 die Seths- no autraeacrou a fipans qui doit the tracer theree is another hinance-
kantmiutter. AA der vorderen Scite egaloment 6tro dosserr. avec cette nal nut which also has to be loo-
des Tasters befindet sichs eine wei- clit. On peut alcrs deptacrsr he corn- sened with wrench 5. Now the toa
tere Sechskanitmutter, die ebenfalts pas vers h'avant et vers Varritre cer car, be moved fto> and back
mit dern Gabehechl"sset ,u ttlse,, ist. comme one vis ordinaire, En res- wards as any ordinary screw. When
Jeizt lisast sich der Taster wice rine serrant ha vis, it taut toujours veilter tightening the screw, attention has j ,
goewdhohiche Schraube vor- und A cc que los plats Au compas to be paid to the tact that the two
ruickwilrt verachieben. Beim Fesi- socit e.actemient verticaus. Ainsi, ai key surfaices must be in thr vertical 398.004.03
zichen der $chraubo s sat Mts darauf pointe du compas entre or, contact position., Then the tip of the, tracer
zu achien, dass do, Zwoikant dos libn-air avec ha paquet do carnes. is ini linear contact w,ith the set ol
Tasterbotzens genau vertiikal sebt, cams.
Damit kommt die Tastorspitze in
lineare Beruhrung mit dem Kurven-
paket,

Fur Klassen
-Pour classes:

For models:

-530, 540, W4 4 Var,
730, 830 I Var.
740, 840 850 4 Var
707, 717, 727
8107, 817
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Einstellebre und -plittchen fOr Jauge et plaque~s pour Adjusting gauge and plate for 398.005.04
Schhlngenhub r6glage de Ia levie de boucle loop li9t

Diese Werkzeouie werden fur die Lea outils servent au reglage de le The tools are used to ad-
Einstellung des Schlingornhubes be- levee do boucle, just the loop lift, Proceod as follows
nutzt, Die Anwen.dung eorlolgt folgen- Le levee de boucle so regle avec set machine to zigzag left position 
dermassen: der Schleifenhub wird piqore a gauche et A laide de la put the clamp to tlhe needle bar,
mit dem Linksstich unte. VerwLn- jauge de leveo de boucle. On en- the gauge (side marked 1,8 tot 398.008.04
duarg der Schleifhublehre eingestellt, clenche 'a jetee d aiguille A gauche. instance) is inserted underneath the
Man stellt den Linksstich e n, fohrt on amene l aiguille 3 sa position la lower edge of the neodle sing 398.00904
die Nadel in die Tiefstlaga, setzt plus basse. on pose a piece de support and fi.ed with the clamp.
das Klemmstuck auf die Nadel- serrage sur a b.rre A aiguille, on Then the gauge is removed and the
st.ng, legt das entsprechende Di- place la jauge de 1.8 mm contie needle bar pushed upwards until the /
stanzp[lillchen an der Unterkante I'arete inferieure du support pivo- clamp is touching the vertical shaft
des Schwenksupports auf und stell tant et on Is maintient au moyen de in such a position that the tip of
sic mit deon Klemmntuck festo Man la piece de serrage On retire alors the shuttle is flush with the forward
rieht mnu die Lehire heraus und flhrt la jauge et on fait monter la burre edge of the needle, The loosened
mit der Nadtelstange hoch IHandrad a aiguille jusqu'a ce que ha piece screws ol the lifting plate are then
in Laufrichtung drehen) bis das de serrage bute, En lournant le dis- tightened againi
KlemmstOck anst5sst, Jetzt stellt que de levage cae sur larbre verti- Fur Kliassen:
man den Greifer durcti Verdrehen cal, on deplace le crochet jusquhA Pour classes,
der auf der Vertikalwelle sitzenden ce que sa pointe affleure le herd all models
Greiferantriebskurbel cin, his die avant de taiguille Resserrer alors
Greiferspitze mit der rechten Nadel- les vis d. disque de levage. .lt Klasser,
kante abschneidet. Die gelisten 39S.005.04 = brut leg cl,
Schrauben der Greiferantriebskurbel ali models
2ieht man wieder fest. 398.00i.04:

1,8 mm: 125, 530, 531,
532 730, 731, 732, 00,
610,700, 710
2mm: 105, 121, 116,
216, 730, 731. 732,
ab -de - starts - 1965
2,2 mm: 114. 830,
8(17. 617 '

2,6 mm 117, a, 640
740, 40, 850 + Var.
398.009.04:
2,8 mm j
3 mm 2
SAme, I



RichochWIhair und Distant- Cli d ajustago et plaquette d'l- Adjusting key and distance gauge 398.020.03
pi9Hchen fUr Grefrtreiber cartement pour cha crochet for shuttle drivaer
Ist ,wischen Greifertreiber und Grea- S'il y a trop peu ou trop do ieu When there is too little or too _ /
for zu wenig oder zu viel Spiel, sntro le chasse-crochcrt et le crochet, much play between shuttle driver
denn wird der am Greifcrrrende er- on recule ou on avance la branche and shuttle, then the shank of the I
liegende Schonkel des Greitertrei- do chasse'crochet portant sur le shuttle driver adjacent to the end of
bers mit Hille des Richtschliissels bout du crochet, a i'aide do la c16 the shuttle is regulated for- or back' 9
zuruck- oder vorgorichitet, und zwar d'ajustage, jusle assez pour que 'on wards, so that the distance gauge
so viel, dass das DistanzplAttchen puisse inserer la plaquette d'ecarte- S fits between shuttle and shuttle /
NU-9 sich 7wisci,on Greifcr urnd ment 39802203 entre le crochet et driver.
Treibeo gerade einschihebn lAsst, le chasse-crochet.

d

398.022.03

Fur Kla ser.
Pour classes'
For models,

ale Klasser, mit CB-
Greifer, ohne Klasse 114
toutess lea classes avec
crochet CB, sans 114.
all models withl CB
shuttle, without 114.

t3



Elndtellehre fUr Transporteurhbhe Jauge de reglage de hauteur de Gauge tor setting feed dog 398.024.03
Der Transporteur soil in seiner $a grMe d'entrainement In its highest position, the feed dog 09-1 mm
Hochstlage 0,9 bis 1,0 bzw. 1 bis 1,1 Dans sa position la plus haute, la should be 1,0 or 1,1 mm above the
mm Ober der Oberkante der Stich- griffe d entrainemnet doit btre a 0,9 upper edge of the needle plate. The
platte stehen. Man setzt die Einstell' ou 1 mm (ou encore 1 a 1 mm) au gauge is placed on top of the 1 1 t mm
lebre derart auf die Stichplatte, dass dessus do l'arete superieure de a needle plate in such a position that
die 1 bzw. 1,1 mm tiefe Aussparung plaque a aiguille. On pose la jauge the troov of the dept ds
uber die Zahnreihen dos Transpor- de rAglage sur la plaque a aiguille on top of the teh ofhe feed dog. h
teurs zu liegen kommt, Jetzt dreht do facon que I videment de 1 ou Now the machmie io turned by hand
man die Maschine, bei der die Na- 1.1 inn de profondeur vienne se ein sewg dc ti thone steitch n e
del vorher herausgenommeen wurd, placer aeo-dessus des rangfieS de b removed and testithe
den Stichsteller auf den lngsten raneen gulato set fo m the longest stitch.

dents. de grille d entrainement.di If thesne under is rase bye atua-

Stich gestellt hat, in NAhrichtung Apr,s avoir rdtlr%laiguitI et place nifgthe guen ise aiedHing whe ur P
von Hand durch. Wird die Einstell- Ie levier rfŽglefpoint sin le point le ani the thabe ered dgi too hig

h anhe ssh oras plus long, on fait turnr .wa machine a t bf lowered in thet
porteut iu hoch und ist auf die 5 a main dans e Sons do fa couture, ma a manner lat e ist between
bekannte Weise tiefer z. stellen. Si Ia lauge de r6glage eat soule- the gauge and the uPPer edge of
1st Spiel zwischon der Einstollehre ,te, c est quo a griffie daentrain the teeth, then the feed dog has to
und der Oberkante der Zahnreihen, ment eat trop haul et dolt Citr abais- b itd
dann ist der Transportour entspre- is,e seion le proc6d,~ usuel. S5il y a This tool serves for tiesting the
chend zso heben. du, jeu entre Ia jauge de rAg1age et height of the wool darning foot,

lar&le supsrieure des rangf,es do which results from the adjustment
dents, Ia griffe d'entrainement doit as described under NU-12, by atta-
6tre relevOe en conseiquonce. ching the wool darning foot to the FUr Klassen:

cloth presser bar, lilting the presser Pour classes:
foot lifter and sliding the gauge bet' For models:
ween needle plate and lower edge
of presser foot base, If necessary 0,11-1 mo
the base has to be adjusted by siloe Klassen mit
means of a pair of flat pliers. W & W-Greiler

toutes les classes
avoc crochet W&lkW
all models with W&lrW
shuttle
1-IA1 mer:
aIlle Portable-Maschinen
Pou toutcas lea
machines portatives
all portable maschines
' 717, 817 + Var.

217
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Elneteilmrasse fOr Stopffussh8he Jauge de hauteur pour pied A Gauge for darning foot height and 398.026.13
und Wolistopflusshbhe reprint et pied repriseur pour wool darning toot height
(Spiel: Stichplatte - Stoptiuss- lamne (jeu: plaque A aiguille - (Play: needle plate - darning
SohMe) semelle dui pied repriseur). foot basre
Stopftiisa mit kleincm Stichtoch Pied repriseu.r a petittru Darning foot with small stitch hole

,11Soil 0,8 mom hauteur nominalo 0,8 mm, 0.8 m nmominal
Stopffo~,, mi goni Stichloch Pied ieprlseur a grand trim, Darning foot with large stitch hole '

- oit 0,5 mmi hauteor nominate 0,5 mm, 0,5 m.... nominal.
Stopffb,, a,,1.toeken rind Nahiojss- Fixer lIn pied repriscor et alb,lsser Attah f oin oot nd lower pro~s
string in Tifalsg bsenken, Ia barme pressoeitoffa. a. maximum ser loot bat to lowest position, 
(Stopf di ,h~t,t auf ontoren Totpunki (levie, do roprisoor son point inort (Darning tever to lower dead-point

dea ;ues nf6rioun do l'excentriquol, of eccentric)
Loe, 398 02,613 (0,0 bzw 0,5 mm)I ntrioduire Ia jauge 398,026.13 (0,8 ou' Place 9auge 398,026,13 (0,8 or 0 
usiten die Sodac schicebo, 0,5 nmI sonic Ia a,etelle, mm) beneath base,
Lori Lirstelttneiri ms goederterie Poor ajuster on, pieh rpisu A To ad1 ust a sprung dlarning toot

Sefussmit zylindriachuma Schaft rtessort a tige cylindriqu.e, on pousse with cylindrical sliank, the. gauge
wird die Lelhre 398.095.08 mit dem coos la tige. one jauge 398,095,08 do 398.095.03 with the correspondiing

ontereihendenMass ontcr don hauteor appropriee (ou, illustration), dimension is inserted beneath the
Si<haft gesechoben (siuhe Abbil- 9,7, 10 mm- sans plaquette do shiank (acne ilsrto)
dung), pied rorso.9,7 mm,. 10 mm, 39809..
9, mom, 10 marm 10,7 mm, 11 mm.. avuOn>r plaqoette without darning foot plate,.9.050
ohino Stofpflo.ssplaitfchon de pied repriceu.n 10.7 nmm, 11 mm--
10,7 mm, ii mm Desserre,r Ia vis do Ia griffe d'en- with darning foot plate.
mit Sto)pffosspltittchen, trainemont ent l'aba,isser jusqoA' ce Loosen leedbdog and posh down
Minehrnoer Iseon und nach onten quo lI boranche longue do levier do until the tong shank of the dlarning
schieobn, bis dec tange Schenket reprisour vienne appuyer contre (ever lios on the eccentric.

des Stopferheobels auf dom Eazenter t'setiu.Note the twist of the feed~dog be-
aofliegt, Avant de resserror la vis, observer fore tightening. 
Vof dam Anziehen die Verdrehung Ina deformation doe la griftl doen-
des Mitnehmers beachten' 1rainement,

For Ktassen:
Pour classes:
For modcts

E E, E all~~~~~~~~~~~~~~~~de Klasson
E E ~~~~~~~~~~~tootes lea classes

all miodels



SteckschlWssel SW 8 fir Elnstell- Clef A douille SW 8 pour via de Socket wrench SW 8 for button- 398.028.03
schrauben bei der Knopftochein- rtglage du dispositit de bouton- hole unit adjusting screws
richtung und beim Nhhfussstan- niAre at de la grme d'entralne- presser toot bar feed-dog
genmiltnehmer ment de ba bane de pled-do- Further application: clamping lever-

Weitere Verwendung: biche foot fixing; upper thread tonsioning;
Ktemmhebel - Fussbefestigung; Autres emplois: motor housing.
obere Fadenspann,ng: Motor- Levier de serrage-fixatton du pied;

4jehAuse. tension du fii sup6rieur; carter du
moteur,

Fur Klassen:
Pour classes:
For models:

730, 740 ± Var.
707, 717, 727 + Var.
807, 817

g



EInstellehre fir Nhfussahub Jouge do rdgbage do In levfee du Gauge for setting presser foot lift 398.031.13
Mit diesem Werkzeuq wird der maxi- pled do biche This gauge is used to set the maxi-
rote Abstand zwischen Oberkante Cet outil sert i ajuster ia distance murn distance between the upper
Slichplaite und Unterkante Nahfuss maxima entre ILarefte superieure do la edge of the needle plate and the
eingestellt. Man setzt den normalen plaque A aiguille et I arete inf6rieure lower edge of the presser foot The
Nshfuss an die Sloffstange, legt die du pied-de-biche. On monte le pied- normal presser foot is attached to
Einstellebir ailf die Stichplatte, den de-biche normal sur la barre prcsse- the cloth presser bar. the gauge is
i,ifterhebel slelit rman in die Hoch- 6toffe, on pose ia jauge sur la placed on the needle plate, using
lage lbst die Schraube des Stoff- plaque a aiguille, on met la barre the dimension 7, the presser foot
stangenliihrungsstiickes und fAhrl mit presse-etoffe A iapositionsuperieure lifter is set to high position, the
(ebr Stoffstanfge so wsit nach unten, A laide du levier, on desserre la vis screw of the presser bar guide is
bis sich die Sohle auf die Einstell- de la piece de guidage de Ia barre loosened and the cloth presser bar /

lehre aufsotzt. Hierauf zieht man presse-ctoffe, et on abaisse cello- pushed down until the base of the
die Schraube des FahrungsstGckes ci jusqu'A ce que a semelle repose presser foot rests on the gauge.
wreder fest an. sur la jauge de reglage, apres quoi, Then the screw of the presser bar

on resserre la vis de la piece de guide is tightened again.
guidage.

Fr Kliassen:
Pour classes
For models:

C mm: 121, 125
6,5 mm: 530,
730 830 I Var,
68u 700 i Var
7D, 717, 727 Var,
607, 817 i var,
7,3mm: 117,
540, 640, 740 Vari,
840 850 ' Varn
8 mm: 317
f, Smm: 217

tO



Steckschlibsel zur Einstellung der Cil A douile pour r&glage de In Box key for neutral positioning 398.035.03
Nuliage der Nodel position zero de f'aiguille of needle
Mit diesem Werkzeug wird die Null- Cet outit sert a ajuster la position There is a set screw with lock nut
lage der Nadel eingestelbl An der zero de laiguille. Sur [a fourche on the steering fork whichi guides
Lenkergabel, die mit ihrem Gleid- directrice. dont le bloc coulissant the zigzag crank with its crank sli-
stein in die Kulisse eingreiit, be- est engage dans la coulisse, so ding block, When the needle in
findet sich eine durchgehende mit trouve fle tige filetoe traversante neutral position still allows a side-
Kontermutter versehene Stiftschrau- munie d'un contre-&crou Si, en po- wa.ys movement. then the crank sli-
be. Macht die Nadel in dot Nullage sition zero, Iaiguillo effectue encore ding block is not in the centre of
noch eine Seitwartsbewegurrg. danr un mouvement lateral, coest que te the oscillating lever aBle but above
befindet sich der Kulissengleitstein bloc coulissant ne se trouve pas au the centre. The set screw has to be
nicht auf dem Zentrum det Kulis- centre de t axe de la coulisse, mais lifted a trifle. For this purpose the
senachse. sondern oherhalb dersel- au-dessus de celui-ci La tige filetee tommy (box) key is set on the lock
senachne. Die Stiltschraube muss doit done etre l6geroment relevec nut then a thin ordinary screw dri-
einregulert werden. Zu diesem A cet effet. on pose Ia cl& A ver is pushed through the tommy key
Zweck setzt m,.n den Knolbelschlus- poignee sur le contre-ecrou, on in- until its blade meets the slit of the
selt au die Konteririutter. fahrt mit troduit a tIavers Ia cle un tournevis set screw, the lock nut is loosened
cinem handelsublichien dunnen lan- fin et long jfusqu a ce que sa tame and the set screw turned until the
gen Schraubenzioher duich den s engage dans la fente de la tige needle does not allow any farther
Schlossel, bis die Klinge siNh in den filetee on desserre le contre-6crou. sideways movement and finally the
Schlitz der Schraube einset2t, kon- et on tourne la tige filetee au lock nut is tightened again.
tert die Mutter los und verdreht mit moyen du tournevis, jusqu a ce que
dem Schraubonzieher die Stift- laiguille n effectue plus de mouve-
schraube so weit, bis d2i Nadel mont lateral, puis on resserre le
keine SeitwAdisbewegLnq mrehr contre-crou.
macht und zieht die Konterrnutter
wieder fest,

Fijr Klassen.
Pour classes~
For modolsv

530, 730, 830 4- Var.
540, 640, 740 + Var.
840 850 + Var.
707 717, 727
807, 817
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Spanntchraube zum Spannen der Via de tenslon pour tendre le Turnbuckle for tensioning oi 398.039.03
Stich*sfIkuluen-Dromwafeder ressort de Irinage de ba coulkr brakespring crank
Dieses Werkzoug wird zum Nach- Cet outl sort A rotendre lI levicr This tool is used for adjusting and
spannen des Stichsteolhebels be- regle-point et s'utilise apres cnleve- tensioning of the stitch-reguleirng le-
ntitzt und wird nach Entfornen des ment de la tole de recouvroment du ver, Remove side-cover situnate i nrsa;
Ahderkbleches aul der Antriebs- cate ontrainement. Dans In tourillon drive. Screw turnbuckle into throa-
seite angewendet. Im Zapfon der do li coulisse regle-point so trouve ded jou,rnal of stitch-regulating
Sti,hst,llkulisse befindet sich ain un filetage dans leouet so visse la crank loosen both screws of lock
Gevwindo, in welches die Spann- vis de tension. On desserre ensuite ring, adjust tension by moving stitch
scbraube eingeschraubt wird. Jetot leg deua vis de fixation de la bague regulating lever simultaneously By
lost nan die beiden Befestigungs- d'arret et on serre Ia vis de tension tightening turnbuckle, the crank
schhrauhen des Steliringes und zicht tlot en deplacant le levier regle- brake-spring is tensioned, When p
die Spannschraube an unter Bewe- point. Le serrage de ha vis do ten- tensioning is finished tighten both
gen des Stichstellhebels, Dauch das sion a pour eloet de tondre le lockring screws and remove turn-
Anziehen der Spannschraube wird ressort do freinage do la coulisso. buckle,
die Bra-msfeder der Kulisse ge- 11 faudra ensuite resserrer les deux
spanot. Anschliessend sind die bei- vis de fi,ation de la bague d arret,
den Steilringbetestigungsschrauben puis retirer Is via do tension.
wieder festzuziehen und die Spann-
schraube wieder zn enthfrnen.

Fu, Klassen
Pour classes:
For models:

530, 540, 640, 740
600. 610. 500, 700, 710
730. 317
7071 717t 727
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Kontroligewichte tir Spulen- Polds de contrdte pour ressort du Control weights for bobbincabe 398.040.04
kapselfeder crochet-navette tension-spring 18 gr.

Zuom Prhfon, ob die Untertadenspan- Pour verifier si In tension du fil in- In order to check whether lower-
nung richtig elolli.elit istl seott lefieur est correctement r6gidoe, on, tlnead tension is correct, pia 398.041P.04
man die eingetadeIte Spulenkapsel pose ia canette enfile(e sur le doigt threaded bobbin case on pin of Con- 275 gr.

aut den Aufnahmestift des Kontroll- do poids de contr61e, La tension du trol-weight. Tension spring of bob-

g;ewichtes. Die Spulenkapselsi,pann- ressort de ia capsule doit etre telle bin-case should now unreel slowly
leder soIl so stark qespannt scin, que a canelte et le poids do con- together with control weight when
dass Spulenkapsel mit Kontroll- trole descendent ensemble lentement holding thread-end.
gewichl langsuim ablaufl, wonr man quand on lient le tout par le bout As draw-oft weights use:
das Ganse am Fadenende iesthhlt. du fil 27,5 g for cotton thread no.b0

Abzugsgewichte gotten: Poids applicables: 18 g for DMC.Yarn no. 120

27,5 9r fur Baumwollgarn No. 60 275 9 lil pour coton no 60,
18 gr 0MC-Garn No, 120 18 g pour fil DMG no 120.

For Klassen:
PO... classes:
For models

alle Klassen mit
CB-Greifer
toutes les classes avec
crochet CB
all rnodels with
CB shuttle,
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Kontroligewichte fOr Spulen- Polds de contrble pour ressort du Control weights for bobbin-case 398.046.04
kfpselteder crochet-navette tension-spring 18 or
Zum Profen, oh die Unterfadenspan- Pour v6rifier si 1n tension d. fil in In order to check whether lower-
nung richtig eingestellt ist, setzt ferieur est correctement r6gl,e, on thread tension is correct, place 398.047.04
man die eingefJidelte Spulenkapsel pose la ctnelto enfilfe sur le doigt threaded bobbin case on pin of con- 245 gr
auf don Aufnahmestift des Kontroll- du poids de con,tr6lc La tension du trol-weight, Tension spring of bob-
gowichtes, Die Spulenkapsclspann- ressort de la capsule doit ere telle bin-case should now unreal slowly
loder so9i so stark gespannt sein, que la canette et le poids de con- together with control weight when
dass Spulenkapsel n,it Konrtrolige- tr6le descendent ensemble lentement holding :hread-end.
wicht langsam iblaft, wenn man quand on tient le tout par le bout As draw-off weights use:
das Gane an Fadenende lesthalt. du fil 245 g for cotton lhread no, 60
Abzugsgewichte gelten: Poids applicables: 18 g for DMC-Yarn no. 120
24,5 g, fu,r ha .. wollgarn No. 60 24,5 g pour fil coton no 60
18 gr fur DMC-Garn No, 120 1d g pour fil DMC nO 120

Fur Kiassen.
Pour classes:
For models:

alle Klassen mit
W & W'Greifer
toutes les classes avec
crochet W& W
all models with W & W
shuttle
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GreiterbahnbUchse- Disposhif d'ajustage du coussinet Shuttle travel bushing adjusting 398.049.04
Verstelhvorrichtung de la cournilre device
Muss die Lagerbuchse dor Greifer- Si lon doit ajuster le coussinet de If the bushing of the driver shuttle
bahn verstellt werden, was dann er- Ia coursiere du crochet, ce qui est needs adjusting- this is necessary
forderlich ist, wenn der Abstand der n6cessaire quand la distance de when distance between needle and
Nadel zum Greifertreiber zu gross I aiguiile au chasse-crochet est top needle-driver becomes too big - 1R
ist, dann wendet man, nachdem der grande, on utilise cet outil apres remove shuttle driver and use this
Greifertreiber ausgebaut ist, diese avoir demonte le chasse-crochet, gauge Insert tool from hack of free /
Lehre an, Der Griffteil wird von der On Iintroduit par la partie arriere du anrm through hIole and place pressure- '
Ruckseite des freion Armes durch die bras libre a travers lalesage. et Ion disc on pn Next, turn pressure-nut
Bohrung geschoben uncd die Druck- pose la ondelle do pression sur la against hub of shuttle-race until it
scheibe auf den Dorn gesetzt. An- tige. Ensuite. on tourne lecrou de lies close enough. By turning handle
schliessend wird die Drulckmutter pression vers de moyeu de fa cour- clockwise the bushing slides to the
gegen die Nabe der Greiferbahn siere jusqua quil alfloure. Guand rear, 11 the buslhing has to be mo-
gedreht, bis sie anlicelt Durch Dre- on toumne la poignde dans le sens ved in reverse, insert qacoup fom
hen am Grilln im Lhr-eiqersinn des aiguilles d'une montr, le smde of flap-cover of free rm.
schiebt sich die Btichse nach hin- coussinet se deplace vers larriere.
ten. Soil sic in umngekehrter Rich- S il doit &tre deplacb dans oaupe
tung vorschoben werden, dann ist sens, ou appliquera l outil en sens
die Lehre umgekehrt ansusetcen, inverse, cest-a-dire du cots du
d h von der Klappdockelseite des couvercle A charniere du bras libre.
freien Armes her

Fur Klassen:
Pour classes~
For modelsv

alle Klassen mit
CB-Greifer, ohne 114
toutes les classes avec
crochet CB, sans 114
all models with CB
shuttle, without 114
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Schaoubenaleher mft Mlesing- Tournewvi avec lame en lalton Screwdriver with brass blade 398.054.03
klange (zum Detontleren des (pour le d6montage du crochet (for dismantling of rotary shuttle)
Rundlsufgrelfers) rotatif circulaire) After removing the bobbin-case,

Nachdem man die Spulenkapsel mit Apres avoir retird la capsule i bo- together with the bobbin, turn the
dot Spule vom Greifer abgeŽogen bine avec la bobine du crochet, on shuttle in such a manner that the
hat, drehi man den GOeifer so, dass tourne ce dernier de telle manidre tip of the hook of the bobbin-case
die Spitze dea Fadenanschlages des que la pointe de l arrdt du fil du support lies exactly below the sprung
SpulenkapseltrAgers unter die Spitke support de la capsule vienne se race collar. Now insert screwdrierv
des federnden Laufbahnringes zu placer sous le collier de Ia cour- below spring collar, tilt screwdriver /
liegen kommt, Jetzt fithrt man mit siAre. Ou ntroduit alots Ie tournevis and shift it laterally until spring
dem Schraubenzieher unter den Ring sous le collier, puis on le fait collar comes off its guide,
und kippt don Schraubenzieher unter tourner tout en le d6placant latera-
seitlichem Verschieben, bis der lement junqu-A cc quo le collier
federnde Laufbahnring aus seiner saute de ia coursitre, /

Fihrung herausspringt,

Fir Kiassen:
Pour classes:
For models:

Ille Klasren mit W & W-
Greifer und mit Federring
toutes les classes avec
crochet W& W et
anneau-ressort
all models with W & W
shuttle and with spring
washer

10



Haltewerkzeug zum Einaetzen des Outil suxillaire permettant d'inah- Auxiliary-lool for Inserting guide 398.055.04
Lenkerbolzens In die Hubkurbel rer le boulon conducteur dans ia pin Into stroke crank

Dieses Werkzeug wird wie tolgt an- manivelle de 1se. This tool is used as follows:
gewendet Man setd den Lenker- On emploie cet outil comme suit: Place guide pin together with lock-
bobzen samt Benzingsicherung und Placer promierement sur 'outil le ring and lesofil-washer on tool Hold
Resolfilschelibe auf das Haltewerk- bouton conducteur avet la rondelle pin by means of holding-spring.
zeug. Dot Boizen wird mit der Halte- d'arrot et la rondelle en plastique. Place tool below guide mouth, insert
foder festgeklemmt. Jett fahrt man Le boulon est alors retenu par le pin through guide mouth into stroke I
mit dem Werkzeug unter das Lenker- ressortl Amener alors loutil sous crank and remove tool. Push pin into
auge, fGhrt den Bokzen durch das' Ioeil conductour, puis y faire pas- its final position and tighten screw.
selbe und steckt ihn n die Boh- ser le boulon, l'introduire dans
rung der Hubkurbel und zieht das aleakage de Ia manivelle de levee,
Hilfswerkzeug zab Jetzt drickt man at etirer loutil. Pousser alors Ie
den Bolzen, in seine endgultige Stel- boulon dans sa position, puis sorter
lung und zioht die Befastigungs- la vis de fixation,
schrauba fest.

Far Klassen:
Pour classes:
For models:

600, 610, 500, 700
30, 730, 830

707, 807 + Var.
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Einsteftlwnreug zum Elnateilen Outi d'ajustage de I'lndlcateur du Adjusting tool for adjustment of 398.058.03
do* Rapportanzeigers point d'omnment repeat indicator
Auss.rlsib dot Maschine steckt man Du dohors de IN machine, assmbler Outside machine, pin control ec-
da Steuerexentorrad mit der Trag- premibrement l excentrique aveC a centric wheel together with holding
platte at, indem man mit dem abge- plaque de support en introdoisant plate by pushing bent part of tool
bogenen Tejl dos Hilfsworkzouges I partio condce de I'outil dans les through both holes from side of
von der Tragplettenscite Nut dutch trous rospectifs du cote de Ia pia- holding plate and keep it thore.
die beiden Behrungen lahrt und lasSt que do support Laisser I'outil en Before replacing indicator, set scam-
das Hilfswerkzeug stocken. Vor dem place. Avant de placer I indicateur ner on cam nio 12; this is done be-
Einsetien des Indikators in die Ma- dans Ia machine, mottre le compas cause the needle jumps with one
schine den Taster aut Kurve No 12 sur la came nr 12, qui tait sauter single stitch from the right to the
stalion, boi weichor die Nadel mit I'aiguillo d un soul bond de droite left across stitchhole. Whilst the
einem Stich von rechta nach links a gauche sur toute la largeour du needle tip almost touches the
iber die ganze Stichlochbreite trou dWaiguille neodle plate, the centre mark, on the
springt, In dom Augenblick, wo die Au moment o& ia pointe de Iaiguille edge of the frame, which is identi -
Nadelspitze im Linkscinsticih mit der toucho presqoe Iarete supdrieoure cal with the V-mark on the sight
Oberkanto Stichplatto abschncidet, de ia plaque d'aiguille. le trait mo- hole has to be exactly opposite
soIl der mittlore Strich am Gchduse- dian, inserit sur le bord du bras, the scale markk After looseninq pi'
rand (der identisch iut mit der Mit- lequel est identlique avoc le repaio nion replace indicator in machine
tenmarkiroung im Einblicklenster so trouvanl sot la fetntro. doit so and retighten with both screws Tho
des Stlinderdockels) genso gegon- trouvet exactoment vis-A-vis du trait eccentric wheel meshes with the i

Uber dem Skalenstrich des inou- do I chelle, Aprts avoir desserr6 le pinion. Retighten pinion screw,
taucnden Indikators stehen. petit pignon suo Iarbre de came, Should both scale lines not coin-
Nach Lsern des kletnen Antrieb- introduire Iindicateur dans Is ma- cide, reset scale, For this, loosen
ritels auf der Kurnvenwollo lhtrt chine et resserrer les deur via. La scale screw and with slight pres-
man mit dem abgesteckten Indikator rouc excentrique engr&,nera doile- sure to the right set scale, then
in die Maschine em und schraubt mbme a,vec e pignon ResserrNr retighten screw. Retrieve auxiliary-
ihn mit den beiden Schrauben lest. alots Ia vis do pignon. Au cas ou tool, Bo careful that no lateral play
DaNs Exzenterrad sucht sich dabei les deoux rp6res do I6chelle no develops when tightening pinion V
mit dem Raitzel sinoen Eingriff, Die concordent plus, i y a lieu d ajUs-
Ritzel-Befeetigungsschraobe nun wie- tor a nouveau l 6chelle Dessotrer
der festziohen und darauf achten, In vis de fixation de l'cchelle, pout-
dass kern setlieches Spiel entsteht, ser ensuite Iocholle dans sa posi-
Stimmen die beiden Skalen-Striche tion correcto on Ia d6plagant latI
nicht mohr uberrin, ist die Anzeigen- raloment, puis resseroe la vis. On
skala nou eoinzutellen indem man die peut alots retiror loutil, Voiller A
Skalonbolostigungsschtaobe Idst und ce que, lors du serrage du pignon
die Skama soitlich in die richtige I ne s produise pas do jou Ia- For Klassen~
Stelhung droht Dann SchrAube w i- teal, Pour classes:
der festziehon. Jotzt kann das Hilts- For models:
werkzeog herausgenommen werden. 730. 740 + Vat,
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StiftichlUssel zum Einstellen des Cle male pour le reglage de Socket wrench for adjusting satin 398.061.03
Raupenanschlagexzenters I'arrit du point bourdon stitch stop eccentric
Beim Bestimrmen der Stichiioto Pour pouvoir dtermniner i densit6 When determining stitch density of a
eines Knopflochas and einer Zior- dos points d'une boutonni're ou buttonhole or of a fancy stitch seam,
stichnaht ist es notwendig. don dun poiUn d ornement, il y a lieu it is necessary to adjust the satin
Raupennshtanschla g ,ertsprchend de regler l arret du point bourdon stitch control according to the stitch
de, Stichdichte des Knopfl,ches sclon Ia densite des points d'une density of the buttonhole. After re 
einzustellen, Nachdemn man das Rie- boutonniere, Apres avoir enleve lo moving belt cover and after having
menverdeck der Maschine ontfernt cacho-courroie da la machine et the satin stitch control engaged for
und den Raupennahtanschhrg in place larrlt du point de bourdon operation, it becomes clear how
seine Funktionsstellung gebraclit hat, dans sa position de fonctionnement, the stop-eccentric has to be set,
2eigt es sich, wie der Anschlag- Il faion de regler locontrqe Insert wrench through opening situa-
eozenter verstellt werden muss. Mit darrat sexpliquera d elle-meme. In- ted to the left of the crank lock-

dem Stockschliissel fiahrt man durch droduire la cle male duns louver- ring into socket of the small threa-
die Ooffmnng, die sich links von ture qui se trouve A gauche de la ded pin with which eccentric is
dem Kulissen-Stellring befindet, in bague d'arret, puis pousser celle- fitted to the crank pin, Loosen this
das lnnonsechskant des kleinen Ge- ci jusqu A ce qu elle arrive sur la screw without removing wrench and
windestiftes, mit dem der E.zenter petite tige filetee munie d'un 6 put eccentric near to satin stitch
auf dem Kulissenstift befestigt ist. pans interieur par laquelle lexcontri- control. By shifting wrench upwards.
Man list diese Schraube, olne den que est fibM s la tige de la cou- eccentric will follow; by shifting it
Steckschltissel herauszuzichon. und lisse. On desserre alors cette vis, downwards, the eccentric will follow
stellt den Exzonter an den einge- sans toutefois retirer la cle, et Ion too. When adjusting, be careful that
schalteten Raupennahtanschlag. pose loecentrique sur lcarote de eccentric lies close to lock-ring.
Durch Anhebon des SteckschlLssels bourdon embraye. En levant la c1l, This can be done by pushing wrench
stellt man den Exzenter in die Hohe. on displace lexcentriquc vore le lightly into the direction of crank
Durch Abwartsbowegen stellt man haut. En ia descendant, on abaisse lock-ring. After adjustment, retighten
ihn herunter. Beim Einstellen ist zu I excentrique. screw
beachten, dass der Raupennahtan- Lors du riglage, veiller A ce quo
schlagexzenter stets an der Benzing- Ilexcentrique appuie toujours sur la
sicherung anliegt. Man erreicht dies, bague darr_st. A cet effet pousser
indem man leicht mit dem Steck- legerement la clb en direction de la
schlUssel in Richtung des Kulissen- baguc d'arrist de fa coulisse. Apres
Stellringes drLckt. Nach erfolgter rigilage, resserrer la vis.
Einstellung ist die Schraube wieder
anzuziehen.

FUr Klassen:
Pour classes,
For models:
730, 740 + Var.
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Gaboeichislr zum ElnatelIen Cit i fourche pour lb rtglage do Fork wrench for adjusting draw- 398.063.03
des Zugetangenexzenterbolzens i'excentrique du boulon de barre bar eccentric bolt (stitch distrlbu-
(Stichverteilung LMR) de traction (serrago dos points tion LMR)
Nadelschwenksupport urid Zugstange LMR) The needle swing support is linked
sind mit einom Exzenterbolzen ge- Le support oscillant d'aiguille et la to the rod by means of a hinge pin.
lenkig verbundon. Oer Exzenterbol- barre de traction sont rciibs au A stop screw, seated in the swing
zen ist mit ciner Schraube, die im boulon de lexcentrique par des ar- support, clamps the pin. The pin has
Schwonksupport sitzt, arretiert, Der ticulations a knurled head. For lateral correc-
Kopf des Exzenterbolzens ist rand- Le boulon de lexcentrique est blo- tion, loosen stop screw on connec-
riert, FOr die seitliche Korrektur qub au moyen d'une vis plac6e ting rod and set fork wrench over
15st man die Zugstangenbolzen-Be- dans le support oscillant. the knurled head of the pin. One
festigungsschraube und fahrt mit La tete du boulon de lexcentrique side of the forked wrench has teeth
dem Gabelschitssel jber den rand- est moletbe. Pour effectuer la cor- which lock with the knurled head of
rierten Kopf des Exzenterbolzens. rection laterane. desserrer la vis de the pin. By twisting it, the needle
Die cine Seite des Gabelschlllssels fixation de la barre de traction, can be set correctly. The needle 
ist gezahnt sodaes die Verzahnung puis passer avec fa cid a fourchotte must penetrate the stitch hole ini
in die Randrierung einrasten kann. au-dessus de a tete moletee du dead centre. As soon as correct i
Durch Verdrehen des Exzenterbol- boulon de l'excentrique. Une bran- setting is obtained, retighten stop
zens mit dem Gabeischliissel kann che de la cle est dentelbe cc qui screw.
die Nadel in die richtige Stellung permet de saisir la tete molette. En
gebracht werden. Sie soil in die tournant Ia boulon de lexcentrique
Mitte des Stichloches einstechen. au moyen de cette cI1, on peut
Sobald die richtige Einstellung er- amener laiguille a sa position cor-
reicht ist, ist die Zugstangenbolzen- recte.
Befestigungsschraube wieder anzu- L aiguille doit piquer exactement au
zichen. centre du trou d'aiguille. Une fois

ce r6glage terminb, resserrer la vis
de fixation de la barre do traction.

Fiu Klassen:
Pour classes:
For models:

700, 710 + Var.
707, 717, 727
807, 817
830, 840, 850 t- Var.
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Elndtellbolzen fOr Kurvensteuer- Boulon d'ajustage pour levier de Adjusting pin for cam control 398.067.03
hebel commande des cames (serrage lever (automatic stitch distribu-

(Stichverteitung Automat) automatique des points) tion)

Vor dem Einstellen folgendes Avant lajustage on procedera cc Please observe the following points

beachten: qui suit: belore adjusting:

1. Nadel kontrollieren 1. Controler lVaiguille. 1l Check needle,

2. Stichverteilung LMR kontrollieren 2. Cont,6cer le serrage des points 2. Check LMR stitch distribution,

3. Stichvorteilung ZZ.4 kontnollieren LMR. 3. Check ZZ-4 stitch distribiution.
4, Automat cinschalten ,nd Zier 3 Contr6ler le serrage des points 4. Switch on automatic unit and set

stichhebel aol _ stellen. ZZ-4. fancy stitch lever to _

Schraubenloch von Kurvenblock 4. Enclencher le dispositif automa- Screw hole of cam block verti

senkrecht oben eigibt den masi- tique et placer sur le levier de cally above produces the maxi/

malen Breitenau sschlag. commande _ Le trou de vis mum width deflection.

5. Nadel linksseitig einstelien. du paquet de omnes situe verti- 5. Set needle on left.

6. Schraube 142 losen und Einstell- calement en haut donne lVecarte- 6. Loosen screw 142 and introduce

bolzen in Bohrung 143 einfihren ment ma.imum en largeur. adjusting pin in hole 143

(Abb. "B.). 5. Fairce piqoer l'aiguille d gauche. (Fig. iB. /

7. Durch Verdrehon der Lehre kann 6. Desserrer a vis 142 et insaerr le 7. By twisting the gauge the needles

die Nadel in genaue Position boulon dajustage dens lale6sage can be set to its exact position

gebracht wwrden (Abb. .A). 143 (fig. B). (Fig. "A.)
8. Nach dem Anziehen der Schraube 7. En faisant tournor 5a jauge, on 8 After tightening the screw and

und dem Entternen der Lehre ist pourra amener laiguille a la po- removing the gauge the needle

die Nadelposition noch einmal zo sition exacte (fig. A), position should be checked once

prufen. 8. Une fois fa vis resserree ct a again.
jauge retir.e, recontroler la PO-
sition de laiguille.

B A

Fur Klasson
Pour classes:
For models:

730, S31, 740, 741
00 ~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~830, 831, 840, $41

8b50, 851
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lnbusschiiaseI fOr Schrauben zu Cl16 A six pans pour via de mani- Alien key for crank screws and 398.076.03
Kurbel und Laeche am LMA-Seg- wille et malillon dui segment LMR strap on LMR segment and for
ment, stowlo for Kopfdeckel- ainsi quo pour Ia charnl&re du top cover hinge
scharnier couvercie frontal Adjustment of stitch density for

LisoIugdotS*he¶el fur Ajustagc dur serra,ge, des points pour buttonholes
das Kr....pfiuc .. boutonnrores: 1~ Check nesedle (it must be neither

1,Nadleikor...olle (Nadel dirf weder 1.Controlsr 1'aiguille. (qui no doit blun..t nor bent).
slumopi noch verbogon sein) etto ni OmoussOn 01i tordue) 2. Check LMR stitch density, 

2, Koontlrle $tichverte,ilung IMR, 2.Cont6ter le serrage fes poirts Set noodle in left stitch,
Naded in U,r,ksstich einstellen, LMR; rdgler 1'aiguille, pour piqOre 3. Set zig zag knob to 2, the needle

3, Zickii,ck-Knocpf auf 2 stellen, ao gatiche, must pierce on the left (if the
Nadol muss liroksseitig elnstechen 3, Placer ln bouton du zigzag s., 2, needle is. on, the right, turn hand- 
(falls dit, Nzadel rechtssetig ist; j faiguille devant piquer A gauche wheel through 3601t. 
Handradi, urn 36 dreheno, (si l'aiguille pique A droite, tour- 4. The needle must remain penetfa-

4,Die. Nadrol muss linksseitig ein- ner In volant de 3600 ted on the left when the butto)n-
gtsstochen bleiboro, won,, die 4. Quand on commute le mitcanisme hole switch is turned from 'oo. to
Kniopflochschalt.ung von ,-0. auf de donnoe d 0 sot 1. Ual- oP.. If the needle is displaced
roto gedreht wird, Verlgert Oci,h guile dodt continue, de piquer A it should be set correctly by tor-
dabei die Nadel. wid sinuch gauche; si laziguille se dAplaces A ning the crank, It is best to dis-~
Otehen an dtie Kurbol richtig ge- cette occasion. on l'ajustera en mantle. the LMR segment for
stelli. ZwockmAssig ist es, weon manoeuvrant Irt bielle; pour pro- correct setting,
das LMR-Segment zum Richtig- ceder A ce. r6,glagol, il est re-
stollen ausgebaut wird, commandis do dOmonter le seg-

ment ILMR

Fur Klassen:
Pour classes:
For models;

707, 717, 727 + Var.
807, 817 + Var.
730, 830 + Var.
740, 840, 850 + Vat.
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Lebre zur Montage des Jauge pour le montagfe de Gauge for mnounting manual unit 398.077.13
Handapparates l'apparell A main Adjusting instructions: see standard 398.078.03
Einstollanleitung: Sieho Normblatt Instructions de r6glagc: voir feuille sheet 399-211. 398.079.03
399-~211. de normnes 399-211.

Fur Klasson
Pour cass
For models

398.077.13:
707, 717, 727 ± Var,
398.078 03;
717, 718, 719
Trotmasch ionn
Machines A p6dale
Treadle masohina.
398.079.021:
830,84O0 Var,
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Abzugsgewicht (85 Gramm) zur PoWds (85 g) de tension du f1i Draw-off weight (85 grams) for 398.080.04
Oberfatenspannung sup6rieur upper thread tension
Einstella,iloitung Siehe Milteilungs- Instrbctions de r6glage: voir bulle- Adjusting instructions: see Inform.-
blatt 125 tin nc 125. tion Sheet 125.

Fur Klassen
Pour classes
For models

allo Portable-Maschinen
mit CG-Greifer
toutts les machines por-
tatives avec griffe CB
all portable machines
with CB shuttle
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Montagewerkzeug ifOr Benzing- Outil do montage pour bagues Fitting tool for Benzlg fuses to 398.083.03
Sichorungen nach DIN 6799 d'arrlt Benzing solon DIN 6799 DIN 6799

Siehe Mitteilungsblatt 120 Utilisalion- vor bulletin n, 120, et Application see Information Sheet
Weitere Verwendurg:Garn,oflenhatter Porte bobbines (CI. 807, 817) 120, and spool support (Mod. 807,
(KI. 807. 817) 817)

FOr Klassen:
Pour classes:
For models

830, b40, 850 + Var.
807, 817 + Var.
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Alng-GabeichGnld fOr Knopi- C14 hi fourche Ai anneau pour Ring fork wrench for buttonholer 1398.084.03
locheinrlchtung rm6canlsmne do boutonnl&re Adjusting instructions: see filorrnu-
Ein.tell; nloitung Siceh Mitteilungs- Instructions de montage. voir bulle- tion Sheet 120 or 130 (item 4)
blatt 10 odler 130 %Potition 4), tin 126 ou 130 (position 4).

Fur Klassen:
Pour classes:
For models:

330, 840, 850 * Var.



Spezlal-Schraubenzheher zum Tournevis sphcial pour ouvrir 1b Special screwdriver for opening 398.085.04
Oeftnen der Kdhlehaltekappen colife de retenue du charbon carbon brush retazining caps

Die Kohlenhaltekappe NW 32363203 Introduire la coiffe de retenue no The brush retaining cap No, 32363203
wird mit dem zylindrischen Teil so 32363203 dans fa douilie de serrage is inserted in the tension sleeve with
in die Spannhilse geschoben, dass par sg partie cylindrique de telie the cylindrical piece in such a way
die Klinge des Schraubenz ihers sorte que la lame du tournevis pe- that the blade of the screwdriver
den Schlitz der Kappe erfasstl netre dans Ia fente de la coiffe, engages with the slot of the cap, 
Die gute F9brung, welche die Koh- Le bon guidage que la douille con- The good guidance which the brush
lenhaltekappe durch die Spannhulse fore a la coiffe de retenue facilite retaining cap obtains from the ten-
erhtlt, erleichtert das Kohlenwech- le remplacement du charbon meme sion sleeve simplifies changing of /
seln auch bei eingebauten Motoren. quand il s agit de moteurs incor- the brushes even on built-in motors.

porAs .

Fur Klassen:
Pour clssses:
For models;

707, 807, 830 + Var.
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SpezialWnnensechskatschlilsi C16 ti six pans sp4lale pour lc Special socket heed wrench for 398.089.03
z1r StInder-Sockelverschraubung visage du bras suptdreur au bras screwing frame base (wrench

("$~elwelte 5 mm) ~~~fibre(SchIi~aaSwelte 5 mm)(ouverture de fa clef: 6 mm) wkidth 5 mm)
Die Stander dot NAhmatchine wer- lebAs(ba utiusdema Thswig ac ehoins e
den aul dem Freiartm bzw, auf dot Lsber(rsspreus e a fixedb4 ewn crncnes eihetousing r
GrunodplAtte mit 4 Schraubern be. ob,nes A coudre soot fixes au bras fieby4sew ethrotelibreeu o plaeau d bas par openarm or to the bedplate. Two
festigt, Zwoi davon sind Zylinder- lre0sopaaud bse ar Screws are of the hexagonal type,
k~optschraubon mit lnnonsochskcant, 4~ vis, Deux de ces vis A 6tpans These screws can only be loosened
Diese Schrauben sind nur mit dem soot A fate cylindrique, Cee vias ne by means of the bent hexagonal
aibgewirnke(ttn lnnensechskantschibs ptvn te esorsoureese,- wrench.
sel zu l6sen bzw, anzuziehon, tAos qu'avoc Is cet SW 5coudee.

Fuir Kiassen:
Pour classes:
For models:

707, 717, 727
730, 740
807, 817
830, 840



ExzenterschlOssel zur Kulaosen- CIA A excentrique pour mis. A Eccentric wrench for zero setting 398.091 .03
Nulistellung zhro des coutlisse of the link motion
Einstellanleitung. Siehe Notmblatt Instructions do reglage: voi feuille Adjusting instructions: see standard
399-210 de normes 399-210. sheet 399-210.

For Klassen:
Pour classes~
For models:

830, 340
mit Knoptlochautomatik
+ Var.

avec dispositif automati-
que pour boutonnilres
et variantes
with automatic buttonholer
+ vars.
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DIstanMtcro zur Gmfretfesotelung ,Jauge d6lcautement pour ajustage Distance gauge for shuttle 398.090.03
(ROcklauf) de Ia grMle (march. arrltbre) adjustment (return motion) 3,1rc
Muss bei eicer Maschino do, Grei. St.sir tine machine. ii faut rorapla- When, shuttle driver with pinion has 32 mmn
fertreiber mit Zahnrad ausgewech- cot Ic cha.sse-crochot a5ec sa roue to be exchanged, then procceed is
self werden, da.nn verftihrt man wie dentee. on precede comme suit: follows: put needle to zig;,ag let 398.023.03
tolgt, Nadel in linksstich stollen und Faire, pique, laiguille A gaiuche et position and lower it as mucin as 2,3 
in Tiefatlage fahron, Jetzt ist der ar-imoner a sa position fa plus possible. The, turn shuttle driv,er 3 mm,
Greifertreiber mit Greifer, uriter Feet- basse. Ensuite, en maintenant Is ma- with shuttle while machine is s,toppedl
haltern dot Masohine hermrnudrohe,, chine immobile, faire tcuninr le until gauge No, 10 can the ini-
bis sich die Lebre Nt. 10 .wischon chasse-crochet av,ec to crochet jus- sorted between needle No. 80 and
Nadel Nr, 80 und Greiferspitze cin- qu'A cc que la jauge n. 398 023 03 tip of shuttle, Then the complete
schibebn lasst, Hierauf ist die Vir bulletin dinformactien n5i 120, shuttle driver shalt is removed an,d
komplette Greife,rtreiberwelle zau ont- puisse c],o inireoduito eniro l~aiguille the pinion pinned again. 
nehmen und nou mit demr Zahnrad no.80 cl Ia pointe du crochet. See Information Sheet No, 120,
zu verstitten. Enlever alors larbre d. chasse- 
Shinhe Mittoilunygsblatt 120. crochet comnplet et le goupiller A

nouvesu avec Ia roue dentOe. 

Fur Klassen:
p..... rlo,sses,
for models:

2.3 mnn
125. 530, 600, 700 i Var,
3 mm:
707, 717, 727 730 + Var.
3,1 Mm I- 807. 830 t- Var.
3,2 mm 
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Ringach Wosel SW 6 und SW 7 zu Cles A anneau SW 6 et SW 7 Box wrench SW 6 and SW 7 for 398.094.03
Sechskantshrauben an: pour vis six pans du plateau de hexagon head screws on support
Trigerplatte, Nadetangenmit- support, de f`entralneur de Ia plate, needle bar feed-dog and
nehmer und LMR-Segment barre A alguille et du segmnent LMR segment

LMRY

FOr KIgasen
Pour classes:
For models:

707, 717, 727, 730, 740 + Var.
807, 817, 830, 40, 850 + Var.
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