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Kl. 900 Zickzack- und Nutzstichn&hmaschine
mit 6 eingebauten Kurven
automatisches Knopfloch mit 5 eingebauten Kurven

Kl, 901 Zickzack- und Nutznahtndhmaschine
mit 6 eingebauten Kurven

Kl., 902 Zickzack- und Knopflochndhmaschine
mit 1 eingebauten Zickzack-Kurve und
5 Knopfloch=-Kurven
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Grosste Zickzackbreite 4,5 mm

Stichverlagerung Links-Mitte-Rechts

Griosste Stichlénge vorwérts 4 mm

Grosste Stichlange riickwédrts 2 mm

N&hfusshub 6,5 mm

Durchgangsraum 105 x 200 mm

Grosse der Grundplatte 374 x 178 mm

Greifersystem klemmfreier Zentralspulgreifer

Fassungsvermiégen der Spule 75 m Baumwollgarn

Nadelsystem 705 B

Nadelbewegung pendelnde Nadelstange

Fadengeber Gelenkfadenhebel

Fadenspannung Oberfadenspannung im Sténder
eingebaut

Spuler eingebaut

Motor SEG-29 Leistung: 95 Watt

Ndhlicht (eingebaut) Leistung: 15 Watt

Stichzahl ca. 1100 Stiche/min.

Gewicht komplett 10,6 kg




Einndhnadel

Nadelausschlag
bei Zugstangenaufh&ngung
Oberkante Stichplatte
bei Greiferspitze

Nadelstangenhub
Schlingenhub: Links
Greiferweg
Zahnstangenweg
Hubkurbelradius
Fadenhebelweg
Nahfusshub
Stopferhub

Tourenzahl:
Motor
Stufenscheibe
Standerwelle

Uebersetzungsverhdltnis:
i Total
i Motor: Stufenscheibe
i Stufenscheibe: Standerwelle

Sockelumfang

Maschinengrisse:
Lange Uber Alles
Breite lber Alles
Hohe Uber Alles

705 B - 80

,5
,63
3,73

1,8

220° 18' 30"’
34,6

17,3

61

6,5

2,92

w A BN

7500 U/min.
2405 U/min.
1137 U/min,




Beginn der Einstelloperationen:

Zickzack-Einstellknopf (13) auf Position "O" stellen., Befestigungsschraube
zu Knopf (13) l&sen und den Knopf abnehmen,

Stichwahlknopf (14) auf Position "---" stellen. Dazugehirige Befestigungs-
schraube lésen, den Knopf und die Skalascheibe mit Rad abnehmen.

Die beiden Senkschrauben mit Kreuzschlitz (130) herausdrehen und die
Abdeckplatte (129) abnehmen. Die Schrauben (130) werden erst sichtbar
wenn Knopf (13) und (14) demontiert ist

Stsanderdeckel (128) und Kopfdeckel (5) abnehmen.

Zickzack-Einstellknopf (13) und Stichwahlknopf (14) mit Skalascheibe
wieder provisorisch montieren.

Nun kénnen die Einstellungen vorgenommen werden.

Nach dem Einstellen Teile in umgekehrter Reihenfolge montieren.

Achtung! Die Maschine kann vollsténdig eingestellt und eingendht werden,
bevor die Abdeckungen montiert werden.

Das Einstellen der K1, 900 (und Varianten)

Diese Einstellinstruktionen sollen die Ausfiihrung kleinerer Reparaturen
bzw, Einstellungsarbeiten an der BERNINA-N&hmaschine K1. 900 ermdglichen.

WICHTIG: Damit die einzelnen Einstellungen korrekt erfolgen kdnnen, muss

die Nshmaschine mechanisch in Ordnung sein ( kein Schwergang,
richtig gedlt etc.)!

Wenn die Reihenfolge der Einstellungen eingehalten wird, ist Gewdhr ge-
boten, dass die Maschine einwandfrei arbeitet.




Die Nadel

Die Nadel ist eines der wichtigsten Organe der N&hmaschine. Sie durchsticht
das Ndhgut und bildet eine Schlinge, welche vom Greifer erfasst und mit

dem Unterfaden verknotet wird. Nachdem die Nadel das Ndhgut durchstochen
und ihre Tiefstlage erreicht hat, erfolgt die Schlingenbildung. Die Nadel
hebt sich um einen geringen Betrag, den sogenannten Schlingenhub. Der
straff gezogene Faden, welcher auf der vorderen Seite der Nadel in der
langen und auf der hinteren Seite der Nadel in der kurzen Rille liegt,

ist oberhalb der kurzen Rille, zwischen Nadelschaft und N&hgut, fest-
geklemmt., Bei der Aufwartsbewegung der Nadel wird der Faden durch die
Reibung am N&hgut gebremst und bildet dadurch
eine vom Nadelthr ausgehende Schlinge auf der <
hinteren Seite der Nadel. Diese Schlinge wird

von der Greiferspitze erfasst, ausgeweitet @
und um den Unterfadenvorrat herumgefihrt.

Wesentliche Merkmale der N&hmaschinennadel:

a) Kolben zum Einspannen der Nadel in die
Nadelstange:

b) Schaft mit einer kurzen und einer langen
Rille: R 3

c) Nadeldhr:

d) Nadelspitze: d

e) Nadelldnge:

BERNINA verwendet bei allen Haushaltnéhmaschinen das Nadelsystem "705 B",
ohne Hohlkehle (Singerbezeichnung: 15 x 1).

Seit 1947 wird fir die Bezeichnung der Nadelstdrke das Millimetersystem
verwendet. Nadelstdrke 100 bedeutet eine Nadelschaftdicke von 1 mm
(Nadel No. 80 = 0,8 mm @),

Die Nadel muss von der randrierten Schraube am Nadelhalter fest gehalten
werden.

WICHTIG: Fir alle Einstellungen, falls nicht anders erwdhnt,immer eine
Nadel No. B0 verwenden!
Vor jeder Einstellung an der N&hmaschine die Nadel priifen, sie

muss_unbedingt gerade sein!

Die Stichplatte

Die Stichplatte dient als Ndhgutauflage und ist mit einer lénglichen
Deffnung, dem Stichloch, versehen.

Die Partie um das Stichloch ist gehértet und fadenpoliert, damit die mit
der Nadel durch das Stichloch gezogenen F&aden nicht verletzt werden.
Mehere in die Stichplatte eingearbeitete Durchbriiche ermiglichen den
Durchtritt des Transporteurs, welcher fiir den N&hgutvorschub sorgt.




Nadelverteilung im Stichloch

Die Nadel muss - in Richtung des N&hgutvorschubes gesehen - in der Mitte
des Stichloches einstechen (Nadelstérke No.90).

Zur Vornahme einer Korrektur das Riemenverdeck auf der Handrad-Seite
entfernen, zwei der drei Sti#nderbefestigungsschrauben (Innensechskant-
Schrauben mit Schliisselweite von 5mm), ldsen und den Maschinensténder
verschieben bis die Nadel in der Mitte des Stichlochs einsticht. Die
beiden Schrauben (51) wieder festziehen.
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Ruhestellung der Nadel

Lenkerstange zu Schwenksupport in die unterste Lage (Nullstellung) der
Zickzack-Kulisse schieben,

Maschine in Betrieb setzen. Die Nadel darf keine seitliche Bewegung
machen.




Ist dies nicht der Fall, wird folgendermassen korrigiert:

Die beiden Befestigungsschrauben des Kulissen-Deckels (100), mit dem
oberen und unteren Anschlag, leicht ldésen und anschliessend den Deckel
mit dem Exzenterschliissel No. 398 091 03 nach oben oder unten ver-
schieben, bis die Nadel keine seitliche Bewegung mehr ausfiihrt. Die beiden
Befestigungsschrauben wieder festziehen.

398.091.03
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Einstellung der Zickzack-Kulisse und
Stichfeldlage L-M-R (Links-Mitte-Rechts)

LMR-Verstellscheibe mit Einstellwerkzeug No. 398 058 03 in der M-Lage
durch das Loch in der Verstellscheibe und im St&nder zentrieren.

Die beiden Befestigungsschrauben (113) der LMR-Arretierfeder (114) lésen,
die Arretierfeder in die mittlere Raste der Verstellscheibe einlegen

und anschliessend die beiden Schrauben wieder festziehen,

Lenkerstange (101) zu Schwenksupport (115) in die oberste Lage der
Zickzack-Kulisse schieben.

398.058.05

12 m
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Das Spezialwerkzeug No., 398 001 04 durch die hohle Schwinghebelachse (116)
stecken und die Kulisse leicht hin- und herschieben, bis die konische
Spitze des Werkzeuges in die Bohrung der Kulisse eindringt.
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Nun pendelt die Kulisse in ihrer Normalstellung um das Zentrum der
Schwinghebelachse.

In dieser Stellung soll die Tastschraube des LMR- Verstellhebels, unter
der Wirkung der Zugfeder am Verstellhebel, an der Kurve der LMR-Verstell-
scheibe anliegen.

Zum korrigieren die Sechskant-Klemmschraube (117) an der Verbindungs-
lasche (118) mit dem Steckschliissel SW 5,5 1l6sen und anschliessend wieder
festziehen.

Die beiden Einstellwerkzeuge No. 398 058 03 und 398 001 04 wieder
entfernen.



Nadelverteilung seitlich, guer zu Stoffrichtung

Die Nadel muss in der Mitte des Stichloches einstechen, wenn die
LMR-Verstellscheibe in der M-Raste zentriert ist.

Die korrekte Stichverteilung ldsst sich durch Beobachten der seitlichen
Nadellage beim Drehen der Verstellscheibe gut feststellen. In beiden
Seitenlagen muss der Abstand der Nadel vom Rand des Stichloches gleich
gross sein,

Korrigiert wird wie folgt:

Schraube (103) lésen. Spezial-Gabelschliissel No. 398 063 03 auf den
randrierten Kopf (104) des Einstellexzenters aufstecken. Durch leichtes
Drehen nach links oder rechts die seitliche Nadellage korrekt einstellen.
Nach der Korrektur die Schraube (103) wieder festziehen.




Seitwértsbewequng der Nadel beim Zickzack- und Nutzstichndhen

Die Seitwédrtsbewegung der Nadel (Parabel) muss mit der Auf- und Abwarts-

bewegung genau abgestimmt sein. Sie darf erst anfangen, wenn die Nadel das

Ndhgut verlassen hat und muss aufhdren, bevor die Nadel wieder in das
Nahgut einsticht. Die Zickzack-Bewegung wird von einer Kurve abgenommen.

Kontrolle:

LMR-Verstellscheibe in Mittelstellung bringen. Stichwahlknopf (14) auf
Kurve No. 1 (Zickzack) stellen. Nadel durch Drehen am Handrad in die
oberste Position stellen. Wenn jetzt der Zickzackeinstellknopf (13)
zwischen "0" und "4" hin- und hergedreht wird, muss die Nadel ruhig
stehen bleiben!

Korrigieren wie folgt:

Die beiden Befestigungsschrauben (105) der Schnecke (106) lésen. Mit
Hilfe des Schraubenziehers die nun lose auf der Sténderwelle sitzende
Schnecke (106) festhalten, und unter gleichzeitigem Andriicken der
Schnecke an den Stellring (107) am Handrad drehen, bis die richtige
Einstellung gefunden ist.

\ 105

Stichlage beim Zickzackstich

Wenn der Zickzackeinstellknopf (13) auf Position "4" und der Stichwahl-
knopf (14) auf AA/A\Aeingestellt ist, kann durch Drehen am Handrad fest-
gestellt werden, ob die Nadel beim linken und rechten Einstich den
gleichen Abstand vom Rand des Stichloches aufweist.

10




Wenn die Stichlage korrigiert werden muss, die Klemmschraube (108)* mit
dem Inbusschliissel No. 398 076 03 leicht ldsen (* welche den Einstell-
hebel (109) mit dem Schwinghebel (110) verbindet). Hierauf der
Exzenterschliissel No. 398 091 03 durch die ovale Oeffnung im Einstell-
hebel (109) in die Bohrung des Schwinghebels (110) einfiihren und die
korrekte Stichlage durch Drehen des Schliissels nach links oder rechts

einstellen, Nach erfolgter Einstellung die Klemmschraube (108) wieder
festziehen.

16 B




Das Einstellen des Zickzack-Ueberstiches auf Breite 4,5 mm

Ist die Ueberstichbreite zu gross oder zu klein, folgendermassen kor-
rigieren:

Durch Verlangern oder Verkiirzen des zweiteiligen Verbindungshebels mit
Rolle (111) mit dem Inbusschliissel No. 398 076 03 und dem Exzenter-
schliissel No. 398 091 03 veridndert sich die Ueberstichbreite.
Klemmschraube (112) leicht l&sen und Exzenterschliissel einfiihren, Durch
Drehen des Exzenterschliissels nach links wird die Ueberstichbreite ver-
grossert, durch Drehen nach rechts verkleinert. Nach erfolgter Korrektur
die Klemmschraube (112) wieder festziehen.

Einstellen des Tasters auf Mitte der Kurve 5 (Bogennaht), durch
Verschieben der Verstelltrommel

Zickzackverstellknopf (13) auf Position "4" und Stichwahlknopf (14) auf
Kurve 5.0 ¢ ™. "stellen.

Am Handrad drehen, bis der Taster (119) auf dem héchsten Punkt der

Kurve (120) steht.

Befestigungsschraube (121) zu Verstelltrommel ldsen. Durch axiales
Verschieben der Verstelltrommel (122) den Taster genau auf die Mitte der
Kurve 5 stellen und die Befestigungsschraube (121) wieder festziehen.

Kontrolle auf vorderster und hinterster Kurve,

12
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Das Abheben des Tasters

Zickzackeinstellknopf (13) auf Position
"4" stellen. Das Abheben des Tasters (119)
erfolgt durch die Abhebekurve (123), welche
auf der Achse unter der Verstelltrommel
angeordnet ist, und den Abhebearm (124),
der einstellbar mit dem Kurvensteuerhebel
(125) verbunden ist.,

Der Abhebearm (124) wird folgendermassen
eingestellt:

Zickzackeinstellknopf (13) auf Position
"4" stellen., Taster auf hochsten Punkt dexr
Zickzackkurve stellen. Zwischen Taster und
Kurve ein Plattchen (126) von 0,1 mm ein-
schieben. Befestigungschraube (127) zu
Abhebearm l&sen.

Stichwahlknopf (14)zwischen Zickzack- und
Blindstich stellen, Abhebearm (124) nach
oben an die Abhebekurve (123) driicken und
Befestigungsschraube (127) wieder fest-
ziehen,

13
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Einstellen der Stichstellkulisse-Nullage

Stichléangenverstellknopf (22) auf "O" drehen, Er ist richtig eingestellt,
wenn in der Position "O" ein Anschlag feststellbar ist.

Einndhstoff Baumwoll-Cretonne, roh, 2-fach, unter den N&hfuss legen und
die Maschine laufen lassen,

Bei voller Drehzahl der Maschine darf das Nidhgut nicht verschoben werden.
Erfolgt ein Transport des Nidhgutes, wird wie folgt korrigiert: Den auf
der Verstellachse (131) angeordneten, an der Stichstellkurve"riickwirts”
(132) anliegenden Stellring (133) l&sen

(2 Schrauben) und die Stichstellkurve

"riickwérts” (132) mit Hilfe des Inbus-

schliissels (134) ebenfalls lésen., Dann

die ebenfalls auf der Verstellachse (131)
sitzende Stichstellkurve”’vorwarts” (135)

mit dem Inbusschliissel etwas ldsen

(Schraube sitzt auf Fliache der Verstell-
achse). 20
Durch axiales Verschieben dieser Kurve die
Nullage einstellen. Erfolgt kein Transport

des N&hgutes mehr, die Stichstellkurve |

Nun die Stichstellkurve’riickwirts”(132) bis

an den Anschlag schieben und festziehen. Die Befestigungsschraube (136)
soll auf der gleichen Ebene liegen wie die Stichstellkurve’vorwirts’
Anschliessend den Stellring an die Kurve schieben und ebenfalls fest-
ziehen,

s
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Einstellen des Knopflochs

Riegel-, Raupen- und Schnittspaltbreite sind durch die eingebauten Kurven
gegeben, also nicht einstellbar,

Zickzackeinstellknopf auf Position "4", Stichwahlknopf (14) auf 1. Riegel
und Stichléngenverstellknopf (22) zwischen "0"-"0,5" stellen. Einndhstoff
Baumwoll-Cretonne, roh, 2-fach, unter den Knopflochfuss legen und die
Maschine laufen lassen.

In dieser Position darf kein Transport des N&hgutes erfolgen! Ist ein
Transport feststellbar, wird die Einstellung folgendermassen korrigiert:
Bei Vorwdrtstransport die Exzenterschraube (139), welche den Verstell=-
hebel (137) mit der Verstellasche (138) verbindet, mit Hilfe von zwei
Gabelschlisseln SW 5,5 aufwdrts verstellen, bis das Nahgut nicht mehr
transportiert wird.

Bei Riickwdrtstransport die Exzenterschraube (139) in gleicher Weise
abwdrts verstellen,

ACHTUNG: Gegenmutter (140), ohne die Exzenterschraube zu verdrehen,
wieder festziehen. Kontrolle auf 2.Riegel.

1, Einstellen der Vorwdrtsraupe

Stichwahlknopf (14) auf Position "1." Raupe
drehen.

Einndhfaden: No. 60/3 linksgedreht oder

No. 30/3 rechtsgedreht,

Einndhstoff: Baumwoll-Cretonne, roh, 2-fach.
Knopflochfuss No. 452

Unterfaden in Zusatzspannung.

Raupendichte mit Stichlé&ngenverstellknopf (22)
so einregulieren, dass Stich an Stich zu
liegen kommt.

2, Einstellen der Riickwdrtsraupe

Stichwahlknopf (14) auf Position "2" Raupe
drehen.

Das Angleichen der Riickwartsraupe an die
Vorwdrtsraupe erfolgt durch radiales Ver-
drehen der Stichstellkurve riickwdrts (132),

15



Wenn die Riickwdrtsraupe zu dick ist, die Befestigungsschraube (136) der
Stichstellkurve "riickwédrts" (132) mit dem Inbusschliissel (134) leicht ldsen
und die Kurve nach unten verdrehen. (Siehe Seite 14).

Ist die Raupe zu weit, die Kurve nach oben verdrehen. Nach der Einstellung
die Schraube wieder festziehen.

Wihrend des Einstellvorganges darf sich der Stichldngenverstellknopf (22)
nicht verdrehen,

Einstellen des CB-Greifers
CB=Central Bobbin)

Zum Einstellen des Greifers unbedingt eine 7
gerade Nadel verwenden, Ueber der Greifer- (9
bahn befindet sich das Fadenleitblech. Der ‘ -

seitliche Nadelbestand von der Fadenleit- ! AJ”;x
blech-Oeffnung soll, bei grdsstem Zickzack- 52 v 592
ausschlag, auf der rechten Seite ca., 0,3-0,5mm ‘1"’———
betragen. ~05-04 mm

Bei Ungenauigkeiten die beiden Schrauben (52)
lésen und das Fadenleitblech entsprechend der
Abbildung in die richtige Lage bringen.

Fadendurchgan

Das Spiel fir den Fadendurchgang zwischen
Greifer (53) und Greifertreiber (54) muss
0,3mm betragen. Mit der Lehre Nao.

398 022 02 kontrollieren. Ist der Abstand

zu gross, bzw, zu klein, den kurzen Schenkel
des Greifertreibers mit Hilfe des Richt-
schlissels No. 398 020 03 etwas nach innen
bzw. nach aussen richten.

Seitliche Greifereinstellun

Die seitliche Distanz zwischen Nadel und Greifer

soll 0,05mm betragen. Ist der Abstand grosser,

konnen Fehlstiche entstehen. Bei zu kleinem Abstand
kann die Greiferspitze beschadigt werden. Korrekturen
erfolgen durch axiales Verschieben der Greiferbahn. 0,05
Dazu die Schraube (55) lésen und die Greiferbahn vor-
oder riickwdrts verschieben, bis der Nadelabstand
stimmt. Nach dem Einstellen die Schraube wieder fest-
ziehen,

16




Darauf achten, dass der Abstand

der Nadel zur Greiferspitze gleich
gross ist wie der Abstand der Nadel
zum Greifertreiber., Der Greifer-
treiber darf unter keinen Umstanden
Uiber die Greiferbahn vorstehen.

Ist eine Korrektur "Greifertreiber-
Nadel erforderlich, muss die Lager-
bichse der Greiferbahn axial ver-
schoben werden. Schraube (58) an
der Rickseite des Freiarms ldsen und
den Greifertreiber samt Ritzel aus-
bauen.

Das Werkzeug No. 398 049 04 von der
Rickseite des Freiarms durch die
Greiferbahnbohrung schieben und den
Dorn (59) aufsetzen, Die Druck-
mutter des Werkzeuges gegen die
Nabe der Greiferbahn drehen bis sie
anliegt.

Durch Drehen am Griff (im Uhrzeigersinn) l&sst sich die Biichse nach hinten
schieben.

Bei einer Korrektur nach vorne muss das Werkzeug von der Klappdeckelseite
(also von vorne) eingesetzt werden,

57 398.049.04

Einstellen des Riicklaufes

Korrektur infolge ungenauer Einstellung

Zum Einstellen eine einwandfreie Nadel, System 705 B, No.80, verwenden.
Nadelausschlag auf Linksstich einstellen (Zickzack auf "O").

Zahnstange in vordere Totpunktlage stellen, Schraube (60) vom Zahnstangen-
mitnehmer 18sen, (Siehe Seite 18).

Axiales Verschieben der Zahnstange (61) nach links = Riicklauf grdsser:
nach rechts = Ricklauf kleiner.

17



Der Abstand ist richtig eingestellt, wenn der Abstand
zwischen Greiferspitze und linker Nadelkante 2,8 - 3 mm
betréagt.

Zahnstangenmitnehmer festziehen und den Treiber auf klemm-
freien Lauf prifen.

Flachkopfschraube (58) an der Treiberachse herausdrehen und
die Achse in der Biichse verschieben,

Klemmt die Achse, kann ein leichter Lauf durch radiales
Verdrehen der Zahnstange (61) erzielt werden. Schraube (58)
wieder eindrehen und festziehen.

b / " 60 ‘ Schlingenhub
61 .

% Als Schlingenhub wird der Weg be-
zeichnet, welchen die Nadel aus ihrer
tiefsten Lage bis zum Moment des
Schlingeneintritts der Greiferspitze
zuriicklegt.

Kl. 900 und Varianten:
Schlingenhub 1,8 mm (Riicklauf 2,8-3mm)

Der Schlingenhub wird mit Hilfe der
Schlingenhublehre No. 398 008 04 (142)
im Linksstich eingestellt.

Linksstich

Die Nadel im Linksstich in ihre tiefste Lage stellen. Nun
das Klemmstiick (143) 398 005 043 auf die Nadelstange (141)
setzen, die Lehre (142) 1,8mm zwischen das Klemmstiick (143)
und das untere Ende des Schwenksupports (115) und das Klemm-
stlick unter gleichzeitigem Andriicken gegen die Lehre auf der
Nadelstange (141) festziehen. Nach dem Herausziehen der Lehre
die Nadelstange, durch Drehen am Handrad in Laufrichtung,
hochstellen, bis das Klemmstlick am Schwenksupport anliegt.
In dieser Lage der Nadelstange muss die Greiferspitze die
Ebene, auf welcher die rechte Nadelkante liegt, berihren.
Zum korrigieren die beiden Schrauben (66) und (67) an der
Hubkurbel (68) lésen. Durch Verdrehen der Hubkurbel den
Greifer mit dem Greifertreiber so
— verstellen, bis die Greiferspitze

Com— mit der rechten Nadelkante bilindig ist. Die
Schraube festziehen und die Einstellung noch-
? mals priifen. Klemmstiick entfernen und die Hub-
! kurbel drehen bis die Schraube (67) zug&nglich

ist, Die Schraube (67) ist mit einer Spitze ver-
sehen und soll daher erst festgezogen werden,
wenn die geforderte Einstellung stimmt.

Darauf achten, dass sich die Hubkurbel (67) beim
Festziehen der Schraube (66) und (67) nicht
axial verschiebt, um Spiel zwischen Hubkurbel

| und Vertikalwellenlager zu vermeiden.
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Nadelhthe (Verstellen der Nadelstange)

Nach dem Einstellen des Schlingenhubes wird die endgiiltige Nadelhdhe
eingestellt.

Nadel im Rechtsstich einstechen lassen.

Nach beendigtem Schlingenhub soll die Unterkante der Greiferspitze mit
der Oberkante des Nadeldhrs biindig sein.

Zur Korrektur die Klemmschraube (70) des Nadelstangenmitnehmers (71)
1l6sen und die Nadel mit Nadelstange in die vorgeschriebene Lage ein-
stellen.

VORSICHT: Die Nadelstange darf sich nicht verdrehen!

Eventuell mit einer Doppelnadel kontrollieren. Schraube (70) wieder
festziehen.

Stofftransport (Transporteurlage
in der Stichplatte

Der Transporteur (72) (Zahnstiick)
muss sich ohne jegliches Klemmen
in den Durchbriichen der Stich-
platte bewegen kdnnen.

Auch bei gridsster Stichlange muss
vorne und hinten geniigend Spiel-
raum zwischen den Zahnreihen des
Transporteurs und den Kanten der
Durchbriiche vorhanden sein.

Zum Einstellen des Transporteurs
(72) die beiden Schrauben (73)
ldsen.,

Nun l&sst sich der Transporteur in
Langsrichtung und seitlich ver-
schieben, Schrauben(73) wieder
festziehen,
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Mit dem Transporteurversenkknopf
(21) prifen, ob der Transporteur,
ohne zu klemmen, versenkt und
angehoben werden kann.

Transporteurhihe

Die Zahnspitzen des Transporteurs sollten in der Héchstlage 1,0 bis 1,lmm
iber die Stichplatte-Oberkante vorstehen.

Die richtige Einstellung mit der Lehre No. 398 027 03 kontrollieren.
Transporteurversenkknopf (21) auf Stellung "nahen" drehen.

Einstellehre mit der Aussparung auf die Stichplatte legen (vorne 1,lmm;
hinten 1,0mm), den langsten Stich einstellen und die Transporteurhdhe
Uberpriifen.

Zum korrigieren die beiden Schrauben (75) der Kupplungshdlfte (74) lésen.
Jetzt lasst sich die Kupplungshdlfte nach vorne und nach hinten verdrehen;
damit hebt und senkt sich der Transporteur.

Schrauben(75) wieder festziehen und Sockel-Deckplatte aufsetzen. Mit
Lehre nochmals priifen.
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Tiefenbegrenzungsanschlag des Transporteurs

Der Stellring (76) dient als Begrenzungsanschlag fiir den Transporteur in
dessen unterster Stellung.

Die Transporteur-Tiefstlage soll so begrenzt sein, dass der Transporteur
auf keinen Fall das Fadenleitblech berihren kann. Transportversenkknopf
(21) auf "ndhen" stellen (ein-
kuppeln). Durch Drehen am Hand-
rad den Transporteur in seine
Tiefstlage bringen.
Transporteur auskuppeln, d.h.
den Transporteurversenkknopf
auf "stopfen" stellen., Jetzt
sollen noch ca. 0,2 mm Spiel
vorhanden sein - bis der Stell-
ring (76) mit Anschlag die
Abwartsbewegung des Transpor-
teurs begrenzt,

Eventuell Schraube (77) l&sen
und Stellring (76) mit An-
schlag in der vorgeschriebenen
Position fixieren, Bei der
Neueinstellung darauf achten,
dass kein Axialspiel entsteht.

Transporteurhub

Das Heben und Senken des Transporteurs muss in zeitlich richtiger Be-
ziehung mit der Nadelbewegung erfolgen.
Bei aufgesetzter Sockel-Deckplatte am Handrad drehen bis das Nadeldhr
mit der Oberkante der Stichplatte (69) biindig ist.
In dieser Stellung darf die hinterste
69 Zahnreihe des Transporteurs nicht mehr
// iber die Stichplatte vorstehen und
V gleichzeitig soll der Transporteur die
{T\\r\ji;rf‘:{\ji:> Abwartsbewegung begonnen haben. Wie
4;7—7 ;2 L einleitend erwdhnt, héngt die Transpor-
teurbewegung zeitlich mit der Nadel-
bewegung zusammen. Wenn Schlingenhub, Ricklauf und Nadelstangenhdhe
korrekt eingestellt sind, muss zwangslaufig auch die Absenkphase des
Transporteurs stimmen. Eine Korrekturmdglichkeit gibt es nicht.

Transporteurschub

Wie das Heben und Senken des Transporteurs muss auch der Transporteur-
schub in zeitlich richtiger Beziehung mit der Nadelbewegung stehen.
Stichléngenverstellknopf (22) auf Position "4" stellen (léngster Stich)
und am Handrad drehen bis der Fadenhebel in der oberen Totpunktlage
steht.

Eine Nadel so auf die Stichplatte legen, dass die Nadelspitze auf die
hinterste Zahnreihe zeigt.

Handrad in Laufrichtung drehen. Der Transporteur muss noch % bis 1 Zahn
weiterschieben,

Der Transporteur ist richtig eingestellt, wenn die Befestigungsschraube
(144) des Schubexzenters auf der Flache der Sténderwelle sitzt.

(Siehe Seite 22).
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Stoffdrickerstange

a) Einstellen des Klemmstiicks fiir Nahfussbefestigung 80

Das Klemmstiick (80) in der Hdhe so einstellen, dass der 83
Spannocken (Bl)des N&hfusses ungefdhr auf der Mitte der
Spannfléche des Hebels (82) steht,

Zum Einstellen die Schraube (83) ldsen und das Klemm-
stlick in die entsprechende Position bringen,

VORSICHT: Das Klemmstiick darf nicht verdreht werden!

81

82

b) Einstellen des Nahfusshubes

Transporteur versenken, Liifterhebel (35) hochstellen und N&hfuss Nr. 000
anstecken, Distanzlehre No. 398 031 13 (Hthe 6,5 mm)(145) unter den
Nihfuss auf die Stichplatte legen. In dieser Stellung (Hthe 6,5 mm) muss
die Stoffdriickerstangenfiihrung (84) auf dem Liifterhebel (35) aufliegen.
Ist eine Korrektur nétig, die Schraube (85) l&ésen und die Stoffdriicker-
stangenfithrung in die geforderte Position stellen. Zum Schluss kontrol-
lieren, ob die N&hfussohle parallel zu den Stichplattenschlitzen ver
lauft.

M
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c) Einstellen der Stopfeinrichtung

Néhfuss Nr. 000 entfernen und Stopffuss Nr. 285 aufstecken. Transporteur
versenken, Distanzplattchen (10 mm) unter den Stopffuss legen und die
Stoffdriickerstange senken. Am Handrad drehen und das Schwungstiick (88)

so stellen, dass die Schraube (89) senkrecht nach oben zeigt.

Den oberhalb der Stoffdriickerstangenfilhrung sitzenden Mitnehmer (90)
l6sen und soweit abwdrts fahren, bis er auf dem Stopferhebel aufliegt.
Schraube (91) festziehen und darauf achten, dass sich der Mitnehmer nicht
verdreht.

Bei richtiger Einstellung betrigt der Abstand zwischen Stopffussohle und
Stichplatte 0,5 mm.

Oberfadenspannung

Das Kontrollieren und Einstellen der Oberfadenspannung erfolgt mit dem

Einstellgewicht No, 398 080 04,

Fiir die Priifung den in der Spulenkapsel einer fabrikneuen Maschine

enthaltene Faden verwenden.

Die Spule mit dem N&hfaden No, 60, 3-fach, weiss, linksgedreht, auf den

vorderen Garnrollenstift stecken und bis zum in Hochstlage befindlichen

Fadenhebel einf&adeln,

Beachten: Den Faden rechts der Zwischenscheibe in die Fadenspannung ein-
legen!

Von der Spule ca. 30 cm Faden abziehen, so dass der Faden beim Priifen der
Abzugsgeschwindigkeit lose zwischen Garnrollenstift (33) und Umlenkdse (34)
hingt.

Das Gewicht am Faden ein-
einhéngen und die Ge-
schwindigkeit des Ab-
laufens beobachten,

Die Fadenspannung ist
richtig eingestellt, wenn
das Gewicht den Faden
ganz langsam abzieht,

Die zul&ssige Abzugsge-
schwindigkeit betragt 30 sec, 210 sec. auf einer lénge von 55 mm (L&nge
des Fadenhebelschlitzes).
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Korrektur der Fadenspannung:

1.

3'

10

Drehen des Verstellrades zu Fadenspannung abwarts
(lésen der Spannung) bis das Gewicht gut ablduft, Der
Faden zwischen Garnrollenstift und Umlenkdse muss lose
sein.

Drehen des Verstellrades nach oben bis die Abzugsge-
schwindigkeit den angegebenen Wert von 55 mm in
30 ¥ 10 sec. erreicht.

Einstellen des Verstellrades auf die Markierung am
Stéander.

[

10
146

Sollte die Markierung am Verstellrad mit der

| Markierung am Stander nicht lbereinstimmen, die Be-

bY festigungsschraube (146) des Verstellrades (10)

H; ldsen und das Verstellrad drehen bis die Markierungen
Ubereinstimmen, Jetzt Verstellrad gegen den Spannungs-
trdager (147) dricken, damit die Sattelscheibe (148),
welche zwischen Rad und Spannungstréger liegt, ge-
spannt wird. Dadurch wird eine Bremswirkung erzielt.

/ Schraube (146) anziehen.

I NN N N RN NANNNNNNENNN
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Unterfadenspannung

Das Einstellen der Unterfadenspannung erfolgt mit Hilfe von Priifgewichten

(Abzugsgewicht) .

CB-Greifer:
Stopfgarn 120/2 N&hgarn 60/3
Abzugsgewicht = 18 Gramm Abzugsgewicht = 27,5 Gramm

(Lehre No. 398 041 041)
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Zur Priifung der Unterfadenspannung das Abzugsgewicht - &hnlich wie der
Greifer - in die Spulenkapsel einsetzen. Das freie Fadenende festhalten
und die Kapsel mit eingehangtem Gewicht ablaufen lassen.

Zu beachten ist, dass die Spulenkapselfeder am Fadenaustritt iber die
ganze Breite gerade aufliegt und den Faden gleichmé@ssig bremst.

Zum Regulieren die Schraube (149) mehr oder weniger fest anziehen.

Einstellen des Fadenregulators

Die Fadenregulatorfeder (150) soll

auf dem Anschlag (151) aufliegen,

wenn das Nadelthr in das N&hgut ein-

tritt.

Durch Drehen der Schraube (152) den

Anschlag (151) in die richtige

Position bringen.

Wichtig ist auch die Spannung der Regulatorfeder (150). Diese Feder darf
nicht lose aber auch nicht zu stark gespannt sein. Die richtige Ein-
stellung ist erreicht, wenn die Feder den Faden mit der notwendigen
"Lebendigkeit" wegnimmt.

Wenn notwendig durch Drehen der Schraube (153) nach links oder rechts
die Spannung stdrker oder schwdcher regulieren.
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Druck des N&hfusses

Wenn ndtig, kann mit der Schraube (154) der Druck des N&hfusses auf das
Ndhgut regquliert werden.

Fabrikeinstellung = 1200 Gramm.

Spuler

Damit der Faden gleichmédssig aufgespult und die Spule richtig gefiillt wird
ist der Spuler folgendermassen einzustellen:

Gleichmé@ssiges Spulen:

Liegt der Faden beim Spulvorgang zu hoch in der Fadenspule (155), die

Gegenmutter (156) der hdhen-
155 157 verstellbaren Spulervorspannung

(9) lésen und die Vorspannung
(9) tiefer schrauben., Liegt der
Faden zu tief in der Spule, die

N Czrorrrrnnnetrrs 1 Vorspannung hﬁhe? schrauben..

i Nach erfolgter Einstellung die

Gegenmutter (156) wieder fest-

ziehen.
N

i I Richtiges Fiillen der Spule:
158 |

N ; Wird die Fadenspule zu wenig
4 gefiillt, den Ausldsehebel (157)
E§§; zuriickziehen und die mit drei
verschieden tiefen Rasten fir
den Ausltésehebel (157) ver-
sehene Einstellscheibe (158)
9 im Uhrzeigersinn verdrehen bis
TﬁﬁT der Ausldsehebel in die néachste
x Raste einrastet. Wird die Spule
(SN 115 | SN O zu stark gefiillt, die Einstell-
— N scheibe im Gegenuhrzeigersinn
- verdrehen,

156 158

17
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Nachspannen der Antriebsriemen

Riemenverdeck abnehmen., Mit Innensechskant-Schliissel die Schraube (159)

leicht lésen. Handrad hin- und herdrehen. Die Schraube (159) wieder
festziehen.

Die Feder (160) zieht das Vorgelege in die richtige Position und bewirkt
so die vorgeschriebene Riemenspannung.
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Elektrischer Teil

95 Watt (220 Volt)
15 Watt

Motorleistung K1, 900
N&hlicht

e e

Alle Maschinen der Kl1. 900 (und Varianten) sind mit einem elektronischen
N&hgeschwindigkeitsregler ausgestattet. Die Regel - Elektronik ist in die
Grundplatte eingebaut.

Einrequlieren der Motordrehzahl

Maschine mit dem Stromnetz verbinden. Fussanlasserkabel einstecken und durch
leichtes Niederdriicken der Triftplatte den Motor unter Spannung setzen.

Ist die Anfangsdrehzahl zu hoch, bzw., zu niedrig, so ist folgendermassen

zu korrigieren.

Maschine umkippen bis ElektronikgehZuse unterhalb der Grundplatte zu-
génglich ist. Mit Hilfe des kleinen Schraubendrehers (schmale Klinge)
kann der innerhalb des Geh#uses liegende Trimmer verstellt werden.

Drehen nach rechts (Uhrzeigersinn) = Motordrehzahl steigt.

Drehen nach links (Gegenuhrzeigersinn) = Motordrehzahl sinkt.
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