BERNINA

Einstell - Anleitung
Kl. 900

Ausgabe 1976

Format: Doppelseiten A4 quer

Edition 1976

THE SETTING OF THE BERNINA
SEWING MACHINE 900 nova
German Language



Inhaltsverzeichnis

Daten der Maschine . . . . . . . . . . ..
Beginn der Einstelloperationen . . . . . . .
Das Einstellen der KI.Q00O . . . . . . . . . .
DleNadel | &+ w mos o8 55 % mles v ¥ 8%
— Nadelverteilung im Stichloch . . . . . . .
Einstellen des Tasters auf Mitte der Kurve 5
Das Abheben des Tasters . . . . . . . . .
Einstellen der Stichfeldlage L—M—R

Zentrieren der Zickzack-Kulisse auf
Schwinghebelachse . . . . . . . . ..

Ruhestellung der Nadel . . . . . . . . ..
Nadelverteilung seitlich, quer zur Stoffrichtung
Stichlage beim Zickzackstich . . . . . . . .

Seitwartsbewegung der Nadel beim
Zickzack- und Nutzstichndhen . . . . .

Das Einstellen des Zickzack-Ueberstiches
auf Breite 45 mm . . . . . . .

Abstiitzung des Tasters beim Steppstich- Nahen
Einstellen der Stichstellkulisse-Nullage
Einstellen des Knopflochs ohne Einndhfaden .
Einstellen der Vor- und Riickwartsraupe
Fadendurchgang-Greifer . . . . . . . . ..
Treiberstellung in der Greiferbahn . . . . .
Einstellen des Ruicklaufes . . . . . . . . .
Schiingenbuby v c & % 5w 0 G e s a0 w8
Nadelhohe: = & 2 & % 516 5 6 % @@ o o0 s
Seitliche Greifereinstellung . . . . . . . . .
Fadenteitblech  + o i @ GGl & al G b s v s
Stoffitransport: = < = & s S L Al G S a s
Transporteurhéhe . . . . . . . . . .
Tiefenbegrenzungsanschlag des Transponeurs
Transporteurhub . . & < o w6 uaies v b
Transporteurschub . . . . . . . . . .
Stoffdriickerstange . . . . . . . . . .
Oberfadenspannung . . . . . . . . . . . .
Unterfadenspannung . . . . . . . . . . ..
Einstellen des Fadenregulators

Druck des Nahfusses . . . . . . . . . ..
S ETAE e SRR TR e s ol e
Nachspannen der Antriebsriemen . . . . . .
Elektriacher Tell & = & 56 5w 5w & s 1o e anriis

© 0O NS BN



Zeichenerklarung Légende List of conventional signs

: : Verkaufliche Kompletteile
| . Pidces compldtes destindes a la vente
: i D Complete parts for sale

Achtung unbedingt befolgen !

Copyright © und Urheberrecht verbleiben jederzeit bei

Fritz Gegauf AG / BERNINA International AG
Bernina-Nahmaschinenfabrik
CH 8266 Steckborn

BERNINA International verweist eingehende private Kundenanfragen zu alten Bernina Maschinen

an meine Webseite. www.occaphot-ch.com

Diese Dokumente werden mit Einverstandnis des Rechte-Inhabers zur Verfugung gestellt.

ACHTUNG: Jede Art der kommerziellen Nutzung sowie Handel und Verkauf dieser
Dokumente ist verboten.




KLASSE 900 Zickzack- und Nutzstichndhmaschine

374

GroBte Zickzackbreite
Stichverlagerung

GroBte Stichlange vorwarts
GroBte Stichlange riickwarts
NahfuBhub

Durchgangsraum

GroBe der Grundplatte
Greifersystem
FaBungsvermdgen der Spule
Nadelsystem
Nadelbewegung

Fadengeber

Fadenspannung

Spuler

Motor B 900 (SEG-29)
Nahlicht (eingebaut)
Stichzahl

Gewicht komplett

2

mit 6 eingebauten Kurven
automatisches Knopfloch mit 5 einge-
bauten Kurven

i

e
)

78 . Abb.1

45 mm

Links—Mitte—Rechts

4 mm

2 mm

6,5 mm

105 x 200 mm

374 x 178 mm

klemmfreier Zentralspulgreifer
75 m Baumwollgarn

705 B

pendelnde Nadelstange
Gelenkfadenhebel
Oberfadenspannung im Stander
eingebaut

eingebaut

Leistung: 90 Watt

Leistung: 15 Watt

ca. 1100 Stiche/min.

10,5 kg

Einndhnadel
Nadelausschlag
bei Zugstangenaufhdngung
Oberkante Stichplatte
bei Greiferspitze
Nadelstangenhub
Schlingenhub: Links
Greiferweg
Zahnstangenweg
Hubkurbelradius
Fadenhebelweg
NahfuBhub
Stopferhub
Tourenzahl:
Motor
Stufenscheibe
Sténderwelle
Uebersetzungsverhaltnis:
i Total
i Motor: Stufenscheibe

i Stufenscheibe: Sténderwelle

Sockelumfang

MaschinengroBe:
Léange tber Alles
Breite lber Alles
Hohe Uber Alles

Il

L O O 1 1

i

705 B -80

2

45

4,63

33,73

1,8

220° 18' 30"
34,6

17,3

61

6,5

2,92

7400 U/min.
2372 U/min.
1120 U/min.
66 : 1

312 : 1
212 1
245 mm
399 mm
178 mm
350,5 mm

Abb. 2
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Abb. 4

Beginn der Einstelloperationen:

Zickzack-Einstellknopf (13) auf Position
(0) stellen. Befestigungsschraube zu Knopf
(13) lésen und den Knopf abnehmen.
Stichwahlknopf (14) auf Position - -~ (A)
stellen. Dazugehdrige Befestigungsschrau-
be l6sen, den Knopf und die Skalascheibe
mit Rad abnehmen.

Die beiden Senkschrauben mit Kreuz-
schlitz (130) herausdrehen und die Ab-
deckplatte (129) abnehmen. Die Schrau-
ben (130) werden erst sichtbar wenn
Knopf (13) und (14) demontiert ist.
Standerdeckel (128) und Kopfdeckel (5)
abnehmen.

Zickzack-Einstellknopf (13) und Stichwahl-
knopf (14) mit Skalascheibe wieder provi-
sorisch montieren.

Nun koénnen die Einstellungen vorgenom-
men werden.

Nach dem Einstellen Teile in umgekehrter
Reihenfolge montieren.

ACHTUNG! Die Maschine kann vollstéandig
eingestellt und eingenaht werden, bevor
die Abdeckungen montiert werden.

Das Einstellen der KI. 900
(und Varianten)

Die Einstellinstruktionen sollen die Aus-
fihrung kleinerer Reparaturen bzw. Ein-
stellungsarbeiten an der BERNINA-N&h-
maschine Kl. 800 ermdglichen.

WICHTIG! Damit die einzelnen Einstellun-
gen korrekt erfolgen konnen, muB die
N@hmaschine mechanisch in Ordnung
sein (kein Schwergang, richtig gedlit etc.)!
Wenn die Reihenfolge der Einstellungen
eingehalten wird, ist Gewahr geboten, daB
die Maschine einwandfrei arbeitet.

Die Nadel

Die Nadel ist eines der wichtigsten Or-
gane der Nahmaschine. Sie durchsticht
das Nahgut und bildet eine Schlinge, wel-
che vom Greifer erfaBt und mit dem Un-
terfaden verknotet wird. Nachdem die Na-
del das N&hgut durchstochen und ihre
Tiefstlage erreicht hat, erfolgt die Schlin-
genbildung. Die Nadel hebt sich um einen
geringen Betrag, den sogenannten Schlin-
genhub. Der straff gezogene Faden, wel-
cher auf der vorderen Seite der Nadel in
der langen und auf der hinteren Seite der
Nadel in der kurzen Rille liegt, ist ober-
halb der kurzen Rille, zwischen Nadel-
schaft und Nahgut, festgeklemmt. Bei der
Aufwértsbewegung der Nadel wird der
Faden durch die Reibung am Néhgut ge-
bremst und bildet dadurch eine vom Na-
deldhr ausgehende Schlinge auf der hin-
teren Seite der Nadel. Diese Schlinge
wird von der Greiferspitze erfaBt, ausge-
weitet und um den Unterfadenvorrat her-
umgefihrt.
Wesentliche Merkmale der Nahmaschinen-
nadel:
a) Kolben zum Einspannen der Nadel in
die Nadelstange
b) Schaft mit einer kurzen und einer lan-
gen Rille
c) Nadel6hr
d) Nadelspitze
e) Nadelldnge

d Abb. 5

BERNINA verwendet bei allen Haushalt-
ndhmaschinen das Nadelsystem «705 B»,
ohne Hohlkehle (Singerbezeichnung:

15 x 1).

Seit 1947 wird fur die Bezeichnung der
Nadelstarke das Millimetersystem verwen-
det. Nadelstarke 100 bedeutet eine Nadel-
schaftsdicke von 1 mm

(Nadel No.80 = 0,8 mm ).

Die Nadel muB von der randrierten
Schraube am Nadelhalter fest gehalten
werden.

WICHTIG: Fur alle Einstellungen, falls
nicht anders erwahnt, immer eine Nadel
No. 80 verwenden!

Vor jeder Einstellung an der Nahmaschine
die Nadel priifen; sie muB unbedingt ge-
rade sein!



Nadelverteilung im Stichloch Einstellen des Tasters auf Mitte der =~ Am Handrad drehen, bis der Taster (119)
Die Nadel muB — in Richtung des Nah- Kurve 5 (Bogennaht), durch Verschie- ~3auf dem hochsten Punkt der Kurve (120)
gutvorschubes gesehen — in der Mitte ben der Verstelltrommel SBte'ht. .
des Stichloches einstechen (Nadelstarke —‘- —Eo- Zickzackverstellknopf (13) auf Position «4» eestugqusschraube (1?1) £ Verstgll-
No. 90). T) und Stichwahlknopf (14) auf Kurve 5 trommel I6sen. Durch axiales Verschieben
3 - der Verstelltrommel (122) den Taster ge-
S (E) stellen. nau auf die Mitte der Kurve (5) stellen
und die Befestigungsschraube (121) wie-
der festziehen. Kontrolle auf vorderster
Abb. 7 und hinterster Kurve.
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menverdeck auf der Handrad-Seite entfer- 7 =1
nen, zwei der drei Standerbefestigungs- : 5
schrauben (Innensechskant-Schrauben mit 7
Schilisselweite von 5 mm), Ié6sen und den # 3§
Maschinenstander verschieben bis die 7 %
Nadel in der Mitte des Stichlochs ein- LTI 7 7)
sticht. Die beiden Schrauben (51) wieder
festziehen. Abb. 8 Abb. 10
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Das Abheben des Tasters

Das Abheben des Tasters (119) erfolgt
durch die Abhebekurve (123), welche auf
der Achse unter der Verstelltrommel an-
geordnet ist, und den Abhebearm (124),
der einstellbar mit dem Kurvensteuerhebel
(125) verbunden ist.

Der Abhebearm (124) wird folgender-
maBen eingestellt:

Zickzackeinstellknopf (13) auf Position «4»
stellen. Taster auf hochsten Punkt der
Zickzackkurve stellen. Zwischen Taster
und Kurve ein Platichen (126) von 0,1 mm
einschieben. Befestigungsschraube (127)
zu Abhebearm losen.

Stichwahlknopf (14) zwischen Zickzack-
und Blindstich stellen. Abhebearm (124)
nach oben an die Abhebekurve (123)
dricken und Befestigungsschraube (127)
wieder festziehen.

Position der Abhebekurve

Wenn sich der Taster (119) auf dem tief-
sten Punkt der Zickzackkurve befindet, so
muss zwischen Abhebearm (124) und Ab-
hebekurve (123) etwas Spiel vorhanden
sein (siehe Abb. 10). Durch leichtes Hin-
und Herdrehen des Stichwahlknopfes (14)
ist das Spiel gut spurbar. Bei dieser
Ueberprifung ist es zweckmassig, den
Kurvensteuerhebel (125) gegen die Zick-
zackkurve zu dricken.

Ist kein Spiel am Stichwahlknopf (14) spir-
bar, so ist folgendes zu Korrigieren:
Schraube (162) losen. Jetzt kann die Ar-
retierfeder (161) seitlich verschoben wer-
den bis am Stichwahlknopf (14) das Spiel
spurbar wird. Schraube (162) wieder fest-
ziehen.

Abb.11a

Abb. 12

Einstellen der Stichfeldlage L—M—R
(Links—Mitte—Rechts)

LMR-Verstellscheibe mit Einstellwerkzeug
No. 398 058 03 in der M-Lage durch das

Loch in der Verstellscheibe und im Stén-
der zentrieren (Abb. 13). Die beiden Be-
festigungsschrauben (113) der LMR-Arre-
tierfeder (114) losen, die Arretierfeder in

398.058.03
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die mittlere Raste der Verstellscheibe ein-
legen und anschlieBend die beiden
Schrauben wieder festziehen.

Zentrieren der Zickzack-Kulisse auf
Schwinghebelachse

Lenkerstange (101) zu Schwenksupport
(115) in die oberste Lage der Zickzack-
Kulisse schieben.

Das Spezialwerkzeug No. 398 001 04 durch
die hohle Schwinghebelachse (116) stek-
ken und die Kulisse leicht hin- und her-
schieben, bis die konische Spitze des
Werkzeuges in die Bohrung der Kulisse
eindringt.

Nun pendelt die Kulisse in ihrer Normal-
stellung um das Zentrum der Schwing-
hebelachse.

In dieser Stellung soll die Tastschraube
(96) des LMR-Verstellhebels, unter der
Wirkung der Zugfeder am Verstellhebel,
an der Kurve der LMR-Verstellscheibe an-
liegen.
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Abb. 16

Zum Korrigieren die Klemmschraube (117)
an der Verbindungslasche (118) mit
Schraubenzieher l6sen und anschlieBend
wieder festziehen.

Die beiden Einstellwerkzeuge

No. 398 058 03 und 398 001 04 wieder ent-
fernen.
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Ruhestellung der Nadel

Stichwahlknopf (14) auf Zickzack stellen.
Lenkerstange zu Schwenksupport in die
unterste Lage (Nullstellung) der Zickzack-
Kulisse schieben.

Die Nadel darf keine seitliche Bewegung
machen, wenn die Kulisse von Hand hin-
und herbewegt wird (auch nicht in der
L + R-Stellung).

Ist dies nicht der Fall, wird folgender-
maBen korrigiert:

Die beiden Befestigungsschrauben (100)
des Kulissen-Deckels mit dem oberen
und unteren Anschlag, leicht Iésen und
anschlieBend den Deckel mit dem Exzen-
terschlissel No. 398 091 03 nach oben oder
unten verschieben, dabei muB der Gleit-
schuh (95) immer am untersten Anschlag
aufliegen, bis die Nadel keine seitliche
Bewegung mehr ausfiihrt. Die beiden Be-
festigungsschrauben wieder festziehen.

398.091.03

Abb. 17

Abb. 18

Nadelverteilung seitlich, quer zur
Stoffrichtung

Zickzack-Verstellknopf (13) auf «0» stellen.
Die Nadel muB in der Mitte des Stich-
loches einstechen, wenn die LMR-Verstell-
scheibe in der M-Raste zentriert ist.

Die korrekte Stichverteilung 4Bt sich
durch Beobachten der seitlichen Nadel-
lage beim Drehen der Verstellscheibe gut
feststellen. In beiden Seitenlagen beim

15

feststellen. In beiden Seitenlagen muB der
Abstand der Nadel vom Rand des Stich-
loches gleich groB sein.

Korrigiert wird wie folgt:

Schraube (103) leicht lésen. Spezial-Ga-
belschiiissel No. 398 063 03 auf den rand-
rierten Kopf (104) des Einstellexzenters
aufstecken. Durch leichtes Drehen nach
links oder rechts die seitliche Nadellage
korrekt einstellen. Nach der Korrektur die
Schraube (103) wieder festziehen.

'S"
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Stichlage beim Zickzackstich

Um die Zickzack-Stichlage einzustellen,
ist es notwendig, daB die Seitwartsbewe-
gung der Nadel provisorisch eingestelit
ist.

Wenn der Zickzackeinstellknopf (13) auf
Position «4» und der Stichwahlknopf (14)
auf AVWWA  (B) eingestellt ist, kann durch
Drehen am Handrad festgestellt werden,
ob die Nadel beim linken und rechten
Einstich den gleichen Abstand vom Rand
des Stichloches aufweist.

MuB die Stichlage korrigiert werden, so
ist die Klemmschraube (108)* mit dem In-

busschliissel No. 398 076 03 leicht zu |6sen
(* welche den Einstellhebel (109) mit dem
Schwinghebel (110) verbindet). Hierauf der
Exzenterschliissel No. 398 091 03 durch die
ovale Oeffnung im Einstellhebel (109) in
die Bohrung des Schwinghebeis (110) ein-
flihren und die korrekte Stichlage durch
Drehen des Schliissels nach links oder
rechts einstellen. Vor dem Einsetzen des
Exzenterschlissels Schraube (165) entfer-
nen. Nach erfolgter Einstellung die Klemm-
schraube (108) wieder festziehen. Eben-
falls Schraube (165) wieder einsetzen und
festziehen.

14

Abb. 21

Abb. 22

Seitwértsbewegung der Nadel beim
Zickzack- und Nutzstichndhen

Die Seitwartsbewegung der Nadel (Para-
bel) muB mit der Auf- und Abwaértsbewe-
gung genau abgestimmt sein. Sie darf
erst anfangen, wenn die Nadel das N&h-
gut verlassen hat und muB aufhdren, be-
vor die Nadel wieder in das Nahgut ein-
sticht. Die Zickzack-Bewegung wird von
einer Kurve abgenommen.

Kontrolle:
LMR-Verstellscheibe in Mitteistellung brin-
gen. Stichwahlknopf (14) auf Kurve B

(Zickzack) stellen. Nadel durch Drehen am
Handrad in die oberste Position stellen.
Wenn jetzt der Zickzackeinstellknopf (13)
zwischen «0» und «4» hin- und hergedreht
wird, muB die Nadel ruhig stehen bleiben!
Korrigieren wie folgt:

Die beiden Befestigungsschrauben (105)
der Schnecke (106) l6sen. Mit Hilfe des
Schraubenziehers die nun lose auf der
Standerwelle sitzende Schnecke (106)
festhalten, und unter gleichzeitigem An-
driicken der Schnecke an den Stellring
(107) am Handrad drehen, bis die richtige
Einstellung gefunden ist.

Abb. 23

15



Das Einstellen des Zickzack-Ueber-
stiches auf Breite 4,5 mm

Ist die Ueberstichbreite zu groB oder zu
klein, folgendermaBen korrigieren:

Durch Verlangern oder Verkiirzen des

16

zweiteiligen Verbindungshebels mit Rolle
(111) mit dem Inbusschlissel

No. 398 076 03 und dem Exzenterschlissel
No. 398 091 03 verandert sich die Ueber-
stichbreite.

Abb. 24

Abb. 25

Klemmschraube (112) leicht i6sen und
Exzenterschliissel einfilhren. Durch Dre-
hen des Exzenterschiiissels nach links
wird die Ueberstichbreite vergréBert, durch
Drehen nach rechts verkleinert. Nach er-
folgter Korrektur die Klemmschraube (112)
wieder festziehen.

Zickzack-Stichlage nochmals kontrollieren
ev. angleichen.

Abstiitzung des Tasters beim
Steppstich-Ndhen

Stichwahlknopf (14) auf Position «Stepp-
stich» stellen.

LMR-Verstellscheibe (12) auf Position
«Mitte» drehen.

Kontrolle: Wenn jetzt der Zickzack-Ver-
stellknopf (13) von «0—4» gedreht wird,
muB die Nadel ruhig stehen.

Ist dies nicht der Fall, so wird wie folgt
korrigiert:

Bewegt sich die Nadel beim Drehen des
Zickzack-Verstellknopfes von «0—4» nach
links, so ist die Tasterabstiitzung (49) nach
links zu richten; ist die Nadelbewegung
nach rechts, so ist die Tasterabstiitzung
nach rechts zu richten.

Einstellen der Stichstellkulisse-
Nullage

Stichlangenverstellknopf (22) auf «0» dre-
hen. Er ist richtig eingestellt, wenn in der
Position «0» ein Anschlag feststellbar ist.

Einndhstoff-Baumwoll-Cretonne, roh,
2-fach, unter den NahfuB legen und die
Maschine laufen lassen.

17



Bei voller Drehzahl der Maschine darf das
Nahgut nicht verschoben werden. Erfolgt
ein Transport des Nahgutes, wird wie folgt
korrigiert: Den auf der Verstellachse (131)
angeordneten, an der Stichstellkurve
«rickwarts» (132) anliegenden Stellring
(133) losen (2 Schrauben) und die Stich-
stellkurve «riickwarts» (132) mit Hilfe des
Inbusschliissels (134) ebenfalls losen.
Dann die ebenfalls auf der Verstellachse
(131) sitzende Stichstellkurve «vorwarts»
(135) mit dem Inbusschliissel etwas IGsen
(Schraube sitzt auf Flache der Verstell-
achse).

Durch axiales Verschieben dieser Kurve
die Nullage einstellen. Erfolgt kein Trans-
port des Ndhgutes mehr, die Stichstell-
kurve «vorwarts» wieder festziehen.

Nun die Stichstellkurve «riickwarts» (132)
bis an den Anschlag schieben und fest-
ziehen. Die Befestigungsschraube (136) soll
auf der gleichen Ebene liegen wie die
Stichstellkurve «vorwarts». AnschlieBend
den Stellring an die Kurve schieben und
ebenfalls festziehen.

N
—134 |
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Abb. 28

Einstellen des Knopflochs ohne
Einndhfaden

ACHTUNG! Die Nadel darf weder stumpf
noch verbogen sein. Stellung des Knopf-
lochfuBes kontrollieren.

Riegel-, Raupen- und Schnittspaltbreite
sind durch die eingebauten Kurven gege-
ben, also nicht einstellbar.

Zickzackeinstellknopf auf Position «4».
Stichwahlknopf (14) auf 1. Riegel und
Stichldngenverstellknopf (22) zwischen
«0»—«0,5» stellen. Einnahstoff Baumwoll-
Cretonne, roh, 2-fach, unter den Knopf-
lochfuB legen und die Maschine laufen
lassen.

In dieser Position darf kein Transport des
Nahgutes erfolgen! Ist ein Transport fest-
stellbar, wird die Einstellung folgender-
maBen korrigiert:

Bei Vorwartstransport die Gegenmutter
(140) an der Exzenterschraube (139)
leicht 16sen und mit Hilfe eines zweiten
Gabelschllissels SW 55 aufwarts verstel-
len, bis das Nahgut nicht mehr transpor-
tiert wird.

Bei Rickwartstransport die Exzenter-
schraube (139) in gleicher Weise abwarts
verstellen.

ACHTUNG! Gegenmutter (140), ohne die Abb. 29
Exzenterschraube zu verdrehen, wieder

| 139 ==
w -

Abb. 30

19



festziehen. Kontrolle auf 2. Riegel. Sollte
auf dem 2. Riegel noch ein Transport vor-
handen sein, ausgleichen wie oben be-
schrieben.

Einstellen der Vor- und
Riickwaértsraupe

Stichwahlknopf (14) auf Position «1».
Raupe drehen.

Stichlangenverstellknopf (22) auf ca. 0,25
stellen.

Maschine in Bewegung setzen, bis das
Schraubenloch des Kurvenpaketes senk-
recht nach oben steht.

Einnéhstoff: Baumwoll-Cretonne, roh,
2-fach, unter den NahfuB legen.
Maschine in Bewegung setzen, bis das
Kurvenpaket 2 volle Umdrehungen ge-
macht hat.

Stichwahlknopf (14) auf Position «3».

Zweite Raupe drehen und wieder 2 volle
Umdrehungen des Kurvenpaketes machen.

r
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Léngenunterschiede zwischen Vor- und
Riickwértsraupe vergleichen!

Die Ruckwartsraupe soll ca. 1 mm kiirzer
als die Vorwartsraupe sein!

Wenn die Riickwartsraupe zu kurz ist, die
Befestigungsschraube (136) der Stichstell-
kurve «riickwarts» (132) mit dem Inbus-
schilissel (134) leicht 16sen und die Kurve
nach unten verdrehen.

Ist die Raupe zu lang, die Kurve nach
oben verdrehen. Nach der Einstellung die
Schraube wieder festziehen.

Wahrend des Einstellvorganges muB der
Stichlangenverstellknopf (22) am Null-
Anschlag liegen.

ACHTUNG! Beim Verdrehen die Riick-
wartskurve mit dem Inbusschliissel gegen
den Stellring driicken.
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Abb. 31

Einstellen des CB-Greifers
(CB = Central Bobbin)

Zum Einstellen des Greifers unbedingt
eine gerade Nadel verwenden!

1. Fadendurchgang

Das Spiel fiir den Fadendurchgang zwi-
schen Greifer (53) und Greifertreiber (54)
muB 0,3 mm betragen. Mit der Lehre

No. 398 022 02 kontrollieren. Ist der Abstand
zu groB, bzw. zu klein, den kurzen Schen-
kel des Greifertreibers mit Hilfe des Richt-

Abb. 32

2. Treiberstellung in der Greiferbahn

Der Greiferteiber darf unter keinen Um-
stdnden Uber die Greiferbahn vorstehen.
Auf der andern Seite aber hdchstens
0,1 mm hinter der Greiferbahn-Vorder-
kante liegen.

schliissels No. 398 020 03 etwas nach in-
nen bzw. nach auBen richten.

Ist eine Korrektur erforderlich, muB die
Lagerbiichse der Greiferbahn axial ver-
schoben werden. Schraube (58) an der
Riickseite des Freiarms l6sen und den
Greifertreiber samt Ritzel ausbauen.

55

Abb. 33




Das Werkzeug No.398 049 04 von der
Rickseite des Freiarms durch die Greifer-
bahnbohrung schieben und den Dorn (59)
aufsetzen. Die Druckmutter des Werkzeu-
ges gegen die Nabe der Greiferbahn dre-
hen bis sie anliegt.

Durch Drehen am Griff (im Uhrzeigersinn)
laBt sich die Biichse nach hinten schie-
ben.

Bei einer Korrektur nach vorne muB das
Werkzeug von der Klappdeckelseite (also
von vorne) eingesetzt werden.
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3. Einstellen des Riicklaufes
Korrektur infolge ungenauer Einstellung

Zum Einstellen eine einwandfreie Nadel,
System 705 B, No. 80, verwenden. Nadel-
ausschlag auf Linksstich einstellen (Zick-
zack auf «0»).

Zahnstange in vordere Totpunktlage stel-
len, Schraube (60) vom Zahnstangenmit-
nehmer l6sen.

Axiales Verschieben der Zahnstange (61)
nach links = Ricklauf groBer; nach
rechts = Ricklauf kleiner.

Der Abstand ist richtig eingestellt, wenn
der Abstand zwischen Greiferspitze und
linker Nadelkante 2,8—3 mm betréagt.

Zahnstangenmitnehmer festziehen und den
Treiber auf klemmfreien Lauf priifen.

Flachkopfschraube (58) an der Treiber-
achse herausdrehen und die Achse in der
Biichse verschieben.

Klemmt die Achse, kann ein leichter Lauf
durch radiales Verdrehen der Zahnstange
(61) erzielt werden. Schraube (58) wieder
eindrehen und festziehen.

Abb. 38

4. Schlingenhub

Als Schlingenhub wird der Weg bezeich-
net, welchen die Nadel aus ihrer tiefsten
Lage bis zum Moment des Schlingenein-
tritts der Greiferspitze zuriicklegt.

KI.900 und Varianten:

Schlingenhub 1,8 mm (Ricklauf 2,8 bis
3 mm).

Der Schlingenhub wird mit Hilfe der
Schlingenhublehre No. 398 008 04 (142)

im Linksstich eingestellt.

Die Nadel im Linksstich in ihre tiefste La-
ge stellen. Nun das Klemmstiick (143)
398 005 043 auf die Nadelstange (141)
setzen, die Lehre (142) 1,8 mm zwischen
das Klemmstiick (143) und das untere
Ende des Schwenksupports (115) und das
Klemmstiick unter gleichzeitigem Andriik-
ken gegen die Lehre auf der Nadelstange

Abb. 39

(141) festziehen. Nach dem Herausziehen
der Lehre die Nadelstange, durch Drehen
am Handrad in Laufrichtung, hochstellen,
bis das Klemmstick am Schwenksupport
anliegt. In dieser Lage der Nadelstange
muB die Greiferspitze die Ebene, auf wel-
cher die rechte Nadelkante liegt, beriih-
ren. Zum Korrigieren die beiden Schrau-
ben (66) und (67) an der Hubkurbel (68)
16sen. Durch Verdrehen der Hubkurbel
den Greifer mit dem Greifertreiber so ver-
stellen, bis die Greiferspitze mit der rech-
ten Nadelkante biindig ist. Die Schraube
festziehen und die Einstellung nochmals
priiffen. Klemmstick entfernen und die
Hubkurbel drehen bis die Schraube (67)
zugénglich ist. Die Schraube (67) ist mit
einer Spitze versehen und soll daher erst
festgezogen werden, wenn die geforderte
Einstellung stimmt.
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Darauf achten, daB sich die Hubkurbel (67)
beim Festziehen der Schraube (66) und
(67) nicht axial verschiebt, um Spiel zwi-
schen Hubkurbel und Vertikalwellenlager
zu vermeiden.

5. Nadelhdhe
(Verstellen der Nadelstange)

Nach dem Einstellen des Schlingenhubes
wird die endgiiltige Nadelhdhe eingestellt.
Nadel im Rechtsstich einstechen lassen.
Nach beendigtem Schlingenhub soll die
Unterkante der Greiferspitze mit der Ober-
kante des Nadeldhrs biindig sein.

Zur Korrektur die Klemmschraube (70) des
Nadelstangenmitnehmers (71) I6sen und
die Nadel mit Nadelstange in die vorge-
schriebene Lage einstellen.

VORSICHT! Die Nadelstange darf sich
nicht verdrehen!

Eventuell mit einer Doppelnadel kontrol-
lieren. Schraube (70) wieder festziehen.
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Abb. 40

Abb. 41

Abb. 42

6. Seitliche Greifereinstellung

Die seitliche Distanz zwischen Nadel und
Greifer soll 0,05 mm betragen. Ist der Ab-
stand gréBer, kénnen Fehlstiche entste-
hen. Bei zu kleinem Abstand kann die

Greiferspitze beschadigt werden. Korrek-

0,05

Abb. 43

turen erfolgen durch axiales Verschieben
der Greiferbahn. Dazu die Schraube (55)
lésen und die Greiferbahn vor- oder riick-
warts verschieben, bis der Nadelabstand
stimmt, Nach dem Einstellen die Schraube
wieder festziehen.

7. Fadenleitblech

Ueber der Greiferbahn befindet sich das
Fadenleitblech. Der seitliche Nadelabstand
von der Fadenleitblech-Oeffnung soll, bei
groBtem Zickzackausschlag, auf der rech-
ten Seite ca. 0,3—0,5 mm betragen.

Bei Ungenauigkeiten die beiden Schrau-
ben (52) l6sen und das Fadenleitblech,
entsprechend der Abbildung, in die rich-
tige Lage bringen.

52 | 52
*ﬁ ~0,5-0,4 mm



Stofftransport
(Transporteurlage in der Stichplatte)

Der Transporteur (72) (Zahnstick) muB
sich ohne jegliches Klemmen in den
Durchbriichen der Stichplatte bewegen
kénnen.

Auch bei groBter Stichlange muB vorne
und hinten geniigend Spielraum zwischen
den Zahnreihen des Transporteurs und
den Kanten der Durchbriiche vorhanden
sein.

Zum Einstellen des Transporteurs (72) die
beiden Schrauben (73) I6sen.

Nun 148t sich der Transporteur in Langs-
richtung und seitlich verschieben, Schrau-
ben (73) wieder festziehen.

Mit dem Transporteurversenkknopf (21)
priffen, ob der Transporteur, ohne zu
klemmen, versenkt und angehoben wer-
den kann.

Abb. 46
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Abb. 47
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Transporteurhéhe

Die Zahnspitzen des Transporteurs sollten
in der Hochstlage 1,0 bis 1,1 mm Uber die
Stichplatte-Oberkante vorstehen.

Die richtige Einstellung mit der Lehre
No. 398 027 03 kontrollieren. Transporteur-
versenkknopf (21) auf Stellung «nd@hen»
drehen.

Einstellehre mit der Aussparung auf die
Stichplatte legen (vorne 1,1 mm; hinten
1,0 mm), den langsten Stich einstellen
und die Transporteurhéhe uberprifen.

Zum Korrigieren die beiden Schrauben
(75) der Kupplungshalfte (74) leicht losen.
Die Kupplungshalfte gegen die Sockel-
wand drehen, damit hebt sich der Trans-
porteur in Extremstellung. Deckplatte auf-
setzen. Durch Drehen am Handrad in
Laufrichtung den Transporteur auf den
hochsten Punkt stellen. Lehre aufsetzen
(1,1 mm vorn).

Mit Schraubenzieher den Transporteur
(72) nach unten driicken bis die Lehre die
Stichplatte beriihrt.

Deckplatte enfernen und die beiden
Schrauben (75) festziehen. Transporteur-
Hoéhe mit der Lehre nochmals priifen.

Tiefenbegrenzungsanschlag des
Transporteurs

Der Steliring (76) dient als Begrenzungs-
anschlag fiir den Transporteur in dessen
unterster Stellung.

Die Transporteur-Tiefstlage soll so be-
grenzt sein, daB der Transporteur auf kei-
nen Fall das Fadenleitblech beriihren
kann. Transporteurversenkknopf (21) auf
«néhen» stellen (einkuppeln). Durch Dre-
hen am Handrad den Transporteur in seine
Tiefstlage bringen.

Transporteur auskuppeln, d. h. den Trans-
porteurversenkknopf auf «stopfen» stellen.
Jetzt sollen noch ca. 0,2 mm Spiel vor-
handen sein — bis der Stellring (76) mit
Anschlag die Abwirtsbewegung des
Transporteurs begrenzt.

Eventuell Schraube (77) l6sen und Stell-
ring (76) mit Anschlag in der vorgeschrie-
benen Position fixieren. Bei der Neuein-

stellung darauf achten, daB kein Axialspiel
entsteht.

Abb. 48

Transporteurhub

Das Heben und Senken des Transporteurs
muB in zeitlich richtiger Beziehung mit der
Nadelbewegung erfolgen.

Wenn Schlingenhub, Riicklauf und Nadel-
stangenhoéhe korrekt eingestellt sind,
muB zwangsldufig auch die Absenkphase
des Transporteurs stimmen. Eine Korrek-
turmaoglichkeit gibt es nicht.

69
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Abb. 49
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Transporteurschub Stoffdriickerstange

Wie das Heben und Senken des Transpor-
teurs muB auch der Transporteurschub in
zeitlich richtiger Beziehung mit der Nadel-
bewegung stehen.

Der Transporteur ist richtig eingestellt,
wenn die Befestigungsschraube (144) des
Schubexzenters auf der Flache der Stén-
derwelle sitzt.
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a) Einstellen des Klemmstiickes fiir N&h-
fuBbefestigung.

Das Klemmstiick (80) in der Hohe so ein-
stellen, daB der Spannocken (81) des Nah-
fuBes ungefahr auf der Mitte der Spann-
flache des Hebels (82) steht.

80
83

82 Abb. 51

Zum Einstellen die Schraube (83) l6sen
und das Klemmstiick in die entsprechende
Position bringen.

VORSICHT! Das Klemmstiick darf nicht
verdreht werden!

b) Einstellen des NahfuBhubes

Transporteur versenken, Lifterhebel (35)
hochstellen und NahfuB No. 000 anstek-
ken. Distanziehre No. 398 031 13 (Hohe
6,5 mm) (145) unter den NahfuB auf die
Stichplatte legen. In dieser Stellung (Hohe
6,5 mm) muB die Stoffdrickerstangenfiih-
rung (84) auf dem Lifterhebel (35) auf-
liegen. Ist eine Korrektur notig, die
Schraube (85) l6sen und die Stoffdricker-
stangenfuhrung in die geforderte Position
stellen. Zum SchluB kontrollieren, ob die
NahfuBsohle parallel zu den Stichplatten-
schlitzen verlauft.

c) Einstellen der Stepfeinrichtung

NahfuB No. 000 entfernen und StopffuBl
No. 285 aufstecken. Transporteur versen-
ken. Distanzkiotzchen (10 mm) unter den
Stopffu legen und die Stoffdriickerstange
senken. Am Handrad drehen und das
Schwungstick (88) so stellen, daB die
Schraube (89) senkrecht nach oben zeigt.
Den oberhalb der Stoffdriickerstangenfiih-
rung sitzenden Mitnehmer (90) l6sen und
soweit abwarts fahren, bis er auf dem
Stopferhebel aufliegt. Schraube (91) fest-
ziehen und darauf achten, daB sich der
Mitnehmer nicht verdreht.

Bei richtiger Einstellung betragt der Ab-
stand zwischen StopffuBsohie und Stich-
platte 0.5 mm.
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Oberfadenspannung

Das Kontrollieren und Einstellen der Ober-
fadenspannung erfolgt mit dem Einstelige-
wicht No. 398 080 04.

Fir die Prufung den in der Spulenkapsel
einer fabrikneuen Maschine enthaltene
Faden verwenden.

Die Spule mit dem Nahfaden No. 60,
3-fach, weiB, linksgedreht, auf den vorde-
ren Garnrollenstift stecken und bis zum
in Hochstlage betindlichen Fadenhebel
einfadeln.

Beachten: Den Faden rechts der Zwi-
schenscheibe in die Fadenspannung ein-
legen!

Von der Spule ca. 30 cm Faden abziehen,
so daB der Faden beim Prifen der Ab-

zugsgeschwindigkeit lose zwischen Garn-
rollenstift (33) und Umlenkose (34) hangt.
Das Gewicht am Faden einhangen und die
Geschwindigkeit des Ablaufens beobach-
ten. Die Fadenspannung ist rechtig ein-

gestellt, wenn das Gewicht den Faden
ganz langsam abzieht. Die zulaBige Ab-
zugsgeschwindigkeit betragt 30 sec. = 10
sec. auf einer Lange von 55 mm (= Lange
des Fadenhebelschlitzes im Stander).

10

Abb. 54

Abb. 55

Korrektur der Fadenspannung:

1. Drehen des Verstelirades zu Faden-
spannung abwérts (l6sen der Span-
nung) bis das Gewicht gut ablauft. Der
Faden zwischen Garnrollenstift und
Umlenkdse muB lose sein.

2. Drehen des Verstellrades nach oben
bis die Abzugsgeschwindigkeit den an-
gegbenen Wert von 56 mm in 30 =
10 sec. erreicht.

3. Einstellen des Verstellrades auf die
Markierung am Stéander.

Sollte die Markierung am Verstellrad mit
der Markierung am Stander nicht iber-
einstimmen, die Befestigungsschraube
(146) des Verstellrades (10) l6sen und das
Verstellrad drehen bis die Markierungen
ibereinstimmen. Jetzt Verstellrad (10) und
Achse gegeneinander driicken, damit die
Sattelscheibe (148), welche zwischen Ver-
stellrad und Spannungstréger liegt, ge-
spannt wird. Dadurch wird eine Brems-
wirkung erzielt. Schraube (146) anziehen.

10
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Unterfadenspannung

Das Einstellen der Unterfadenspannung
erfolgt mit Hilfe von Priifgewichten (Ab-
zugsgewicht).

CB-Greifer:

Stopfgarn 120/2

Abzugsgewicht = 18 Gramm

(Lehre No. 398 041 041).

Nahgarn 60/3

Abzugsgewicht = 27,5 Gramm

(Lehre No. 398 041 041).

Abb. 58
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Zur Prifung der Unterfadenspannung das
Abzugsgewicht — ahnlich wie der Grei-
fer — in die Spulenkapsel einsetzen. Das
freie Fadenende festhalten und die Kap-
sel mit eingehdngtem Gewicht ablaufen
lassen.

Zu beachten ist, daB die Spulenkapsel-
feder am Fadenaustritt Gber die ganze
Breite gerade aufliegt und den Faden
gleichméBig bremst.

Zum Regulieren die Schraube (149) mehr
oder weniger fest anziehen.

Abb. 59

Einstellen des Fadenregulators

Die Fadenregulatorfeder (150) soll auf
dem Anschlag (151) aufliegen, wenn das
Nadeiohr in das Nahgut eintritt.

Durch Drehen der Schraube (152) den
Anschlag (151) in die richtige Position
bringen.

Wichtig ist auch die Spannung der Regu-
latorfeder (150). Diese Feder darf nicht
lose aber auch nicht zu stark gespannt
sein. Der richtige Einstellung ist erreicht,
wenn die Feder den Faden mit der not-
wendigen «Lebendigkeit» wegnimmt.
Wenn notwendig durch Drehen der
Schraube (153) nach links oder rechts die
Spannung starker oder schwécher regu-
lieren.

a. Richtig b. Falsch c. Falsch Abb. 60

Anschlag 151 Anschlag 151
zu tief zu hoch

Druck des NahfuBes

Wenn nétig, kann mit der Schraube (154)
der Druck des NahfuBes auf das Nahgut
reguliert werden.

Fabrikeinstellung = 1200 Gramm.

Abb. 61
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Spuler

Damit der Faden gleichmaBig aufgespult
und die Spule richtig geflllt wird, ist der
Spuler folgendermaBen einzustellen:

Liegt der Faden beim Spulvorgang zu
hoch in der Fadenspule (155), die Ge-
genmutter (156) der hohenverstellbaren
Spulervorspannung (9) I6sen und die Vor-
spannung (9) tiefer schrauben. Liegt der
Faden zu tief in der Spule, die Vorspan-
nung hoher schrauben. Nach erfolgter Ein-
stellung die Gegenmutter (156) wieder
festziehen.

156 158

Abb. 63

Richtiges Fillen der Spule:

Wird die Fadenspule zu wenig gefillt,
den Auslosehebel (157) zuriickziehen und
die mit drei verschieden tiefen Rasten fiir
den Auslésehebel (157) versehene Einstell-
scheibe (158) im Uhrzeigersinn verdrehen
bis der Ausldsehebel in die nachste Raste
einrastet. Wird die Spule zu stark gefilit,
die Einstellscheibe im Gegenuhrzeigersinn
verdrehen.

Nachspannen der Antriebsriemen

Riemenverdeck abnehmen. Mit Innen-
sechskant-Schliissel die Schraube (159)

leicht l6sen. Handrad hin- und herdrehen.

Die Schraube (159) wieder festziehen.

Die Feder (160) zieht das Vorgelege in die
richtige Position und bewirkt so die vor-
geschriebene Riemenspannung.

Abb. 64
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Elektrischer Teil

Motorleistung KI.900 : 95 Watt (220 Volt)
Nahlicht : 15 Watt

Alle Maschinen der KI.900 (und Varian-
ten) sind mit einem elektronischen Nah-
geschwindigkeitsregler ausgestattet. Die

Regel-Elektronik ist in die Grundplatte

eingebaut

Abb. 65

Einregulieren der Motordrehzahl

Maschine mit dem Stromnetz verbinden.

FuBanlasserkabel einstecken und durch

leichtes Niederdriicken der Trittplatte den

Motor unter Spannung setzen. Ist die An-

fangsdrehzahl zu hoch, bzw. zu niedrig,

so ist folgendermaBen zu korrigieren.

Maschine umkippen bis Elektronikgehduse

unterhalb der Grundplatte zugéanglich ist.

Mit Hilfe des kleinen Schraubendrehers

(schmale Klinge) kann der innerhalb des

Gehéauses liegende Trimmer verstellt

werden.

Drehen nach rechts (Uhrzeigersinn)

= Motordrehzahl steigt. Konstruktionsanderungen
Drehen nach links (Gegenuhrzeigersinn) gegeniliber Text und
= Motordrehzahl sinkt. Bildern vorbehalten.
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