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Das Einstellen der BERNINA Klasse 317
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Nach der Montage ist die BERNINA KI. 317 in folgender Reihenfolge ein-
stellen:

Einstellen der Nadel auf Mitte Stichloch

Verteilen der Nadeleinstiche im Stichloch

Einstellen des Ueberstiches der Nadel

Einstellen des Schleifenhubes des Greifers und des Arretier-

stiickes fiir den Spulenkapseltrager sowie der Nadelhdhe

Einstellen der Transporteurh6he und des Transporteurhubes

Einstellen des Transpo'rteurschubes

7. Einstellen der Stoffdriickerstange mit Nahfuss und des
Fadenausgleichbiigels

8. Einstellen des Stopfmechanismus

9. Einstellen des Fadenregulators

10. Einstellen der Unterfadenspannung

11. Das Demontieren des Greifers
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Zu 1: Zum Einstellen der Maschine ist eine
absolut gerade Nadel Syst.287 WH Nr.90
zu verwenden. Zunichst ist die Nadel auf
die Mitte des Stichloches einzustellen. Es
erfolgt .dies dadurch, dass zunichst die
Stichbreitenkulisse auf die Mitte der Kulis-
senachse eingestelllt wird. (Siehe Abb.3 und
4). Die Kulissenwelle ist als Hohlwelle (1)
ausgebildet. Von der Riickseite der Maschi-
ne kann durch die Bohrung der Welle der
Kulissenzentrierbolzen (2) - Einstellwerkzeug
N 32-NU-2 - geschoben werden. Der Zen-
trierbolzen (2) ist vorne kegelig angespitzt,
so dass er beim Einschieben in die Kulis-
senwelle die Bohrung des Auges der Ver-
bindungslasche (3) fiir die Links-Mitte-
Rechts-Einstellung, das in der Kulisse ein-
gehangt ist, trifft.

Nunmehr, d.h. so lange der Zentrierbolzen

- (2) sich noch in der Kulissenwellenbohrung
s LE (1) befindet, wird der Arretierhebel (7) (Ab-
| bildg.5) auf die Mitte gestellt, so dass sich

i der Links-Mitte-Rechts-Verstellknopf (15)
(Abb.8) in vertikaler Stellung befindet und

seine Zeigermarkierung nach oben zeigt. In
Abb.4o “ 0 dieser Stellung ist der Arretierhebel (7)
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Zu 2: Unter der Verteilung der Nadel
im Stichloch (Abb.7) versteht man
das richtige Einstechen der Nadel im
Stichlochschlitz. Beim gréssten Na-
delausschlag muss der Abstand der
Nadel von der Stichlochkante auf bei-
den Seiten des Stichloches gleich
sein. Die Einstellung erfolgt dadurch,
dass zunédchst der Stichbreitenver-

A — richtig (19) — linker Einstich stellknopf. (18) auf den grossten Aus-

B — falsch, Einstich zu ~ (20) — rechter Einstich ~ schlag eingestellt und die Klemm-

C — faioch, Einstichzu 1 T EinstehMie  schraube (29) fiir die Zickzackgabel
weit rechts gelost wird. (Siehe Abb.9).

Dadurch ist es moglich, die Kulisse (11) so zu verschwenken, dass die Nadel
beim Durchdrehen der Maschine richtig einsticht. Zickzackgabel anschliessend
auf der Kulissenwelle (28) wieder festziehen.
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Abb. 8
(22) = Beginn der Seitwirtsbewegung — (23) = Ende der Seitwirtsbewegung

Zu 3: Unter dem Einstellen des Ueberstiches der Nadel versteht man die Nach-
prifung, ob die Seitwirtsbewegung der Nadel richtig erfolgt. Beim Zickzack-
ndhen, sowohl beim linken als auch beim rechten Einstich, muss die Seitwirts-
bewegung der Nadel im gleichen Abstand «h» oberhalb der Stichplatte erfolgen
(Abb. 8).

Die Einstellung erfolgt durch Verdrehen des auf der Standerwelle (24) sitzenden
Schraubenrades (27) (Abb.9). Zu diesem Zweck werden die beiden Befestigungs-
schrauben (25) geldst und das Schraubenrad (27) unter Anschieben an den da-
neben liegenden Stellring (26) soweit verdreht, bis die richtige Einstellung er-
reicht ist. Verdreht man das Schraubenrad in der Laufrichtung der Maschine,
dann erfolgt die Seitwartsbewegung der Nadel (33) frither. Verdreht man es in
der entgegengesetzten Richtung, dann
erfolgt sie spéter. Anschliessend wer-
den die beiden Befestigungsschrau-
ben (25) festgezogen.

Zu 4: Unter dem Schleifenhub ver-
steht man den Betrag, um welchen
sich die Nadel aus ihrer Tiefstlage
erhebt, bis die Greiferspitze mit der
Aussenkante der Nadel auf der rech-
ten Seite bindig ist. (Wenn man von
der Greiferseite aus auf die Nadel
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Abb. 14

Ferner muss die Vorderkante des Arretierstiickes
(44) mit der Vorderkante des Haltefingers (4b)
am Spulenkapseltrager biindig sein. Nach richti-
ger Einstellung ist er mit der Schraube (43) fest-
zuziehen.

Zu 5: Als nidchstes wird die Transporteurhdhe ein-
gestellt. Die Zahne des Transporteurs sollen in
der Hochstlage 1 mm tber die Oberkante Stich- -
platte (34) stehen (siehe Abb.17 und 18).

Die Transporteurhéhe kann bei dieser Maschine
nur durch unterlegen von Zwischenlagen unter den
Transporteur verdndert werden. Lieferbar sind
Zwischenlagen in den Starken 0,1, 0,2, 0,3 No.
54 06 01.

Der Hub des Transporteurs, der an dem auf der
Plattenwelle sitzenden Excenter (49) eingestellt
wird (siehe Abb.16), ist so einzustellen, dass in
dem Augenblick in welchem die Spitze der Nadel

(33) beim Abwirtsgang mit der Oberkante der Stichplatte biindig steht, die vor-
dere Zahnreihe des Transporteurs (47) auf gleicher Hohe wie die Stichplatte (34)

liegt (Abb. 18).

Der Hubexcenter (49) wird von der Hubgabel umfasst. Man |6st die beiden Be-
festigungsschrauben (48) und verdreht den Excenter in die richtige Lage. Ver-
dreht man den Excenter in der Laufrichtung der Ndhmaschine, dann setzt der
Hub friher ein, in der entgegengesetzten Richtung spéter. Anschliessend sind die

Schrauben (48) wieder festzuziehen.

Abb. 15

Abb. 16
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Abb. 21

Anschliessend wird der Fadenausgleichbigel (58) an das
Stoffstangenfiihrungsstiick wieder angeschraubt, jedoch ist vor
dem Festziehen der beiden Schrauben (56) darauf zu achten,
dass sich der Bugel (68) in der richtigen Hohenlage befindet;
diese ist aus der Abbiidung (24) ersichtlich, wo der eingefa-
delte Faden zwischen Einhédngestelle der gespannten Regula-
torfeder (66) und Unterkante Biigel (68) in die Waagrechte zu
bringen ist (siehe Pfeillinie).

Abb. 22

Zu 8: Zum Einstellen des Stopfmechanismus (Abb.21) nimmt man zunéchst den
normalen Ndhfuss von der Maschine ab, setzt das Stopfplédttchen auf die Stich-
platte und befestigt den Stopffuss an der Stoffdriickerstange (57). Der Stich-
breitenverstellhebel (18) muss in der Null-Lage stehen, sodass die Nadel beim
Stopfplattichen genau in der Mitte des Stichloches einsticht. Der Stopffuss be-
sitzt ein ovales Stichloch. Die Nadel sticht in der Stopffussohle etwas ausserhalb
der Mitte ein (Abb. 22). Das Einstellen der Stopffusshéhe erfolgt derart, dass der
Abstand zwischen Stopfplédatichen und Unterkante Stopffussohle 0,8 mm betrégt.
Man stellt die Nadelstange und die Stoffdriickerstange in die Tiefstlage, damit
der auf der Riickseite des Schwungstiickes sitzende Stopfexcenter in der richti-
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Zu 10: Fiir das richtige Einstellen der Unterfadenspannung beniitzt man Einstell-
gewichte N 32 NU-20. Man setzt die Spulenkapsel mit einer vollgespulten Spule
auf das Kontrollgewicht der Spulenkapselspannungsfeder ein und halt die ganze

Abb. 26

Einrichtung an dem Unterfaden fest. Die
Spannung der Feder muss so reguliert sein,
dass Spulenkapsel mit Spule und Kontroll-

gewicht langsam aber stetig ablauft.
(Abb. 25).

Zu 11: Die BERNINA KI. 317 ist mit dem pa-
tentierten Greifer, der die Maschine gegen
samtliche Bedienungsfehler unempfindlich
macht, ausgestattet (siehe Abb. 26). Das De-
montieren des Greifers erfolgt in folgender
Weise: Nachdem man die Spulenkapsel mit
der Spule vom Greifer abgezogen hat, dreht
man den Greifer so, dass die Spitze des
Fadenanschlages (71) des Spulenkapseltri-
gers (74) unter die Spitze des federnden
Laufbahnringes (72) zu liegen kommt.

Jetzt fahrt man mit dem Schraubenzieher
N 32 NU-22 unter den federnden Ring (72)
und kippt den Schraubenzieher unter seit-
lichem Verschieben, bis der federnde Lauf-
bahnring (72) aus seiner Fihrung heraus-
springt.

Der Zusammenbau erfolgt derart, dass man
den federnden Laufbahnring mit seiner Ar-
retiernase (73) in die dafiir vorgesehene
Nute einhédngt und den Laufbahnring in
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Technische Daten der BERNINA Klasse 317
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Abb. 2

Grésste Zickzackbreite:
Stichverlagerung:
Grosste Stichlange:
Grosste Stichzahl:

N#hfusshub:
Durchgangsraum:
Grosse der Grundplatte:
Greifersystem:

Fassungsvermogen der Spule:

Nadelsystem:
Nadelbewegung:
Fadenhebel:
Fadenspannung:

Spuler:

Nihfussliiftung:

2

45 mm .

Links — Mitte — Rechts

5 mm, ndht vor- und riickwirts

3000 Umdrehungen pro Minute fiir Zickzack

2000 Umdrehungen pro Minute zum Stopfen

8 mm

223 X 116 mm

372 X 178 mm

gleichférmig, doppelt umlaufender, querstehender
Greifer

75 m Baumwollgarn No. 80, 4-fach

287 WH

pendelnde Nadelstange

Gelenkfadenhebel

Doppelfadenspannung mit unabhéngig voneinander
angeordneten Spannscheiben

Entweder Krafttischspuler mit Garnrellensténder
oder an der Maschine angebauter Spuler

mit Untertischkniehebel
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Abb. b Abb. 6
Ansicht von A

festzuziehen. Die Befestigungsschraube ist eine 6-kant Schraube (4) mit der
Schliisselweite 6 mm, wozu ein entsprechender Schlissel zu verwenden ist; sie
ist durch die Standerdeckeldffnung zugénglich. In dieser Stellung wird die zwei-
teilige Verbindungslasche (17), die mit dem einen Teil in der Kulisse eingehingt
ist, und deren anderer Teil fest, jedoch beweglich mit dem Arretierhebel verbun-
den ist, festgezogen. Der Zentrierbolzen (2) kann |jetzt herausgezogen werden.

Nunmehr wird der Kulissengleitstein auf die Null-Stellung eingestellt, indem zu-
nachst der Stichbreiten-Verstellknopf (18) in die| Nullraste der Stichbreitenskala
eingestellt wird. Dann wird die rechte Anschlagschraube (6), die in der Biichse (9)
zur Zickzackumschaltung sitzt, welch letztere mit| der Skalenplatte mit 3 Schrau-
ben fest verschraubt ist, soweit eingedreht, bis sie am Umschalthebel (5), der auf
der Hohlachse (16) des Umschaltknopfes sitzt, anschlagt (Abb.5). Das Anschla-
gen muss dann erfolgen, wenn beim Durchdrehen der Maschine die Nadelstange
(31), die in der Nadelstangenschwinge gelagert ist, in der Nullstellung stillstehen
bleibt.

Die linke Schraube (8) dient zur Begrenzung der Stichbreite. Sie ist soweit einzu-
drehen, bis der Umschalthebel anschlagt, wenn beim Nadeleinstich die Nadel
links und rechts gleichen Abstand von der Stichlochkante hat.

Die Nadel (33) wird nunmehr genau auf die Mitte des Stichloches eingestellt,
indem Lenker (12) und Lenkergabel (14), die ineinander verschiebbar sind, auf die
richtige Distanz eingestellt werden. Es erfolgt dies dadurch, dass die in der Len-
kergabel (14) sitzende Befestigungsschraube (13) gelést wird und die Nadel-
stangenschwinge bzw. die Nadel in die Mitte des Stichloches eingestellt wird
Anschliessend ist die Befestigungsschraube (13) in der Lenkergabel (14) wieder
anzuziehen.
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sieht!) Der Schleifenhub betriagt bei
der BERNINA KI. 317 im Linksaus-
schlag bei einer Ueberstichbreite von
45 =26 mm.

fenhublehre» (30) (N 32 NU-7) einge-
stellt. Auf die Nadelstange (31) wird,
wenn sie in der Tiefstlage steht, ein
Klemmstiick (32) (N 32 NU-6) derart
befestigt, dass zwischen Unterkante
Stander und Oberkante Klemmstiick
(32) die obenerwdhnten Distanzlehre,
also 2,6 mm, einschieben ldsst. (Abb.
10). Nunmehr zieht man -die Distanz-

lehre (30) heraus und dreht am Hand-

Abb. 10 €) €@

Abb. 11

Abb. 13 Il

(40) = mittlerer Nadeleinstich

rad in der Laufrichtung bis das
Klemmstick (32) an der Unterkante
des Stianders anstésst. In  dieser
Stellung muss die Unterkante der
Greiferspitze mit der Oberkante des
Nadelohrs bundig sein und die Grei-
ferspitze mit der Aussenkante der
Nadel abschneiden. (Abb. 13).

Um diese Einstellung zu erreichen, ist zunichst
der Greifer (35) in die richtige Stellung zu bringen.
Nach Ldsen seiner beiden Befestigungsschrauben
(37) und Verdrehen auf der Greiferwelle (36) lasst
er sich in die verlangte Stellung bringen (siehe
Abb. 10). Zu beachten ist dabei, dass der seitliche
Abstand der Greiferspitze zu Nadel 0,05 mm be-
tragen muss. Jetzt werden die Greiferbefestigungs-
schrauben wieder angezogen. Das Klemmstiick
(32) kann von der Nadelstange abgenommen und
die Nadelhthe eingestellt werden.

Die Hoheneinstellung wird dadurch erreicht, dass
die Sechskantschraube (42) am Nadelstangenmit-
nehmer (41) geldst wird. Jetzt ldasst sich die Na-
delstange (31) in ihrer Hohenlage verschieben.
Nach richtiger Einstellung, wie vorstehend be-
schrieben, ist die Schraube (42) wieder festzu-
ziehen (Abb. 14). ‘

Nach der Einstellung von Nadel und Greifer (35)
ist das Arretierstick fur den Spulenkapseltrager
(44) an der Maschine zu befestigen und soweit
nach vorn zu verschieben, bis auf beiden Seiten
die Unterkante desselben mit der Unterkante des
Haltefingers (45) des Spulenkapseltriagers ab-
schneidet (Abb. 15).

(33) = Nadel im rechten Nadelstich
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Abb. 17 Abb. 18

(34) Stichplatte (33) Spitze der Nadel und Ober-
kante des Transporteurs

Zu 6: Um den richtigen Stoffvorschub zu erreichen, wird zundchst der Stichlan-
genverstellhebel (Q) (Abb.1) auf den ldngsten Stich eingestellt. Die Maschine
wird durchgedreht und beobachtet, dass beim Abwirtsgang der Nadel, wenn die
Nadelspitze von der Oberkante der Stichplatte einen Abstand von 4—45 mm er-
reicht hat, die Schubbewegung des Transporteurs (47) beendet ist.

Diese Einstellung wird an dem auf der Sténderwelle (24) sitzenden Schubexcenter
(60) vorgenommen. Der Schubexcenter (50) ist durch die Stichstellgabel (53)
mit der Schubkurbel (39) verbunden.

Zunichst werden die beiden Befesti-

gungsschrauben (51) geldst und der

@ Schubexcenter (50) in die richtige
Einstellung gebracht. Verdreht man

? e den Excenter in der Laufrichtung der

; \ fa Maschine, dann ist das Schubende
7 [ des Transporteurs (47) frither erreicht
~ p '\-.' — verdreht man in der entgegenge-

% -4 "Jl[ setzten Richtung, spiter (Abb.19).

£ - Zu 7: Um mit der Maschine richtig
pYA- 5 NI, ndhen zu kénnen, ist die exakte Ein-
AL stellung des N#hfusses von besonde-

'/ \\ rer Wichtigkeit. Man befestigt an der

J | Stoffdriickerstange (57) den Zick-
— 1 h Zack-N&dhfuss (5306 0304) und stellt
@ ihn mit dem Lufterhebel (54) in die
@ Hohe. Der Abstand zwischen N&h-
7 fussohle (59) und Stichplatte (34) soll
E 8 mm betragen (siehe Abb. 20).

Um die richtige Hoéhe einzustellen,

lasst man eine 8 mm starke Platte

(52 (N 32 NU-14) auf der Stichplatte (34)

aufliegen. Zuerst 16st man die beiden

Abb. 19 Schrauben (56), mit denen der Fa-

denausgleichsbiigel (58) befestigt ist

und dann die darunterliegende Schraube (55) des Stoffstangenfiihrungsstiickes.

Nun lasst sich die Stoffdriickerstange (57) in der Vertikalen so weit verschieben,

bis der Nahfuss auf der 8 mm-Platte aufsitzt. Nachdem man den Ni#hfuss parallel

zu den Transporteurschlitzen ausgerichtet hat, kann die Schraube (55) wieder
festgezogen werden.
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gen Lage steht. Nunmehr 16st man die Schraube (62) des Né&hfusstangenmitneh-
mers (64), legt zwischen Stopffussohle und Stopfplédttchen die 0,8 mm starke Ein-
stellehre N 32 NU-12 (65) und schiebt den Nahfusstangenmitnehmer (64) soweit
nach unten, bis er auf dem kurzen Stopferhebel (61) aufsitzt und zieht die Be-
festigungsschraube (62) des N#hfuss-
stangenmitnehmers (64) fest. Die Stel-
lung zwischen dem langen Stopfhebel
(63), der auf dem Stopfexcenter liegt,
und dem kurzen Stopferhebel (61),
der unter den Nahfusstangenmitneh-
mer greift, ist starr und kann daher
nicht verdndert werden. Daraus ergibt
sich stets die richtige Einstellung des
Nahfusstangenmitnehmers.

Zu 9: Eine wesentliche Rolle beim
Nahen spielt die Einstellung der Fa-
denregulierung. Die Fadenregulator-
feder (66) soll in dem Augenblick auf
ihre Raste aufsitzen, in welchem das
Nadeldhr in das N&hgut eintritt. Man
fadelt die Maschine ein und beobach-
tet bei N&hgut mittlerer Starke den
Nadeleinstich. In dem Augenblick, in
dem das Nadel6hr in das N&dhgut ein-
tritt, muss der Faden lose werden
(Abb. 23 und 24). Setzt die Feder (66)
zu frih auf, dann ist der in der
Biichse (69) sitzende Federanschlag-
ring (67) so zu verdrehen, dass die
Raste etwas hdher zu liegen kommt,
da die Feder nach oben schwingt.

Setzt die Feder zu spét auf, dann ist
der Ring in der entgegengesetzten
Richtung zu verdrehen. Sehr wichtig
ist die Spannung dieser Regulierfe-
der (66). Sie darf nicht zu lose und
auch nicht zu fest gespannt sein. lhre
richtige Einstellung hat sie, wenn die
Feder mit der notwendigen «Leben-
digkeit» den losen Faden wegnimmt.

Die Spannung lésst sich mit dem in

der Biichse (69) sitzenden Spannbol-
zen verdndern. Dreht man den Bolzen, der mit einer Schraube (68) befestigt ist,
nach Ldsen derselben im Sinne des Uhrzeigers, dann wird die Feder (66) fester
gespannt. Dreht man im entgegengesetzten Sinne wird sie loser. Schraube (68)
nachher wieder anziehen.
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Abb. 27

seine Prismennute driickt. Vorher ist der Spulenkapseltrdger in seine Laufbahn
einzusetzen, und zwar so, dass das Arretierstiick zwischen Spitze und Arretier-
nase des federnden Laufbahnringes steht. Man iliberzeuge sich, dass der Lauf-
bahnring in seiner Lage sitzt und der Spulenkapseltriager in der Bahn leicht lduft.
In Abbildung 27 ist der auseinandergenommene Greifer dargestellt.

Fritz Gegauf Aktiengesellschaft BERNINA.-N%ihmaschvinenfabrik Steckborn

Konstruktionsdnderungen gegeniiber Text und Bilder vorbehalten,
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