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bei Zugstangenaufhangung
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Stopferhub
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230 mm
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170 mm
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Das Einstellen der KI. 807 (und Varianten)

Diese Einstellinstruktion soll Ihnen helfen,
kleinere Reparaturen bzw. Einstellungen
an der BERNINA-Nahmaschine KI. 807
selbst durchzufiihren.

Das Biichlein erhebt keinen Anspruch auf
Vollstandigkeit. Fiir eine komplette mecha-
nische Montage oder Demontage ist diese
Instruktion nicht geeignet.

WICHTIG: Damit die vorstehend beschrie-
benen Punkte korrekt durchgefiihrt wer-
den konnen, muss die Nahmaschine me-
chanisch in Ordnung sein! (Kein Schwer-
gang, richtig gedlt etc.)

Wenn Sie die Reihenfolge der Einstellun-
gen einhalten, so ist Gewahr gegeben,
dass die Maschine zu lhrer vollen Zufrie-
denheit arbeitet.

Die Nadel

Die Nadel ist eines der wichtigsten Né&h-
organe. Sie hat die Aufgabe, das Nahgut
zu durchstechen und dem Greifer den
Oberfaden, der mit dem Unterfaden ver-
knotet werden soll, zuzufilhren und die
Schlingenbildung fiir die Abnahme durch
den Greifer zu bewerkstelligen.

Die Schlingenbildung entsteht, nachdem
die Nadel das Ndhgut durchstochen hat
und in die Tiefstlage gekommen ist. Der
Faden ist straff gezogen und liegt auf der
vorderen Seite in der langen Rille. Auf
der hinteren Seite liegt er in der kurzen
Rille und weiter oben zwischen Nadel-
schaft und dem gestochenen Loch am
Nahgut. Hebt sich die Nadel um einen
kleinen Betrag, den sogenannten Schlin-
genhub, dann bildet sich infolge der Rei-
bung zwischen N&hgut und Nadelschaft,
wo der Faden gebremst wird, auf der
Seite der kurzen Rille am Nadelohr eine
Schlinge, in welche die Greiferspitze ein-
treten kann.

Abb. 1

Im wesentlichen weist die Nahmaschinen-
nadel folgende Merkmale auf:

a) den Kolben zum Einspannen der Nadel
in die Nadelstange;

b) den Schaft mit einer kurzen und einer
langen Rille fiir die Fadenfihrung und
die Bildung der Fadenschlinge;

c) das NadelShr
d) die Nadelspitze
e) die Nadellénge.



BERNINA verwendet bei allen Haushalt-
Nahmaschinen das Nadelsystem «705 Bw»,
ohne Hohlkehle (Singerbezeichnung:
15x1).

Seit 1947 wird fir die Nadelstarke-Nume-
rierung das Millimeter-System verwendet.
Nadelstdrke «100» bedeutet eine Nadel-
schaftdicke von 1 mm.

(Nadel No.80 = 08 mm Q).

Die Nadel muss von der randrierten
Schraube am Nadelhalter fest gehalten
werden.

WICHTIG: Fur alle Einstellungen, falls
nichts anderes erwéhnt, immer eine Nadel
No. 80 verwenden.

Vor jeder Einstellung an der Nahmaschine
die Nadel Giberpriifen! Sie muss unbedingt
gerade sein.

Die Stichplatte

Die Stichplatte dient zur Auflage der zu
verarbeitenden Stofflagen und besitzt ei-
nen L&ngsschlitz, das Stichloch, fur den
Durchgang der Nadel. Sie ist gehértet und
auspoliert, damit Ober- und Unterfaden
ohne Hemmungen durchgleiten konnen.
Ferner ist sie nach der Form des Trans-
porteurs, der den Stoffvorschub besorgt,
durchbrochen.

Nadelverteilung im Stichplattenschlitz

Die Nadel muss — in Richtung Stoffvor-
schub gesehen — in der Mitte des Stich-
loches einstechen.

(Nadelstarke No. 90).
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Abb. 2

Muss eine Korrekiur vorgenommen wer-
den, dann entfernt man das Riemenver-
deck auf der Hanarad-Seite (siehe auch
Seite 27 und 16st drei der vier Sténder-
befestigungsschrauben  (Innensechskant-
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Schrauben mit Schliisselweite von 5 mm).
Um diese Arbeit auszufiihren, ist der Spe-
zialschliissel No. 398 089 03 notig. Trager-
platte von Vorgelege abmontieren.

Jetzt den Stander in die gewiinschte La-
ge driicken und die drei Schrauben wie-
der festziehen.
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Abb.3a

Einstellung der Kulisse und Stichlage
L—M—R (Links—Mitte—Rechts)

Das Spezialwerkzeug No. 398 001 04 durch
die hohle Kulissenwelle stecken und
gleichzeitia LMR-Knopf hin- und herdre-
hen, bis die konische Spitze des Werkzeu-
ges in die Bohrung der Kulisse einrastet.
(Siehe Abb. 4).

Dadurch wird erreicht, dass die Kulisse in
ihrer Normalstellung um das Zentrum der
Kulissenwelle pendelt.

Abb. 4

Der LMR-Knopf wird in der gewiinschien
Mittellage (Nullage) fixiert. In dieser Stel-
lung muss der rote Markierstrich an der
Vorderseite des Knopfes genau senkrecht
stehen.

Bei Ungenauigkeit ist die Sechskant-
Schraube (9) teilweise mit Gegenmutter,
zu losen und der LMR-Knopf in seine rich-
tige Lage zu stellen.

Sechskant-Schraube (9) wieder festziehen
und das Werkzeug abnehmen.

Abb. 5



Ruhestellung der Nadel

Zickzackknopf ganz nach links drehen —
bis zum Anschlag (Position «0»).
Maschine in Betrieb setzen. Der Nadel-
schwenksupport darf keine seitliche Be-
wegung machen.

Er muss ruhig bleiben.

Ist dies nicht der Fall, so wird folgender-
massen korrigiert: Man l6st die Schraube
(10) mit der konischen Gegenmutter (11)
in der Lenkergabel (12) mit Hilfe des Spe-
zialschliissels No. 398 03503 oder mit ei-
nem Schraubenzieher zum Lésen von
Schlitzmuttern). Jetzt die Schraube (10) so-
lange auf- oder abwartsverstellen, bis der
Schwenksupport und damit die Nadel
beim Laufen der Maschine absolut still
steht. Kontermutter (11) wieder festziehen

Abb. 7

Abb. 6

Ist die Ruhestellung der Nadel korrigiert,
so Uberpriifen Sie, ob der weisse Mar-
kierstrich des Zickzackknopfes mit der
Zah!l «0» auf der Skala ibereinstimmt.

Bei Ungenauigkeit ist die Schraube (14)
im Zickzackknopf zu I6sen und die beiden
Markierungen (Knopf und Skala) werden
in Uebereinstimmung gebracht.

Schraube (14) wieder festziehen.

Nadelverteilung seitlich,
quer zur Stoffrichtung

Die Nadel muss, wenn LMR-Knopf mit
seiner roten Markierung genau senkrecht
steht, in der Mitte des Stichloches .einste-
chen. Diese Forderung lasst sich gut uber-
prifen, wenn durch Drehen des LMR-
Knopfes von der linken zur rechten Lage
die Nadel beobachtet wird.

Abb. 8

Abb.9

L M R Abb. 10

Der Abstand vom Stichlochrand muss in
beiden Fallen gleich gross sein.

Bei Ungenauigkeit ist wie folgt zu korri-
gieren:

Schraube (15) I6sen. Spezial-Gabelschlis-
sel No. 39806303 auf den randrierten
Schraubenkopf (16) aufstecken. Diese
Schraube (16) ist als kleiner Exzenter aus-
gebildet. Durch leichtes Drehen nach links
oder nach rechts kann nun die seitliche
Nadellage in die gewunschte Stellung ge-
bracht werden. Nach dieser Korrektur ist
die Schraube (15) wieder festzuziehen.

Stichlage beim Zickzackstich

Stellen Sie den Zickzackknopf auf Position
4 und beobachten Sie beim Drehen am
Handrad, ob der linke und rechte Einstich
gleichméssig vom Stichlochrand entfernt
liegt.



Ist dies nicht der Fall, so l6sen Sie die
Klemmschraube (17) des Schwinghebels
(18), an dem die Zickzackkulisse aufge-
hangt ist, und bringen die Nadel in die
richtige Position.

Seitwarisbewegung der Nadel beim
Zickzack- und Nutzstichndhen

Die Seitwartsbewegung der Nadel (Para-
bel) muss mit der Auf- und Abwértsbewe-
gung genau abgestimmt sein. Sie darf erst
anfangen, wenn die Nadel das Nahgut
verlassen hat und muss aufhéren, wenn
die Nadel in das Nahgut einsticht. Die
Zickzack-Bewegung wird von einer Kurve
abgenommen.

Kontrolle:
LMR-Knopf in Mittelstellung bringen.

Nutznahtwéhlhebel (29) auf Kurve No.1
(Zickzack) stellen.

Nadel durch Drehen am Handrad in die
oberste Position stellen. Wenn jetzt der
Zickzackknopf zwischen «0» und «4» hin-
und hergedreht wird, muss die Nadel ru-
hig stehen bleiben!
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WICHTIG: Darauf achten, dass beim Ver-
schieben des Schwinghebels (18) zwischen
Lager und Schwinghebel kein Spiel ent-
steht.

Abb. 11

Ist das nichtl der Fall, so muss korrigiert
werden.

Die beiden Schrauben an der Schnecke
(20) losen. Mit Hilfe des Schraubenziehers
die nun lose auf der Achse sitzende
Schnecke (20) festhalten, und unter gleich-
zeitigem Andruck an den Stellring (21) am
Handrad drehen, bis die richtige Einstel-
lung gefunden ist. (Abb. 11).

Die beiden Schrauben an der Schnecke
wieder festziehen.

Rastertragersegment einstellen

Der Rastertriger (38) begrenzt den Aus-
schlag der Nadel so, dass nach dem Ab-
heben des Tasters die Nadel keinesfalls
ausserhalb des Stichloches einstechen
kann.

Der Rastertrager muss so ausgerichtet

werden, dass beim Durchschieben des
Nutznahtwahlhebels von Kurve 1 zu Kurve
6 der Nadeleinstich immer gleich weit von
der linken Stichlochkante entfernt liegt
(Zickzackknopf auf Position 4).

Fur eine eventuelle Korrektur miissen die
drei Schrauben (40, 41, 42) geldst werden.
(Siehe Abb. 12 und 14).

Abb. 12

Kante parallel zur Kurvenpaketwelle.

Kante auf Distanz stellen, so dass nach
dem Abheben des Tasters die Nadel
innerhalb des Stichloches einsticht.

Abb. 13



Rastersegment einstellen

Das Rastersegment (30) hat die Aufgabe,
den Schalthebel (31) in der gewéhlten La-
ge festzuhalten.

Die Rasten missen seitlich so stehen,
dass sie mit den Kurven und dem Taster
einerseits, und der roten Markierung am
Schalthebel sowie der Skala auf dem
Sténderdeckel andererseits, bereinstim-
men.

Um dieses zu erreichen, muss das Raster-
segment seitlich, nach vorn oder nach
hinten (je nach Abweichung) verschoben
werden.

Beste Kontrolle fiir die Uebereinstimmung:
Ziernahtwahlhebel auf No.1 und 6.

Bei Ungenauigkeit sind die beiden Befesti-
gungsschrauben (32 + 33) zu lésen und
das Rastersegment (30) in die gewiinschte
Lage zu schieben. Schrauben wieder fest-
Ziehen.
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Rastertréger einstellen:

Beim Wahlen der einzelnen Nutzndhte wird
der Schalthebel (31) mit dem Taster (34)
von der einen Nutznahtkurve auf die an-
dere verschoben. Das Verschieben erfolgt
in zwei Bewegungen.

1. Abheben des Tasters

2. Seitliches Verschieben des Tasters.
Der Taster muss so weit von der Kurve
abgehoben werden, dass er beim seitli-
chen Verschieben auf keinen Fall an einer
Kurve ansteht. Die Aufgabe der Tasterab-
hebung Ubernimmt der Biligel (35).

Muss diese Abhebe-Distanz korrigiert wer-
den, so sind die beiden Schrauben (36
und 37) zu |ésen. Jetzt kann der Biigel
(35) in die gewiinschte Position gebracht
werden.

Abb. 14

Abnehmen des Standerdeckels

Kopfdeckel ausschwenken.

Durch Druck auf den Knopf (131) wird der
Standerdeckel aus seiner Arretierung aus-
gekuppelt und kann abgenommen wer-
den.

Greifereinstellung — CB-Greifer
(CB = Central Bobbin)

Zum Einstellen des Greifers unbedingt
eine gerade Nadel verwenden.

Ueber der Greiferbahn befindet sich das
Fadenleitblech. Der seitliche Nadelabstand
von der Fadenleitblech-Oeffnung soll beim
grossten Zickzackausschlag auf der rech-
ten Seite ca. 0,3—04 mm betragen.

Bei Ungenauigkeiten sind die beiden
Schrauben (52) zu Iésen und dann das
Fadenleitblech nach Zeichnung zu mon-
tieren.

Abb. 15
52
ECIEE
~05-0,4mm
Abb. 16

1"



Fadendurchgang-Spiel

Fir den Fadendurchgang muss zwischen
Greifer (53) und Greifertreiber (54) ein
Spiel von 0,3 mm vorhanden sein. Mit der
Lehre. No. 398 022 02 kontrollieren.

Ist der Abstand zu gross bzw. zu Kklein,
so richtet man den kurzen Schenkel des
Greifertreibers mit Hilfe des Richtschlis-
sels No. 398 020 03 etwas nach innen bzw.
nach aussen.

Abb. 17

Seitliche Greifereinstellung

Die seitliche Distanz zwischen Nadel und
Greifer soll 0,05 mm betragen. Ist der Ab-
stand grosser, so kommt es zu Fehlsti-
chen — bei zu kleinem Abstand kann die
Greiferspitze beschadigt werden.

Muss korrigiert werden, so erfolgt dies
durch Verschieben der Greiferbahn. Da-
zu wird die Schraube (55) geldst.
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0,05

Abb. 18

Abb. 19

Jetzt kann die Greiferbahn vor- oder rick-
wiérts verschoben werden, je nachdem,
ob der Nadelabstand grisser oder kleiner
eingestellt werden muss. Nach dem rich-
tigen Einstellen die Schraube (55) wieder
festziehen.

Achten Sie darauf, dass der Abstand der
Nadel zur Greiferspitze genau so gross ist
wie der Abstand der Nadel zum Greifer-
treiber.

Der Greifertreiber darf unter keinen Um-
standen uber die Greiferbahn vorstehen.

Ist eine Korrektur «Greifertreiber-Nadel»
notig, so ist die Lagerbiichse (56) der
Greiferbahn zu verschieben. Schraube (58)
an der Hinterseite des Freiarm-Sockels
l6sen und den Greifertreiber samt Ritzel
ausbauen.

Abb. 20

Das Werkzeug 398 049 04 von der Riick-
seite des Freiarm-Sockels durch die Grei-
ferbahnbohrung schieben und den Dorn
(59) aufsetzen. Die Druckmutter des Werk-
zeuges gegen die Nabe der Greiferbahn
drehen bis sie anliegt.

Durch Drehen am Griff, im Uhrzeigersinn,
lasst sich die Biichse (58) nach hinten
schieben.

Muss nach vorn korrigiert werden, so ist
das Werkzeug von der Klappdeckelseite
(also von vorn) her einzusetzen.

Einstellen des Riicklaufes

Es konnen zwei Einstellungen erforderlich
sein:

I. Korrektur infolge ungenauer Einstellung
Zum Einstellen eine einwandfreie Nadel,
System 705 B, No.80, verwenden.
Nadelausschlag auf Linksstich einstellen
(Zickzack auf «0»).

Zahnstange in vorderen Totpunkt stellen,
Schraube (60) vom Zahnstangenmitnehmer
IGsen,

Axiales Verschieben der Zahnstange nach
links = Ricklauf weiter;

Axiales Verschieben der Zahnstange nach
rechts = Riicklauf enger.

Abb. 22
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Der Abstand ist richtig eingestellt, wenn
das Mass zwischen Greiferspitze und lin-
ker Nadelkante 3 bis 3,2 mm betragt.

(Lehre 398 090 03).

Abb. 23

Zahnstangenmitnehmer festziehen und den
Treiber auf klemmfreien Lauf priifen.

Flachkopfschraube (58) an der Treiber-
achse herausdrehen und die Achse ver-
schieben.

Wird ein Klemmen f{estgestellt, so Ist
durch radiales Verdrehen der Zahnstange
(61) die Leichtgéangigkeit einzustellen.
Schraube (58) wieder eindrehen und fest-
ziehen.

Ii. Einstellen des Riicklaufes nach
Demontage der Zahnstange, sowie bel
Austausch eines verstifteten Greifer-
treibers.

Zahnstangenmitnehmer-Schraube (60) 16~
sen und in vorderen Totpunkt stellen.
Zahnstange auf ca. 3 mm Distanz zur
Sockelwand einstellen und die Verzah-
nung in horizontale Lage drehen. (Dazu
Greifertreiber einsetzen!)
Zahnstangenmitnehmer festziehen, Greifer-
treiber wieder entfernen, und ca. in die
Mitte zwischen die beiden Zahnstangen-
lager einstellen.

Den Greifertreiber so in die Bahn ein-
schieben, dass die Fadenauslaufseite (kur-
zer Schenkel) wenig unter der linken Boh-
rung in der Greiferbahn liegt.

Das weitere Einstellen geschieht wie unter
Punkt |. beschrieben.
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Schlingenhub

Der Schlingenhub ist der Weg, welchen
die Nadel von ihrer tiefsten Stellung bis
zu dem Augenblick zurlicklegt, in dem die
Greiferspitze in die Fadenschlinge eintritt.
KI. 807/817 und Varianten:

Schlingenhub = 2,2 mm

(Ricklauf 3,2 mm)
Der Schlingenhub wird im Linksstich, mit
Hilfe der Schlingenhublehre

No. 398 008 04 (63) eingestellt.

Linksstich

Abb. 24

Nadelstange in die Tiefstlage stellen.

Schlingenhublehre (2,2 mm) unterhalb des
Schwenksupports einschieben und Nadel-
stange durch Drehen am Handrad hoch-
stellen bis Klemmstiick (64) am Schwenk-
support (65) anstdsst. (Abb. 25).

In dieser Stellung muss die Greiferspitze
mit der rechten Nadelkante auf gleicher
Ebene sein. (Abb. 24).

Muss korrigiert werden, so sind die bei-

den Schrauben (66 u.67) an der Hubkur-
bel (68) zu lésen. Jetzt kann durch Ver-

drehen der Hubkurbel (68) der Greifer mit
dem Greifertreiber so verstellt werden,
dass die Greiferspitze mit der rechten
Nadelkante abschneidet. Nun Schraube
(66) festziehen und Einstellung nochmals
uberpriifen. Klemmstiick wegnehmen und
die Hubkurbel drehen bis Schraube (67)

Abb. 26

zugénglich ist. Die Schraube (67) ist eine
Spitzschraube und solite daher erst fest-
gezogen werden, wenn die geforderte Ein-
stellung stimmt. Achten Sie darauf, dass
beim Festziehen der Schraube die Hub-
kurbel sich nicht auf der Vertikalwelle
nach unten schiebt, um Spiel zwischen
Kurbel und Vertikalwelle zu vermeiden.

Nadelhdhe
(Verstellen der Nadelstange)

Nach dem Einstellen des Schlingenhubes
stellt man die endgiiltige Nadelhéhe ein.
Man lasst die Nadel im Rechtsstich ein-
stechen.

Nach beendigtem Schlingenhub soll die
Unterkante der Greiferspitze mit der Ober-
kante des Nadelohrs abschneiden. (Abb.
27).

15



L-M-R

Abb. 27

Zur Korrektur losen Sie die Klemmschrau-
be (70) des Nadelstangenmitnehmers (71)
und stellen die Nadel mit Nadelstange in
die vorgeschriebene Lage.

Vorsicht: Die Nadelstange darf sich nicht
verdrehen!

Eventuell mit einer Doppelnadel kontrol-
lieren.

Anschliessend Schraube (70) wieder fest-
ziehen.

Stofftransport
Transporteurlage in der Stichplatte

Der Transporteur (Zahnstick) muss sich
ohne jegliches Klemmen in den Transpor-
teurschlitzen bewegen konnen.

Auch bei grosster Stichlange sollte vorn
und hinten geniigend Spielraum im Stich-
plattenschlitz vorhanden sein.

Muss der Transporteur (72) neu eingestellt
werden, so sind die beiden Schrauben
(73) zu losen.

Abb. 29

Jetzt kann der Transporteur in Langsrich-
tung und seitlich verschoben werden.
Schrauben (73) wieder festziehen.

Mit dem Transporteurversenkknopf priifen,
ob der Transporteur ohne zu klemmen
versenkt und angehoben werden kann.

Transporteurhdhe

Die Zahnspitzen des Transporteurs soll-
ten in der Hochstlage 1,0—~1,1 mm {ber
die Stichplatte-Oberkante vorstehen.

Die richtige Einstellung kontrollieren Sie
mit der Lehre 388 027 030.
Transporteurversenkknopf auf Stellung
«Nahen» drehen.

Einstellehre mit der vorhandenen Ausspa-
rung auf die Stichplatte legen (vorne 1,1
mm; hinten. 1,0 mm).

Stellen Sie den ldngsten Stich ein.

Jetzt konnen Sie die geforderte Transpor-
teurhéhe uberprifén.

Muss korrigiert werden, so |6sen Sie die
beiden Schrauben (75) der Kupplungs-
halfte (74). Jetzt lasst sich die Kupplungs-
hélfte nach vorn und nach hinten verdre-
hen; damit hebt oder senkt sich der
Transporteur. Schrauben (75) wieder fest-
ziehen und Deckplatte aufsetzen.

Mit der Einstellehre 398 027 030 die Masse
nochmals tberprifen.

Abb. 31

Tiefenbegrenzungsanschlag des Trans-
porteurs

Der Stellring (76) dient als Begrenzungs-
anschlag fir den Transporteur in dessen
untersten Stellung.

Die Transporteur-Tiefstlage soll so be-
grenzt sein, dass der Transporteur auf
keinen Fall das Fadenleitblech beriihren
kann.

Transporteurversenkknopf auf «N&hen»
stellen (einkuppeln).

Durch Drehen am Handrad den Trans-
porteur in seine Tiefstlage bringen.
Transporteur auskuppeln, d. h. den Trans-
porteurversenkknopf auf «Stopfen» stellen.
Jetzt soll noch ca. 0,2 mm Spiel vorhan-
den sein — bis der Stellring (76) mit An-
schlag die Abwartsbewegung begrenzt.
Eventuell Schraube (77) lésen und Stell-
ring (76) mit Anschlag in der vorgeschrie-
benen Position fixieren. Achten Sie bei der
Neueinstellung darauf, dass kein axiales
Spiel entsteht.

Abb. 32
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Transporteurhub

Das Heben und Senken des Transporteurs
muss zeitlich im richtigen Zusammenhang
mit der Nadelbewegung stehen. Bei auf-
gesetzter Sockeldeckplatte am Handrad
drehen bis das Nadeléhr mit der Ober-
kante der Stichplatte (63) abschneidet.

Abb. 33

69

72 L

In dieser Stellung darf die hinterste Zahn-
reihe des Transporteurs nicht mehr (ber
die Stichplatte vorstehen und gleichzeitig
soll der Transporteur sich in der Abwérts-
bewegung befinden.

Wie einleitend bereits gesagt, hangt diese
Transporteurbewegung zeitlich mit der Na-
delbewegung zusammen. Wenn Schlingen-
hub, Ricklauf und Nadelstangenhéhe kor-
rekt eingestellt wurden, dann stimmt die
Absenkphase des Transporteurs.

Eine andere Korrekturmoglichkeit gibt es
nicht.

Transporteurschub

Ebenso wie das Heben und Senken des
Transporteurs im zeitlich richtigen Zusam-
menhang mit der Nadel stehen muss, gilt
dies auch fiir das «Schieben» des Trans-
porteurs.

Den Stichstellhebel ganz nach unten stel-
len (langster Stich) und am Handrad dre-
hen bis der Fadenhebel in der obersten
Stellung steht. Auf die Stichplatte eine Na-
del so neben die Zahnreihen legen, dass
die Nadelspitze die Position der hintersten
Zahnreihe fixiert.

Handrad gegen sich weiterdrehen. Jetzt
muss der Transporteur noch Y2—1 ganzen
Zahn weiterschieben.
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Korrektur: Losen Sie die beiden Schrau-
ben (78) des auf der Standerwelle (22)
sitzenden Schubexzenters (23). Schubex-
zenter (23) festhalten und das Handrad
nach vorn oder hinten drehen — je nach-
dem, ob der Transporteur friiher oder spé-
ter schieben soll.

Danach die Schrauben (78) wieder fest-
ziehen.

Achten Sie darauf, dass der Schubexzen-
ter (23) nicht axial verschoben wird, sonst
konnte die Stichstellgabel (79) klemmen.

Abb. 34

NzhfuBstange

a) Einstellen des N#hfussbefestigungs-
klemmstiickes

Das Klemmstiick (80) ist in der Hohe so
einzustellen, dass der Spannnocken (81)
des Nahfusses ungefdhr auf der Mitte der
Spannfliche des Hebels (82) steht.

Zur richtigen Einstellung die Schraube (83)
l6sen und das Klemmstiick in die entspre-
chende Position bringen.

Vorsicht: Das Klemmstiick darf nicht ver-
dreht werden!

80
Abb. 35 83 |

81

82

Nihfusseinstellung

Transporteur versenken. Liifterhebel (86)
hochstellen und den normalen Nahfuss an-
stecken. Distanzilehre 39803113 (Hohe
6,5 mm) unter den Nahfuss auf die Stich-
platte legen. In dieser Stellung (Distanz
6,5 mm) muss der Nahfusstangenmitneh-
mer (84) auf dem hochgestellten Lufter-
hebel (86) aufliegen.

Ist eine Korrektur notig, so losen Sie die
Schraube (85) und stellen die Stoffstan-
genfilhrung in die geforderte Position.
Kontrollieren Sie, ob die NahfuBsohle pa-
rallel zu den Stichplattenschlitzen verlauft.
Schraube (85) festziehen. Kontermutter
(85 a) bleibt noch lose.

48|
84

Abb. 35

b) Einstellen der Stopfeinrichtung

Nahfuss entfernen und Stopffuss aufstek-
ken. Transporteur versenken.
Distanzplatichen (10 mm) unter den Stopf-
fuss legen und die N&hfuBstange senken.
Am Handrad drehen und das Schwung-
stick (88) so stellen, dass die Schraube
(89) senkrecht nach oben zeigt.

Nun wird der oberhalb der NahfuBstangen-
fuhrung sitzende NahfuBstangenmitnehmer
(84) geldst. Mit diesem fahrt man soweit
abwarts, bis er auf dem Stopferhebel auf-
liegt.

Schraube (91) wieder festzichen und dar-
auf achten, dass sich der NahfuBstangen-
mitnehmer nicht verdreht.

Bei richtiger Einstellung betragt der Ab-
stand zwischen Stopffuss-Sohle und Stich-
platte 0,5 mm.

Abb. 36
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Hiipfereinstellung

Der Hipferexzenter (47) auf der Stander-
welle dient gleichzeitig als Stellring. Die
richtige Stellung des Hipferexzenters (47)
ist dann korrekt, wenn die erstankommen-

de Schraube (46) beim Drehen des Hand-
rades gegen sich, mit der Schraube (89)
am Schwungstiick (88) auf gleicher Linie
liegt. Beide Schrauben zeigen senkrecht
nach oben (siehe Abbildung).

Abb. 37

Néahfuss entfernen und Stopffuss anstek-
ken, Transporteur versenken. Distanzplatt-
chen (10 mm) unter den Stopffuss legen
und die NdhfuBstange senken. Am Hand-
rad drehen bis die Nadelstange ihre
Tiefstlage erreicht hat.

Nun wird der NahfuBstangenmitnehmer
(84) nach unten gedriickt, bis er am Stop-
ferhebel (48) aufliegt. Der lange Stopfer-
hebel (45) muss gleichzeitig auf dem Hiip-
ferexzenter (47) aufliegen.

Kontermutter (85 a) festziehen.

Bei richtiger Einstellung betrdgt der Ab-
stand zwischen StopffuBsohle und Stich-
platte 0,5 mm.
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Abb. 38

Einstelien der Stichstellkulisse — Nullage
a) Position des Stichlédngenverstellknopfes.
Stichlangenverstellknopf (101) bis zum An-
schlag eindrehen. Die rote Markierung auf
der Stirnseite des Knopfes (101) muss
senkrecht nach oben zeigen.

Bei Ungenauigkeit ist die Mutter (102) hin-
ter dem Knopf zu l6sen und der Knopf in
die vorgeschriebene Position zu drehen.

ACHTUNG! Die Stichldngenverstellschrau-
be darf sich dabei nicht aus der Nullage
drehen. i

b) Nullage des Stichlangenanschlages.
Die Markierung auf der Zeigerbiichse (100)
muss mit der Zahl «0» auf der Stichlén-
genskala (bereinstimmen.

Bel Ungenauigkeit ist die Schraube (104)
zu lésen. (Riemenverdeck und Vorgelege
demontieren. Handrad drehen, bis die
Schraube (104) hinter der Stichstellgabel
sichtbar und fiir den Schraubenzieher zu-
génglich ist.)

100
101

102

Abb. 39

Stichlangenverstellknopf mit Zeigerbiichse
kann nun mit der Zahl «0» auf der Skala
in Uebereinstimmung gebracht werden.
Es ist zu beachten, dass der Markierungs-
strich auf der Zeigerbiichse keinesfalls
Uber den Nullstrich auf der Skala einge-
stelit wird!

Schraube (104) wieder festziehen.

c) Nullage der Stichstellkulisse.

Nadel, System 705 B, einsetzen.

Abb. 40

EinnZhstoff Baumwoll-Cretonne, roh, 2-
fach, unter den NahfuB legen und die Ma-
schine laufen lassen. Bei voller Drehzahl
der Maschine darf kein Transport des
Nahgutes erfolgen.

Wird ein Stoffvorschub festgestellt, so ist
die Maschine folgendermassen einzustel-
len:

Schraube (105) der Verbindungslasche 16-
sen. Bei laufender Maschine Federhebel
(106) verdrehen, bis kein Vorschub mehr
erfolgt.

Nach dem Festziehen der Schraube (105)
ist eine nochmalige Kontrolle auf Vor-
schub angebracht.
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Abb. 40 a

Oberfadenspannung

Kontrollieren und Einstellen der Oberfa-
denspannung mit dem Einstellgewicht No.
398 080 040, fUr die Klasse 807 (und Vari-
anten).

Als Priifgarn wird der sich in einer fabrik-
neuen Maschine befindliche Spulenkapsel-
faden verwendet.

Die Spule mit dem Nahfaden No. 80, 3-fach,
weiss, linksgedreht, wird auf den vorderen
Garnrollenstift gesteckt und bis auf den
sich in hochster Stellung befindlichen
Fadenhebel eingefadelt.

Beachten! Den Faden rechts von der Zwi-
schenscheibe einlegen!
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Von der Spule werden ca. 30 cm Faden
abgezogen, so dass beim Priifen der Ab-
zugsgeschwindigkeit der Faden lose zwi-
schen Garnrollenstift (133) und Umienk-
6se (134) héngt.

Nun wird das Gewicht am Faden einge-
hdngt und die Geschwindigkeit des Ab-
laufens beobachtet.

Die Fadenspannung ist richtig eingestelit,
wenn das Gewicht den Faden ganz lang-
sam abzieht.

Die zulassige Abzugsgeschwindigkeit be-
tragt 30 sec. + 10 sec. auf einer Lange
von 55 mm (Lange des Fadenhebelschlit-
zes, siehe Abb. 42).

-

Abb. 42

Eine ungenau einregulierte Fadenspan-
nung ist folgendermassen einzustellen:

1. Drehen der Fadenspannmutter in Rich-
tung Skalafenster (I6sen der Spannung)
bis das Gewicht gut ablauft. Der Faden
zwischen Garnrollenstift und Umlenkése
muss lose sein.

2. Drehen der Fadenspannmutter vom
Skalafenster weg, bis die Abzugge-
schwindigkeit den oben angegebenen
Wert von 55 mm in 30 10 sec. er-
reicht.

3. Einstellen der Fadenspannungsskala
nach der Markierung im Stédnderdeckel.
Die Skala muss mdoglichst nahe der
Wandung sein, darf jedoch nicht an-
stehen.

Abb. 43
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Unterfadenspannung
Das richtige Einstellen der Unterfaden-
spannung erfolgt mit Hilfe verschiedener
Prufgewichte:
CB-Greifer:

Stopfgarn 120/2:

Abzugsgewicht = 18 Gramm

(Lehre No. 398 041 041).
Nahgarn 60/3:

Abzugsgewicht = 27,5 Gramm

Lehre No. 398 041 041).
Zur Prufung der Unterfadenspannung wird
das Abzugsgewicht — &hnlich wie der
Greifer — in die Spulenkapsel eingesetzt.
Man hilt das freie Fadenende fest und
lasst die Kapsel mit eingehéngtem Ge-
wicht ablaufen.
Zu beachten ist, dass die Spulenkapsel-
feder am Fadenaustritt (ber die ganze
Breite gerade aufliegt und der Faden
gleichmassig abbremst.
Zum Regulieren die Schraube (138) mehr
oder weniger fest anziehen.

Abb. 44
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Einstellen des Fadenregulators

Die Fadenregulatorfeder (133) soll in dem
Augenblick auf dem Begrenzungsstiick
(140) aufliegen, in welchem das Nadelohr
in das Nahgut eintritt. Durch Drehen der
Schraube (141) kann der Anschiag (140)
in die richtige Position gebracht werden.
(Abb. 46).

Wichtig ist auch die Spannung der Regu-
latorfeder (139). Diese darf nicht zu lose,
aber auch nicht zu stark gespannt sein.
Die richtige Einstellung ist dann erreicht,
wenn die Feder (139) mit der notwendi-
gen «Lebendigkeit> den Faden wegnimmt.
Durch Drehen der Schraube (141) nach
links oder nach rechts kann die Span-
nung starker oder schwécher. reguliert
werden.

a) b) c)
Richtig Falsch Falsch
Anschlag (140) Anschlag (140)
zu tief zu hoch
Abb. 46

Regulieren des FiiBchendruckes

Wenn notig, kann mit der Schraube (143)
der Néhfussdruck reguliert werden.
Fabrikeinstellung = 1200 Gramm.

Abb. 47



Antrieb

Antrieb Klasse 807 (und Varianten)
Zur Verbesserung der Kraftiibertragung
vom Motor auf die Maschine wurden ein-
gehende Versuche mit verschiedenen
Keilriemen durchgefiihrt.
Das beste Resultat lieferte der neue, in-
nenverzahnte Keilriemen aus
POLYURETHAN.
Keilriemen, lang

Profil 6 x4 mm No. 305 201 130
Keilriemen, kurz

Profil 5x3 mm No. 305 158 132.

Nachspannen der Aniriebsriemen
Riemenverdeck abnehmen. (Abb. 50).

Mit Innensechskant-Schliissel die Schrau-
be (136) leicht Iésen. Handrad hin- und
herdrehen. Schraube (136) wieder fest-
ziehen.

Die Feder (137) zieht das Vorgelege in
die richtige Position und bewirkt so die
vorgeschriebene Riemenspannung.

Elektrische Einrichtungen
Motorleistung KI. 807 (und Varianten):
85 Watt

Néhlicht: 15 Watt.

Wichtig:

Bei Reparatur- und Wartungsarbeiten ist
die Nahmaschine durch herausziehen des
Steckers aus der Steckdose elektrisch vom
Netz zu trennen.

Auswechseln der Kohlebirsten

Zum Auswechseln der Kohlebiirsten muss
das Motorengehéuse mit Motor abmontiert
werden,.

Beim Einsetzen der neuen Kohlebiirste
darauf achten, dass die halbrunde Seite
mit der Verrundung des Kollektors lber-
einstimmt.

Abb. 50

Umbau von Maschinen mit Widerstands-
Regler (Kohledruck) auf elektronischen
Néahgeschwindigkeits-Regler.

Motorgehduse mit Motor von der Grund-

platte l6sen. Deckel am Motorgehause ent-

fernen. Neu verdrahten gemass der Ab-

bildung 51.

1. Umschalter (150) und Diode in Grund-
platte mit Kabel (151) ganz entfernen.
Das entstandene Loch in der Grund-
platte beim Umschalter muss mit einem
Kunststoff-Einsatz No. 302 225 031 abge-
deckt werden.

2. Motorkabel (154) von Steckkontakt -5-
auf Steckkontakt -4-.

3. Weisses Kondensatorkabel (153) von
Steckkontakt -1- auf -5-.

4. Widerstand (152) auf Kontakt -1- und
-5-.

Motor und Gehduse wieder montieren.
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Abb. 51

Elektronischer
Nahgeschwindigkeitsregler (Fussanlasser)

Maschine und Regler mit dem Stromnetz
verbinden. Trittplatte des Reglers leicht
niederdriicken bis die Maschine unter
Spannung steht. (Motor brummt). Der Ein-
schaltpunkt ist durch das Schalterklinken
im Anlasser horbar.

Dreht der Motor jetzt nicht langsam durch,
oder bleibt er ganz stehen, so miissen Sie
folgendermassen nachtrimmen:

Mit Hilfe des kleinen Schraubenziehers
den Trimmer innerhalb des Reglergehau-
ses verstellen.

Durch vorsichtiges Drehen nach rechts
wird der Motor zum Laufen gebracht.
Achten Sie auf gleichmassige Nadelbe-
wegung — sie darf nicht ruckweise er-
folgen.

(Bei ca. 150—180 Stichen/min. dreht der
Motor richtig rund).
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Abb. 52

Sollte beim Einschalten der Motor zu
schnell drehen, so miissen Sie den Trim-
mer mit dem Schraubenzieher nach links

drenen — bis die richtige Drehzahl er-
reicht ist.

Mit dieser Einstellung ist die Anpassung
des Reglers an die Maschine erreicht.
Wir machen Sie noch darauf aufmerksam,
dass bei Bestellung eines elektronischen
Reglers gleichzeitig das dazugehdrende
Kabel und der bendtigte Widerstand No.
335 046 04 mitgeliefert wird. Das bestehen-
de Verbindungskabel (Netz-Kohledruck-
anlasser-Maschine) kann nicht mehr ver-
wendet werden.

4

Abb. 53

Blockschaltbild der elektronischen
Regelung

1. Entstérung

. Triac-Leistungskreis

. Motor

. Anschnitt-Steuerung

. Fussanlasser

o s ON

Prinzip der elektronischen Drehzahl-
regelung:

Der normale Kohledruck- oder Wider-
standsanlasser ist kein Regler, sondern
nur eine Steuerung. Mit diesem Anlasser
kann nur die Drehzahl variiert werden —
der Kraftbedarf wird nicht ausgeglichen.
Demnach schwankt die Drehzahl bei nicht
veranderter Stellung des Anlassers ent-
sprechend dem zu- oder abnehmenden
Kraftbedarf.

Bei elektronischen Anlassern kann nun
entweder eine einfache Steuerung oder
aber die wesentlich kompliziertere Regu-
lierung eingebaut werden. Letztere regu-
liert eine eingesiellte Drehzahl bei Last-
wechsel automatisch aus.

Bei unserem neuen elektronischen Fuss-
anlasser handelt es sich um einen Regler,
d. h. der bei einer eingestellten Stichzahl
— auch beim Stich — fiir — Stich — na-
hen — den Kraftbedarf im Motor auto-
matisch reguliert, so dass die Maschine,
unabhangig vom Kraftbedarf, immer gleich-
méssig lauft. Auch die Regulierbarkeit im
unteren Drehzahlbereich ist bedeutend
«feiner» als beim bisherigen Anlasser.

— " Abb.55

Die Motordrehzahl «n» wird mit dem Fuss-
anlasser eingestellt. Je nach Fussanlasser-
ginstellung erhéit der Motor von der Elek-
tronik» einen bestimmten Ausschnitt «an»
aus jeder Stromhalbwelle.

Bei steigender Belastung erfolgt vom Mo-
tor aus sofort ein «Befehl» an die Elektro-
nik — nachregeln — damit die eingestell-
te Drehzahl nicht absinkt. Der Ausschnitt
«ap» wird um einen zuséatzlichen Betrag
«b,» grisser, so dass die eingestelite
Drehzahl annghernd konstant bleibt.
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Abb. 56

Motorspannung ohne Belastung
Drehzahl = n.

Schaltschema (Elektronic)

Motorspannung mit Belastung
Drehzahl = n.
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Vermeiden von Storungen

1. Grundsétzliches

In den allermeisten Fallen sind Stoérun-
gen auf unsachgemasse Bedienung der
Maschine zuriickzufiihren. Sollten jedoch
andere Ursachen vermutet werden, dann
ist die Maschine zu tberprifen, ob:

a) die Nadel richtig eingesetzt ist. Die
Lange Rille muss stets nach vorn stehen,
von wo aus die Maschine eingefédelt wird;
b) die richtige Nadelstarke verwendet wird,
fir feine Stopfarbeiten Nadel Nr.70, fir
sonstige Néharbeiten Nadel Nr. 80 oder 90;
c) die Maschine richtig gereinigt ist. Frei-
arm-Deckplatte abnehmen und allen Néh-
staub beseitigen, Transporteur mit dem
Pinsel reinigen;

d) die Greiferbahn richtig gereinigt ist;

e) die Greiferbahn mit wenigen Tropfen
richtig gedlt ist;

f) zwischen den Fadenspannscheiben kei-
ne Fadenreste sind;

g) unter der Spulenkapselspannfeder keine
Fadenreste eingeklemmt sind:

h) die Maschine am Handrad leicht zu
drehen ist.

2. Fadenreissen beim Oberfaden
kann folgende Ursachen haben:

a) Verwendung von minderwertigen,
schlecht polierten Nadeln. Nadeln kauft
man immer im Fachgeschaft beim
BERNINA-Handler;

b) falsch eingesetzte Nadel. Lange Rille
muss vorn stehen;

c) die Nadel ist stumpf oder krumm;

d) das Verhéltnis von Fadenstarke zur Na-
del ist nicht richtig;

e) die Oberfadenspannung ist zu fest;

f) schlechtes Garn oder Garn mit Knoten.
Garn ist infolge langer Lagerung ausge-
trocknet. Garn solite nie in geheiztem Zim-
mer lagern;

g) das Stichplattenloch ist von der Nadel
verstochen und muss nachpoliert werden;

h) die Greiferspitze ist beschadigt.

3. Fadenreissen beim Unterfaden

kann folgende Ursachen haben:

a) die Unterfadenspannung ist zu stark;
b) Unterfaden ist schlecht aufgespult;

c) die Spule ist zerdriickt und klemmt in
der Kapsel;

d) das Stichplattenloch ist von der Nadel
verstochen und muss nachpoliert werden.

4, Fehlstiche
kénnen folgende Ursachen haben:

a) Verwendung einer falschen Nadel.

Nur Nadeln System 705 verwenden;

b) Nadel ist krumm.

Folgende Einstellfehler an der Maschine

kénnen die Ursache der Fehistiche sein:

1. Seitliche Distanz zwischen Nadel und
Greifer stimmt nicht. Die Distanz muss
0,05 mm betragen. (Siehe Seite 12).

2. Schlingenhub und Riicklauf stimmen
nicht. (Siehe Seiten 13 und 14).

3. Die Nadelstangenhohe ist nicht richtig
eingestellt. (Siehe Seite 15).

Allgemeines: Verwenden Sie immer ein-

wandfreie Nadeln und erstklassigen Fa-

den!

Achten Sie ferner darauf, dass die Nadel-
starke und die Fadenstdrke abgestimmt
sind.
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5. Nadelbrechen

kann folgende Ursachen haben:

a) die Nadelbefestigungsschraube ist
nicht geniigend angezogen;

b) Oberfadenspannung ist zu fest;

c) die Néharbeit wurde unter dem N&h-
fuss nach vorne herausgezogen, wodurch
die Nadel krumm wird. Das Nahgut soll
nur nach hinten unter der N&hfuss-Sohle
weggezogen werden;

d) Nadelstdrke und Garnstarke stehen
nicht im richtigen Verhéltnis. Vielfach wird
mit zu feiner Nadel zu dickes Garn ver-
néht, wodurch die Nadel krumm gezogen
wird;

e) Verwendung von billigem Garn, das un-
gleichméssig gezwirnt ist oder Knoten auf-
weist;

f) wdhrend des Nahens soll das N&hgut
nicht zu stark nach hinten gezogen wer-
den.

6. Nahtfehler

a) schlechte, ungleichmassige Naht ent-

steht:

1. wenn zwischen den Fadenspannschei-
ben Fadenreste sind;

2. Fadenreste befinden sich unter der
Spulenkapselspannfeder;

3. die Spule ist zerdriickt und verklemmt
sich in der Spulenkapsel;

4. das Nahgarn ist in seiner Starke un-
gleichmaéssig;

5. der Greifer ist nicht gedlt;

b) beim Trikotnéhen ist zu beachten:
1. Trikot ist stets mit Stopffaden zu hef-
ten, nicht mit Fadenschlag;

2. einwandfreie Nadel, Starke 70 oder 80,
verwenden.

Beim Nahen mit neuen, synthetischen Fa-
den kann es vorkommen, dass die nor-
male Stichplatte gegen eine Spezial-Stich-
platte ausgewechselt werden muss.

Die BERNINA-Nahmaschinenfabrik ist ger-
ne bereit, Ihnen beim Ldsen von speziel-
len Nahproblemen behilflich zu sein.

Konstruktionsénderung gegeniiber Text und Bildern vorbehalten.



